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ARBEITSVORGANG Nr. A, 01: Schutz der elektrischen Aggregate ARB. A, 01 1
.m

SCHUTZ DER ELEK TRISCHEN AGGREGATE

VORSICHTSMASSNAHMEN, DIE BEI EINEM EINGRIFF AM EAHRZEUG ZU TREFFEN SIND,

Es muss absolut vermieden werden, dass durch ein falsches Vorgehen gewisse elektrische Aggregate zerstort
werden oder ein Kurzschluss hervorgerufen wird. (Brand- oder Unfallgefahr),

1. Batterie

a) Zuallererst das Minus~ und dann das Pluskabel abschliessen.

b) Mit Vorsicht die beiden Kabelklemmen an den Batteriepolen anschliessen, wobei die
Minusklemme als letzte angeschlossen wird,

c) Bevor die Minusklemme angeschlossen wird, priifen, ob kein Stromduschgang besteht, Hierzu
Intervall-Kontakte der Kabelklemme mit dem Minuspol der Batterie herstellen: es dilrfen
keine Funken entstehen, andernfalls besteht ein Kurzschluss in der elektrischen Anlage, der
beseitigt werden m- s.

d) Die Batterie muss richtig angeschlossen sein: die Minusklemme mit der Masse verbunden sein,

e) Bevor man den Anlasser betdtigt, prlifen, ob die beiden Kabelklemmen richtig an ihren ent-
sprechenden Polen festgezogen sind.

2. Gleichstrom-Wechselstromlichtmaschine - Regler

a) Lichtmaschine nicht drehen lassen, ohne dass sie an die Batterie angeschlossen ist,

b) Bevor man die Lichtmaschine anschliesst, priifen, ob die Batterie richtig angeschlossen ist,
(Minusklemme an der Masse),

c) Funktion der Lichtmaschine nicht priifen, indem man die Plus- und Minusklemme oder die
Klemme "EXC" und die Masseklemme kurzschliesst.

d) Die am Regler angeschlossenen Kabel nicht verwechseln.

e) Nicht versuchen, die Lichtmaschine zu erregen: diés ist niemals notwendig und es wiirden
Schéide;n an der Lichtmaschine und am Regler enststehen,

fy Keinen Kondensator zur Radicentstdrung an die Klemme "EXC® der Lichtmaschine oder
des Reglers anschliessen.

g) Die Klemmen der Batterie nicht an ein Ladegerédt anschliessen und niemals eine Lichtbogen-
schweissung (oder eine Punktschweissung) am Fahrgestell des Wagens vornehmen, ohne
Plus- und Minuskabel von der Batterie abgeschlossen zu haben.

3. Zlndspule

Einen Kondensator zur Entstdrung nicht an Klemme "RUP" der Ziindspule anschliessen.
Einen vom Werk empfohlenen Kondensator an Klemme "+" oder "BAT" der Ziindspule
einbauen, -



ARBEITSVORGANG Nr. A, 02 : Arbeiten an der Hydraulik ( Bremsen) ARB, A. 02 1
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1. ZU TREFFENDE VORSICHTSMASSNAHMEN

Im Bremskreislauf die synthetische Bremsflilssigkeit TOTAL 70.R.3 verwenden.

ANMERKUNG :

Die synthetische Fliissigkeit LOCKHEED 55 kann mit der synthetischen Hydraulikfliissigkeit
TOTAL 70 .R. 3 gemischt werden. |

Nur Dichtungen, Gummitiillen und Schliuche verwenden, deren Qualitédt der synthetischen Spezial=
fliissigkeir filr Bremsen entspricht.

Die Teile mit Alkohol reinigen oder in dessen Ermangelung mit einer hydraulischen Flilssigkeit der-
gleichen Qualitit wie die, welche im Bremskreislauf zur Verwendung kommt.

Um eine Verbindung anzuschliessen, wie folgt vorgehen :

TT 90-5 = eine Gummitiille "a", mit Hydraulik-
fliissigkeit fiir Bremsen angefeuchtet auf
der Rohrleitung anbringen. Diese Gummi=

tillle muss vomn Ende "b" der Rohrleitung
///// zuriickstehen,
- Rohr in der Bohrung zentrieren, indem man

e es entsprechend der Bohrungsachse einsetzt,
Lﬂ:,ﬂrf.ff e e f‘:;:'—:'—:":"ﬁew wobei man jedes Quetschen vermeidet.
f L (Priifen,ob Ende "b"™ des Rohres in die kleine
— . — = -_-___;,_ Bohrung "c" eindringt).
\ *ﬂfﬁ - Verbindungsmutter von Hand anschrauben.
S - Mutter missig festziehen, Ein zu starkes
Festziehen wilrde einen Flllssigkeitsverlust
durch Verformung des Rohres hervorrufen,

ANMERKUNG : Anzugsmomente :

- Rohr von 3, 5 mm §

0,8 =0 9mk
- Rohr von 4, 5mm § : » @ IXE

Von ihrer Konstruktion her halten die verschiedenen Gummiringe umso dichter, je stérker der Druck ist.
Man erhoht also nicht die Dichtigkeit durch erhohtes Festziehen der Verbindungsstiicke.

2. KONTROLLE NACH DEN ARBEITEN

Nach allen Arbeiten an den Hydraulik-Organen ist die Dichtigkeit der Verbindungen zu iiberpriifen.



ARBEITSVORGANG Nr. A, 08 : Empfohlene Abdicht~ u. Gerduschdampfungsmittel

ARB. A, 03

DIE WICHTIGSTEN IM REPARATURHANDBUCH EMPFOHLENEN

ABDICHT=UND GERAUSCHDAM PFUNGSMITTEL

ERZEUGNIS

VERWENDUNGSZWECK

LIEFERANT

POLYCLENS

Endetmungsmittel (auf kaltem
Wege) flir alle mechanischen
Teile.Kann pur oder ver=-
diinnt aufgewragen werden.
Mit viel Wasser abspiilen

ERSATZTEILLA GER

CITROEN AUTOMOBIL AG

ADEXOLIN 56

Klebstoff flir Dichtung der
Turbine der Wasserpumpe

RILSAN=- KLEBSTOFF

Klebstoff fiir Kraftstoff-
leitungen

Zur Abdichtung von Gehduse-
hdlften oder Deckeln,

PROTOJOINT =
Widerstandsfdhigkeit gegen
Kohlenwasserstoff
CURTYILON Dichtpaste fiir Gehiuse =
DEVCON Zum Abdichten poroser e

Gehiuse

LOCTITE AUTOFORM

Zur Abdichtung von Gehiuse-
hilften oder Deckeln,
Widerstandsfiahigkeit gegen
Kohlenwasserstoff

METALIT

Zum Abdichten pordser
Gehiuse '

SILASTIC 733 RTV

Zum Abdichten por&ser
Gehduse

MOLYKOTE 557

Fett auf Silikonbasis zum
Abdichten der Turbine der

Wasserpumpe
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ARBEITSVORGANG Nr.

A. 03 ;: Empfohlene Abdicht- und Gerduschdimpfungsmittel

ERZEUGNIS

VERWENDUNGSZWECK

LIEFERANT

METOLUX A.

Zum Abdichten poriser
Gehduse.

ERSATZTEILLAGER
CITROEN AUTOMOBIL AG

OIL AND. GREASE
REMOVER

Entfetmngsmittel (auf kaltem

Wege)fiir mechanische
Organteile

ROCOLA SP

Fett fir Wasserpumpe

GRAISSE G.S.1. 160

Fett auf Siliziumbasis filr
Kugellager

ARALDITE

Klebstoff

MASTI-JOINT HD 37

Dichtpaste

LOWAC-PASTE

Dichtpaste widerstandsfihig
gegen Kohlenwasserstoff

PLASTICOL D.C.O 625

Dichtpaste fiir Gehduse~-
stehbolzen

FEUERFESTER KITT 1500
(COLLAFEU)

Abdichtung der Rohre zur
Vorwédrmung des Ansaug-
gehiuses

LOCTITE

ET-Nr. GX 01 459 01 A
ET=Nr. GX 01 460 01 A

sowie Verdiinnung LOCQUIC~T :

GX 01 461 01 A

GEBRA UCHSANWEISUNG FUR DAS ERZEUGNIS "LOCQUIC"

- Die Verdilnnung LOCQUIC wird fiir Teile verwendet, auf die man Dichtmasse LOCTITE aufbringt. Die Nicht-
metallteile bediirfen einer Vorbehandlung mit der Verdiinnung LOCQUIC, Die meisten der verzinkten, kadmierten
sowie Alu-Teile oder Teile aus rostfreiem Stahl bediirfen ebenfalls der Behandlung mit der Vediinnung LOCQUIC
damit die LOCTITE-Masse schneller hart wird, Die Verdiinnung LOCQUIC kann dazu dienen, Teile zu entfetten,

- Die Flichen, auf denen die Dichtmasse LOCTITE aufgetragen werden soll, einsprithen. Abbtirsten oder abwischen,
um Fett zu entfernen, Erneut zur restlosen Reinigung bespriihen, Falls erforderlich, wiederholen. Dichunasse
LOCTITE aufbringen, wenn die Verdiinnung vollkommen trocken ist.

ZU TREFFENDE VORSICHTSMASSNAHMEN

- wihrend dieser Arbeit fiir eine ausreichende Beliiftung sorgen, Lingere oder wiederholte Berfihrung mit der Haut
vermeiden, Nicht einagmen,Keine lackierten Flichen bespriihen.

Es stehen zwei Arten von IOCTITE im ET~-Lager zur Verfiigung :

- Den LOCQUIC-T-Behédlter nicht bei einer Tem peratur unter 44°C aufbewahren,




ARBEITSVORGANG Nr. A, 100-1 : Aus~ und Einbau des Triebwerkes ARB. A, 100-1 1

AUS=- UND EINBAU DES TRIEBWERKES

AZL- Fahrzeuge und Lieferwagen aller Typen

AUSBAU
1. Motorhaube, seitliche Motorhaubenwangen und vordere
Kotflligel ausbauen.
2. Batuteriekabel abschliessen,
3. Gesamtteil Scheinwerfertriger ausbauen :
a) Abschliessen :
- Ziindkerzenkabel (3) von Ziindspule, -
- die Stecker der Zufiihrkabel fiir die Scheinwerfer,
- die Zufiihrkabel (4) der Ziindspule,
- das Massekabel des Scheinwerfertrigers vom Entliifter.
b) Krafistoffzufiihrrohr an der Pumpe oder am Zufiihrrohr
am linken Langswédger abnehmen und verschliessen.

c) Ausbauen :
- die Motorhaubenstiitze (2),
- den Betdtigungsknopf der Scheinwerfer,
- die Schrauben zur Befestigung des Scheinwerfer-
trdgers an den Lingstrigern,
- das Motorhaubenschloss.
d) Gesamtteil (1) Trdger-Ziindspule-Scheinwerfer und
Betdtigung abnehmen.
4. Ventilator abnehmen (Werkzeug 3006-T bis).
9. Kabel abschliessen :
- von Gleich~ oder Wechselstromlichtmaschine,
- vom Ziindverteiler (6), falls erforderlich,
- vom Horn,
vom Anlasser,
von Masse am Getriebe.
Kabelbiindel von Lasche sowie von Schelle (5) abnehmen
(nur bei 6 Volt-Fahrzeugen) und auf Windfangblech ab-
legen.
6. Abschliessen:
= Schalthebel (7) vom Gangwiéhler,
- Gaspedalstange vom Vergaser und Kugelbolzen auf
Pedalseite abnehmen,
- Starterbetdtigung (10),
- Anlasserbetdtigung (11), falls erforderlich,
- Heizungsbetdtigungen (9),
- Heizungsstutzen (8),
= Dichthiillen der Schiebestiicke der Gelenkwellen.
ANMERKUNG : Fahrzeuge, die mit Motoren mit Wirmetauscher
ausgeriistet sind :
Wirmetauscher ausbauen, ohne Heizungsbetitigungen
abzuschliessen und Vorschalldimpfer vom Getriebe
abschliessen, Sicherungsblech der Tachoschraube ab-
nehmen und Tachospirale abzichen.

FAHRZEUGE AZ-AZU=-AK ALTE MODELLE FAHRZEUGE AZ-AZU-AK- NEUE MODELLE
(Héngepedale



ARBEITSVORGANG Nr. A.100-1 : Aus~ und Einbau des Triebwerkes
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7. Abschliessen :

- Kupplungsbetiitigung von Kupplungsausriickgabel (1)
oder vom Pedalwerk (Fahrzeuge mit Hiingepedal).

- Zufithrschlauch (2) filr Vorderradbremsen oder Ver=
bindung (5) und Lasche (4),

- Vorschallddm pfer von Verbindungsrohr zum Auspuff-
topf und die Muttern (3) zur Einstellung der Handbrems-
zilge abschrauben.

8. Triebwerk ausbauen :

a) Die beiden Schrauben zur Befestigung der vorderen
Silentbldcke des Motors abschrauben.

b) Die Schrauben (6) zur Befestigung des hinteren
Silentblockes des Getriebes ldsen.

¢) Kette MR. 630-44/4 benutzen, um Triebwerk
hochzuheben. Etwas hochheben und die Brems-
ziige aus ihrem Schacht in der Traverse des
Rahmens ziehen.
Die Nylon-Rohre aus den Laschen am Abschirm=
blech abnehmen. (Falls erforderlich).

ANMERKUNG : In Ermangelung einer Kette oder einer
Hebevorrichtung kann das Triebwerk von
zwei Monteuren von Hand ausgebaut werden.

Triebwerk am Boden absetzen (einen Keil von 15 cm
Stirke unter das Gerriebe legen, um Auspufftopf nicht
zu verformen.

Kette abnehmen.




ARBEITSVORGANG Nr. A, 100-1 : Aus- und Einbau des Triebwerkes ARB, A, 100-1 3
m

PL= 193

EINBAU

9. Triebwerk einbauen:

a) Hebekette MR 630~44/4 anbringen und

Triebwerk aufsetzen:

Triebwerk herunterlassen und dabei ein-

fiihren:

- die Gelenkwellen (Keilnuten vorher
eingefettet - TOTALGREASE M) in die
Schiebestiicke,

= die Handbremsgzlige, versehen mit ihrer
Zughalterung,in die Schichte der
Rahmentraverse,

ANM,: Fahrzeuge mit einfachen Kreuz-
gelenkwellen:

Um die Homokinetik der Bewegung zu

gewdhrleisten, ist es unerldsslich, dass

die Gabeln des Schiebestiickes und der

Nutenwelle in gleicher Ebene liegen.

(S. Abb.)

B) Triebwerk weiter herunterlassen:
- die Enden der Bremszlige in die
Einsdtze der Hebel fiihren.
- die Schrauben (1) in den Triger der
Achstraverse fiithren,

c) Die Schrauben zur Befestigung der
vorderen Motorstiitzen anbringen, chne
sie festzuziehen, (Sicherungsbleche
unter Schraubenkopfe).

Die Schrauben (1) zur Befestigung der
hinteren Motorstiitze festziehen,
(Sicherungsbleche umschlagen, falls
vorhanden),

Die Schrauben zur Befestigung der
vorderen Stiitzen festziehen und
Sicherungsbleche umschlagen.

d) Die Muttern zur Einstellung der Hand-
bremsziige provisorisch anschrauben.

e) Hebekette abnehmen,

10, Dichtstulpen der Gelenkwellen an-
bringen und Schellen festziehen,




4 ARBEITSVORGANG Nr. A, 100-1 : Aus- und Einbau des Triebwerkes
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11. Kupplungszug anschliessen:

a) Fahrzeuge ohne Hingepedale:
Hiillenanschlag an Hiille des Kupplungs-
zuges anbringen und in Wulst "a" des
Getriebegehiuses einstecken. Ende des
Zuges in Ausrlickgabel (7) einfiihren.

Kupplungsspiel einstellen:

Einstellmutter (2) einschrauben, um
zwischen Graphitanschlag und Anschlag

der Ausriickhebel ein Spiel zu erhalten,
welches einem Weg von 1 - 2 mm am Ende
der Ausrlickgabel entspricht. Kontermutter
(1) festziehen.

b)  Fahrzeuge mit Hingepedalen:
Gabel (11) an Kupplungspedal anschliessen.

Kupplungsspiel einstellen:

Stutzen (8) festhalten und auf Einstellmutter
(10) einwirken, um ein Spiel am Pedal

von 20 - 15 mm zu erhalten. Kontermutter
(9) festziehen.

A, 3= 1

; o 2 Bremsrohre anschliessen:

a) Fahrzeuge ohne Hingepedale: |
Bremsleitung (6) an Verteilerverbindung (4)

anschliessen, (Kupferdichtung auf beiden
Seiten der Bohrung des linken Verbindungs-
rohres (5). Verbindung festziehen und
dabei das Ende der Leitung festhalten.

Rechtes Verbindungsrohr (3) an Verbindung
(4) anschliessen,

b) Fahrzeuge mit Hingepedalen:

Verbindung (12) anschliessen. (Neue
Dichtgarnitur), Lasche (13) einbauen.

13. Tachospirale anschliessen. Sicherungs-
blech oder Schraube zur Befestigung der
Spirale anbringen.
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14, Betdtigungen anschliessen:

PL. 252

a) Gestinge flir Gashebelbetdtigung an Drossel-
klappenachse anschliessen,

b) Zug fiir Starter oder filr Starterklappe in Be-
tdtigungshebel und Hiille im Trédger ein-
fiihren. Sicherungsschraube (1) missig fest
anziehen. Ein Spiel von 3-56 mm am Zug
belassen. Schraube (2) am Zug festziehen.

c) Anlasser mit Handbetdtigung:
Zug zur Betdtigung des Anlassers an Hebel
(5) des Schalters anschliessen, Ihn so ein-
stellen, dass er weder zu stramm noch zu
locker ist. Zugsicherung festziehen.

d) Schalthebel an Hebel zur Betdtigung der
Schaltgabeln anschliessen. Die Achse muss
ohne Spiel in den Gummiring hineingehen,
anderenfalls diesen Ring auswechseln,

Ihn niemals schmieren,

PL. 389

15. Scheinwerfertrdger einbauen:
Gestdnge zur Betdtigung der Scheinwerfer
in Spritzblech und Trdger am Windfang-
brett einbringen,
Scheinwerfertrdger auf Langstrdger des
Rahmens aufsetzen, die Schrauben zur Be-
festigung an den Léngstrdgern festziehen
(Flach= und Zahnscheiben).
Knopf zur Betitigung der Scheinwerfer ein-
bauen, Mutter festziehen,

16. Elektrische Verbindungen herstellen:

Kabelbiindel einbauen.

Anschliessen:

- Massekabel des Scheinwerfertrdgers an
Schraube zur Befestigung des Entliifters,

- Kabel (3) und (4) der Batterie an An-
lasserschalter,

- Kabel fiir Horn,

- die Stecker (7) der Zufiihrkabel der Schein-
werfer,

- die Stecker (6) der Zufiihrkabel der Ziind-
spule,

- die Ziindkerzenkabel,

- die Kabel (10) der Gleich~- oder Wechsel-
stromlima,

- Kabel (2) des Ziindverteilers, es festhalten,
indem man Blechlasche (8) der Luftfiihrung
(falls erforderlich) umschligt,,

- Kabel des Warnlichtschalters fiir Oldruck,
- Massekabel der Batterie an Getriebedeckel
oder am Trdger fiir die Schaltbetdtigung,

(Frithere Modelle).
17, Kraftstoffzuftihrrohr an Pumpe oder Zufithr-
rohr am linken Langstrdger anschliessen.
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18. Ziindzeitpunkt kontrollieren: (falls erforderlich)

19, Einbauen:
- den Ventilator, Befestigungsschraube mit
5 mkg festziehen (Sprengring),
- = Abschirmgrill des Ventilators,
- Motorhaubenschloss,

20, Feststellbremse einstellen

21, Bremsleitungen entliiften,

22. Motor- und Getriebedlstand kontrollieren,

23. Verbindungsrohr zwischen Vorschallddm pfer
und Auspufftopf kontrollieren. (Fahrzeuge
mit Hangepedalen).

24. Heizungsbetdtigungen anschliessen:

a) Fahrzeuge mit Hidngepedalen:
Heizungsziige auf Betdtigungsseite (2) be~-
festigen und den Verschluss der Klappen (3)
einstellen, Schichte (4) und Austrittshiillen
(1) einbauen, Schlauchbinder anbringen.

b) Fahrzeuge ohne Hingepedale:

Betdtigungsstangen (6) an Klappen (8) fiir
Warmluftanschluss anschliessen,
Haltefeder (7) in Bohrung der Stange ein-
hidngen. Heizungsstutzen (5) einbauen und
Schellen festziehen,

25, Einbauen:
- die Kotfliigel, Kabel fiir Fahrtrichtungs-
anzeiger anschliessen (falls erforderlich),
- die Kotfliigelwangen,
- die Motorhaube,

26. Kabel an Batterieklemmen anschliessen,

27. Motor anlassen, ihn warmlaufen lassen und
Leerlauf einstellen.
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AUS- UND EINBAU DES MOTORS ALLEIN

II

AUSBAU

Fahrzeuge AZ (2 CV 4 - 2 CV 6 und Liefer-

wagen aller Typen).

Ausbauen ;

- Motorhaube,

- die Kotfliigel,

- seitliche Motorhaubenwangen,
- Gesamtteil Scheinwerfermwiger,
= Motorhaubenstiitze.

Fahrzeuge AY :

Motorhaube mit einem Seil sowelt wie moglich
offen halten (Ausser Mehari).

Ausbauen :

- Motorhaubenstiitze,

- Ersatzrad,

- Wagenheber,

- insgesamt Stossstange und Tréger fiir Ver-
kleidungsblech.

Elektrische Kabelbiindel abschliessen :

Abschliessen ;

- Massekabel der Batterie,

= Ziindkerzenkabel,

~ Zufiihrkabel der Ziindspule,

- Kabel der Lima,

- Kabel des Ziindverteilers und der Gleich-
sromlima. (Bei Modellen, die mit einer
solchen Lichtmaschine ausgeriistet sind. In
diesem Falle ist der Ventilator auszubauen.).
(Werkzeug 3006-T bis).

-~ Kabel fiir Horn.

Sie von Haltelasche abnehmen. (Falls erforderlich).

Vergaserbetdtigungen abschliessen :

Kraftstoffzufiihrschlauch von Pumpe oder von
Leitung am linken Ldngstdger abschliessen.
(Je nach Fall).

Sie mit einem Stopfen verschliessen,

Warmetauscher ausbauen : (Je nach Fall ),

Heizungsstutzen (1) von den Tauschern abschliessen.

Ausbauen ;

- Befestigungsflansche (3) an den Kriimmern,

- Befestigungsflansche (4) am Vorschallddmpfer,
Die beiden Schrauben (5) zur Befestigung des Vor-
schallddmpfers am Getriebegehduse etwas 16sen.
Die Tauscher zusammen mit den Auslassschichten
(2) abnehmen, ohne die Heizungsbetitigungen ab-
zuschliessen, Sie auf Heizungsverteilergehiuse
ablegen.

Schrauben zur Einstellung der Feststellbremse
18sen.
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Motor ausbauen :

Die beiden Schrauben zur Befestigung des Motors an der
vorderen Traverse abschrauben.

Triebwerk hochheben. ( Hebekette 630-44/4 benutzen).

Triebwerk unter dem Getwiebe abstiitzen, so dass ein
Spiel zwischen Motorgehduse und vorderer Traverse
bleibt.

Ausbauen :

- Horn nebst Trager,

- Auspuffleitung oder - topf, (falls erforderlich).
Die Muttern der vier Verbindungsbolzen von Motor
und Getriebe abschraunben (Schliissel 1791~ T fiir die
unteren Muttern).

Motor abflanschen, indem man ihn nach vorn zieht.
Motor mit der Hebelkette so festhalten, dass keine
Kraft auf die Getriebeantriebswelle einwirkt.

ANMERKUNG :

Motor nicht durch Gleiten auf dem Boden fortbewegen,
um Gehduse nicht zu beschidigen,

EINBAU

Motor vorbereiten :

Kontrollieren, ob die beiden Zentrierstiicke (1) in
Ihrer Lagerung im Motorgehduse sitzen,

Ebenfalls priifen, ob die Lagerung dieser Zentrier-
stiicke im Kupplungsgehduse nicht verformt ist.

WICHTIGE ANMERKUNG : Wenn die Lagerungen der
Zentrierstiicke beschidigt sind, muss das Motor~ oder
Getriebegehduse ausgewechselt werden, da eine
Schlechte Ausrichtung von Getriebe und Motor eine
schnelle Beschidigung der Kupplung hervorruft.

Zur Kontrolle der Ausrichtung des Triebwerkes siche
entsprechenden .&rbeitsvﬂrgaﬂg.

Motor an Getriebe anflanschen :

a) Fahrzeuge mit langer Antriebswelle:
Motor auf Getriebe aufsetzen, Ende der Antriebs-
welle in Nadellager der Kurbelwelle einbringen.
(Nadellager und Antriebswelle mit Siliziumfett
einschmieren).

b) Fahrzeunge mit kurzer Antriebswelle :

Einen Gang schalten.Motor auf Getriebe aufsetzen.
Die Stehbolzen so einsetzen, dass die Nabe der Scheibe
mit Antriebswelle in Beriihrung kommt, Schwung-
scheibe von Hand drehen, um Einrasten der Keil-
nuten oder Verzahnungen zu gewdihrleisten.

Je nach dem Fall die Haltelasche des Vorschall-
dampfers (2) am unteren linken Stehbolzen zum
Anflanschen von Motor und Getriebe zwischen
Gehduse und Mutter legen .

Leitung oder Vorschallddm pfer an Auspuffsammler
(je nach Fall) anschliessen,

Die Muttern und Verbindungsbolzen fiir das Trieb-
werk festziehen. (Sprengring) (Schlfissel 1791 ~T}s
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10. Die unter dem Getriebe angebrachte Ab-
stiitzung wegnehmen und den Motor auf die
vordere Traverse herunterlassen,

Die Schrauben zur Befestigung der vorderen
Silentbldcke festziehen (Sicherungsblech unter
Schraubenkdpfe) (6 mkg).

11. Krafistoffzufiihrschlauch an Rohr des Kraftstoff-
tanks oder der Kraftstoffpumpe anschliessen.

12. Auf obere Stehbolzen zum Anflanschen von
Motor und Getriebe befestigen :

- Horn (2) nebst Tréger,
- Lasche (1) zur Befestigung des Ansaug-
gerduschddm pfers (falls erforderlich).

13. Feststellbremse einstellen :

14. Kontrollieren und einstellen :Kupplungsspiel
falls erforderlich,

15, Vergaserbetdtigungen einbauen :
Betdtigungsstange an Drosselklappenhebel an-
schliessen. (Filzscheibe).

Starterzug anschliessen. Ihn einstellen. Spiel
von 3+5 mm belassen.

16. Wirmetauscher einbauen : (falls erforderlich):

Auslassschichte (3) in die Radkésten einbringen

und die Warmetauscher an den oberen Blechen

zur Kilhlung des Zylinderkopfes anbringen.

Einbauen, ohne endgiiltig festzuziehen :

- die Befestigungsflansche (5) an den Kriimmern,

- die Befestigungsflansche (5) am Vorschall-

dédm pfer.

Die vier Schellen sowie die beiden Schrauben(7)

zur Befestigung des Vorschalldimpfers am Ge-

triebe festziehen. Helzungsstutzen (4) an Wirmé-
tauscher anschliessen.

Gesamtteil Scheinwerferrdger einbauen, (Bei den

damit ausgeriisteten Modellen).

Insgesamt Stossstange und Tréger fiir Verkleidungs-

blech einbauen. (Fahrzeuge AY).

Elektrische Kabelbiindel anschliessen :

Zufiihrkabel anschliegsen :

- an Ziindspule,

- an Ziindverteiler und Gleichstromlima. (Bei
Modellen, die mit einer solchen ausgertistet
sind). Sie an Haltelasche am linken Kotfliigel
befestigen, (falls erforderlich),

4105 - am Horn,

' - an Lima,

Anschliessen :

- die Ziindkerzenkabel,

- Massekabel an Batterie.

Luftfilter einbauen.

Motordlstand kontrollieren . (TOTAL GT 20 W 40

oder GTS 20 W 50).

Motor anlassen. Warmlaufen lassen. Dichtigkeit

der Auspuffverbindungen kontrollieren.

Leerlauf einstellen :

Falls erforderlich, Oldruck konwollieren.

Motorhaubenstiitze, Wagenheber und Ersatzrad oder

Kotfliigel, Motorhaubenwangen und Motorhaube
einbauen, |
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M

ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU EINES MOTORS
(zwecks Austausch oder Instandsetzung)

4500 ZERLEGEN :

1. Motor und Zylinderkdpfe entleeren,
2. Motor auf Werkstattbank absetzen.
8. Ausbauen:

- den Ventilator (Werkzeug 3006-T bis oder
3006-T).

- Wechsel- eder Gleichsttomlima (je nach Fall).
(Abzieher 2205-T zum Ausbau des Lima-
Ankers (1),

- Keilriemen fir Ventilator,

- Kraftstoffpumpe mit Flansch und Betdtigungs-
stange,

- Entlilfter und Spanner fiir Lima,

- Zilndkerzen,

- Ansaug- und Auslasskriimmer, mit vefg_aser ;

- Fithrung filr Kiihlluft,

- Luftschdchte der Zylinder,

- vordere Motorstiitzen,

- Warnlichtschalter fiir Oldruck (falls vorhanden),

- Kupplung,

- Schwungscheibe,

- Verbindungsbolzen fiir Motor und Getriebe mit
Zentrierstiicken,

- Olkithler und Ziindverteiler (nur bei Uberholung).

ANMERKUNG :

Die Motoren "Standart-Austausch™ werden geliefert
mit : Ziindverteiler, Kithler und Olmessstab.

4. Teile reinigen :

ZUSAMMENBATU .

5. Kraftstoffpumpe einbauen :

Betdtigungsstange eindlen und kontrollieren, ob

sie frei in ihrer Bohrung gleitet.

Motor von Hand drehen, um Stange in unterste
Stellung zu bringen.

Flansch (2) einbauen.(Die beiden Flichen miissen
sauber sein).

Kontrollieren, ob das Ende der Stange um min-
destens 1,2 mm an der oberen Fliache des Flansches
fibersteht. Andernfalls die Flanschstirke verringern,
urn diese Bedingung zu erhalten. Lagerung des
Hebels der Kraftstoffpumpe mit Fett TOTALGREASEM
schmieren.

Schiduche an Ein- und Auslassstutzen anbringen .
Kraftstoffpumpe einbauen, Schrauben festziehen.
(Kontaktschraube).
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Schwungscheibe einbauen :

4225

Befestigungsschrauben mit 4~4, 5 mkg festziehen.
1 Drebm
( omentschliissel).
Diese Schrauben sind bei jedem Ausbau auszuwechseln.
Falls erforderlich, Zahnkranz fiir Fliehgewichte ein-
bauen.
T. Vordere Motorstiitzen einbauen.

Schrauben (7) festziehen. (Sprengring).
8. Fthrung fiir Kiihlluft des Motors einbauen :

a) Dichtblech (1) einbauen. (Bei Motoren, die damit
ausgerflistet sind).
b) Kithler einbauen. (Falls erforderlich).

Neue Dichtgarnituren einbauen.
¢) Luftfiihrung (3) einbauen.

Tréger zwischen Silentbldcke (6) und Luftfithrung

einbringen, “

Mutter (5) provisorisch anziehen. (Die Stellung der
592072 Silentblécke wird beim Einbau in dag Fahrzeug be-
' stimmt).

d) Dichtblech (1) befestigen. (Je nach Fall).
e) Kthlschichte (8) und (9) der Zylinder einbauen.

9. Gleichstrom-Lima einbauen. (Bei Modellen, die damit
ausgeriistet sind).
Falls erforderlich, Kiihler und Ziindverteiler einbauen,
(Neue Dichtgarnituren).

10, Ziindverteiler einstellen. (falls erforderlich )

11. Insgesamt Ein- und Auslasskriimmer und Vergaser
einbauen :
Dichtungen auf Zylinderképfe einbauen.

ANMERKUNG :
Die Dichtungen sind bei jedem Ausbau auszuwechseln,

Kriimmer auf Stehbolzen bringen.
Muttern und Schrauben mit 1, 5 mkg festziehen,
(Zahnscheibe).

12. Entiifter einbauen :

Klingerit-Dichtung zwischen Flansch und Gehéuse ein-
bauen. Lasche zur Befestigung des Spanners fiir die Lima
unter die rechte Schraube bringen,

Schrauben festziehen. (Kontaktscheibe).

13. Ziindkerzen einbauen . (Schliissel 1601-T)

14. Warnlichtschalter fiir Oldruck einbauen, (Falls vor-
handen).(Neue Kupferdichtung). Thn mit 2-2, 5 mkg
festziehen.

15. Die Stehbolzen zum Anflanschen von Motor und Getriebe
-anbringen und Zentrierstiicke einbauen.
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16. Kupplungsmechanismus einbauen :

J&k

20.

21.

(Fahrzeuge mit Normalkupplung)

Kupplungsscheibe und - mechanismus einbauen.
Scheibe mit Hilfe des Dorns 1713-T zentrieren.
Schrauben mit 1- 1, 4 mkg festziehen.

(Sprengring)
Wechselstrom-Lima einbauen .

(Bei Motoren, die damit ausgeriistet sind}),

a) Lima einbauen und Keilriemen auf Riemen-
scheibe der Lima auflegen, bevor man das
Liftungsgehduse einbaut.

b) Liiftungsgehduse (3) einbauen.

c) Spanner (4) des Keilriemens filr die Lima
anbringen.

. Kabel der Gleichstrom=Lima (1) (oder der

Wechselstromlima, je nach Fall) sowie die des
Ziindverteilers (2) anschliessen.

Ventilator einbauen :

ANMERKUNG :

Der Ventilator darf erst montiert werden, nach=
dem der Motor im Fahrzeug eingebaut ist, was
ndmlich gestattet, die Position der Silentbldcke
an der Fithrung fiir die Motorkiihlung zu be-
stimimen.

Anzugsmoment der Schranben an der Traverse :
6 mkg. (Sicherungsblech unter Schraubenkopfe).
Anzugsmoment der Muttern an der Kithlluft-
fithrung : 2-2, 5 mkg .(Flach- und Zahnscheiben).
Ventilator einbauen, Kolben in Ziindzeirpunkt
bringen.

Keilriemen auf Riemenscheibe legen (falls er~

- forderlich) und Ventilator an Kurbelwelle be-

festigen. Ihn so ausrichten, dass, wenn die Andreh-
kurbel angesetzt wird, diese in der Horizonialen
steht. Schraube (5) mit 5 mkg festziehen.

(Sprengring).

Keilriemen der Gleichstrom= oder Wechsel-

stromlima spannen . (Je nach Fall),

Schutzgrill des Ventilators anbringen .

(Je nach Fall)

Motordl auffiillen :

(TOTAL GT 20 W 40 oder GTS 20 W 50)
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TErma——
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AUS=- UND EINBAU DER KOLBENRINGE

(Motoren aller Typen)

AUSBAU
ANMERKUNG :

4577

1.

Falls an beiden Zylindern gearbeitet wird, Motor
ausbauen. (S. Arb. A, 100-4).

Fahrzeuge, aller Typen (ausser AY. CA Mehari),

Aushauven :
= Emsatzrad (je nach dem Fall),
=~ Kotfliigelwange,
= Kotfliigel, Radkasten (je nach dem Fally auf
der Seite, auf der die Arbeit durchzufiihren ist,
Fahrzeuge AY,CA (Mehari)
Ausbauen :
a) = Motorhaube,
- Wagenheber oder Andrehkurbel (je nach
dem Fall),
= die Schrauben (1), (2) und (3) zur Befesti~
gung der Kithlerabdeckung am Kotfliigel,
- die Schrauben zur Befestigung des vorderen
Trdgers fiir die Abdeckung am Rahmen.

b) Die Schrauben des Trédgers fur die Abdeckung
am Rahmen auf der entgegengesetzten Seite
als der, auf der die Arbeit durchzufithren ist,
l&sen. Auf der Seite, auf der die Arbeit durch-
zuftihren ist, die Karosserieteile ausreichend
spreizen, um die Arbeit durchzufithren,

Batterieklemme von Mimispol abschliessen.

Abschliessen :

- die Heizungsstutzen (6) (je nach dem Fall),

- den Abgangsschacht fiir Warmluft (je nach

dem Fall),

= die Gashebelstange (4) vom Hebel fiir Drossel~

klappenbetitigung,

Ansauggerduschddmpfer ausbaven : (Je nach dem

Fall).

Insgesamt Kriimmer und Vergaser ausbauen :

(Ohne Starterzug oder Zug zur Betétigung der

Heizungsklappe (je nach dem Fall) abzu-

schliessen).

a) Stange (5) nebst Feder abschliessen, (Frithere
Motorverkleidung).,

b) Schellenhilften (8) oder (10) und (12) der
Auspuffleitung ausbauen.

¢) Auf jeder Seite : Muttern (7) oder die
Schrauben (10) und die Muttern (11) zur
Befestigung des Kriimmers an den Zylinder-
kopfen abschrauben. Kraftstoffzufuhrleitung
am Vergaser abschliessen,

d) Die gesamten Teile abnehmen und sie auf
Motor ablegen und zwar auf der Seite die
derjenigen entgegengesetzt ist, auf welcher
die Arbeit durchgefiihrt werden muss.
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e) Dichtungen zwischen Kriimmern und Zylinderkpfen
abnehmen.
Offnungen der Zylinderkopfe verschliessen.
Ziindkerzenkabel abschliessen.

6. Zylinderkopfdeckel abbauen (Achtung auf Olabfluss)
und Kolben inO.T. am Kompressionsende bringen.
(Auf der Seite, auf der die Arbeit durchzufiihren ist).

7. Motoren mit fritherer Motorverkleidung :

a) Ventilater ausbauen (Abzieher 3006=T bis).

b) Losen :

- Mutter zur Befestigung der Lasche des Vorschall-
ddmpfers (Schliissel 1791-T),

- Schelle zur Befestigung der Auspuffleitung am
Vorschalldimpfer oder dem Auspufftopf.

- Vorschallddmpfer oder Leitung zur Fahrzeng-
aussenseite kippen, um Luftfithrung vorziehen
zu kdnnen.

¢) Ausbauen :

- den Heizungsanschluss (1),

- den oberen Schacht (2) und die Schrauben (3)
{auf der entgegengesetzten Seite als die, auf
welcher die Arbeit durchgefithrt wird).

- die beiden Schrauben zur Befestigung der Silent~
blocke am Rahmen.

d) Die vier Muttern der vorderen Trédger an der Lufi-
fihrung 16Gsen,

e) Motor mit Hilfe der Vorrichtung MR. 630-41/20 oder
in deren Ermangelung mit einem Wa genheber hoch-
heben, wobei man einen Holzkeil zwischen Kopf des
Wagenhebers und Olwanne legt,

Motor nach rechts und dann nach links kippen, um
Luftfithrung nach vorn abzunehmen, ohne sie auszu-
bauen,

MR.630-41/20
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8.

10,

14,

12,

Pl 538

Motoren mit neuer Motorverkleidung :
a) Oberen Schacht (1) ausbauen :
Ausbauen :
- die Schrauben (2),
- die Schrauben bei "a®",
- die Schrauben (3),
- die Schrauben (4).
Haltelasche der Ziindkerzenkabels abnehmen.
Schacht (1) abnehmen,
b) Unteren Schacht (6) ausbauen :
Ausbauen :
- die Befestigungsschrauben (5) unter dem
Zylinderkopf,
- die Schraube bei "b™ zur Befestigung an der
Luftfithrung,
Schacht (6) abnehmen.
Zylinderkopf abbauen :

Verbindungsschraube zur Schmierung des Zylinder-
kopfes ausbauen. Die drei Hutmuttemn (7) aus-
bauen, bei unterer Mutter beginnén. Zylinder-
kopf mit Kipphebelstangen abnehmen.

Zylinder ausbauen.Stossel, falls erforderlich, aus-
bauen. (Sie mit einem Messinghaken abziehen).
Kolbenringe ausbauen und Nuten reinigen.

(Die Ringe miissen frei in den Nuten drehen).

ANM,: Seit Juni 1972 ist eine gewisse Anzahl von

Motoren 602 cmS (3 CV) mit U-Flex-Ab-

weisringen ausgeriistet. Das Auswechseln dieser
Ringe erfordert den Ausbau des Kolbens.

Kolben ausbauen : (Falls erforderlich)

Ausbauen :
- die Sicherungsringe fiir Kolbenbolzen,
- Kolbenbolzen mit Abzieher MR 630-23/16.

Kelben abnehmen,
Kolbenringe ausbauen.

MR.630-23/16
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A 1251

PL.550

4096

Verbindungsschrauben

am Gehduse an Zylinder=-

kopfen

2 Bohrungen
#=07Tmm

EINBAU

13. Motoren mit gewshnlichen Kolbenringen :

a) Kolbenringe einbauen :
Dichtring (1).
Der Abstreifring (2) und der Abweisring (8) tragen
die Bezeichnung Haut, H oder TOP auf einer
Fliche. :
Beim Einbau muss diese Bezeichnung zum oberen
Kolbenteil hin ausgerichtet sein. Kolbenringe auf
Kolben einbauen, dabei die Schnitte in Abstinden
von 120° ausrichten. Schlecht ausgerichtete Kolben-
ringe kénnen einen iiberm ssigen Olverbrauch her~
vorrufen.

b) Zylinder einbauen :
Kolben eindlen und einen Kolbenringspanner (A)
auf Kolben aufsetzen.
Motor 425 em® (2 CV) . Ring 1654-T
Motor 435 ¢m® (2 CV) . Ring 3063~T
Motor 602 cm® (3 CV) . Ring 8002-T
Ring auf Kolbenringe bringen und darauf achten,
dass diese nicht klemmen,
Vorher eingedlten Zylinder montieren, ohne ihn
zu drehen und die Einkerbungen der Rippen
ausrichten.
Stossen, bis der Ring sich vom Kolben 18st.
Ring abnehmen.

14, Motoren mit U-FLEX- Abweisringen ;
WICHTIG |

In freiem Zustand hat der U-FLEX-Ring einen grésseren
Durchmesser als der des Kolbens und kann ohne den Ring
3010~T nicht eingebaut werden.

a) Kolbenbelzensicherung auf Kolben bringen. (Pfeil-
seite) Kolbenringe auf Kolben einbauen. (Die gleichen
Vorsichtsmassnahmen wie bei Abs. 13 a treffen).
Gesam tteil Kolben-Zylinder eindlen.

Kolben in Zylinder einbauen.

Ring 3010-T benutzen.

Kolben in unteren Teil des Zylinders einfilhren.
Vorher eingedlten Bolzen einfithren, (Durchgang
des Pleuelanges vorsehen).

b) Gesamtteil Zylinder-Kolben auf Motor einbauen:
Pleuelauge eindlen.
Gesamtreil Zylinder-Kolben auf Pleuel aufsetzen,
dabei Pfeil zur Vorderseite des Motors ausrichten.
Einbaun der Achse beenden.
Zweite Kolbenbolzensicherung auf Kolben bringen.
Einsetzen des Zylinders durch Ausrichten der Ein-
kerbungen der Rippen beenden.
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WICHTIG : Seit Dezember 1972 sind die
Dichtungen der Mantelrohre ohne

Zentieransatz im Gehduse und ihr Sitz ist je nach

Motortyp verschieden. (Siehe nebenstehende Ab-

bildungen). Der Einbau dieses Dichmngstyps ist bei

Motoren, die vor diesem Datum herausgekommen

sind, nicht m6glich.

Motoren M 28 und M 28/1 (602 cm®) :

Die Abfasungen "a" miissen nach oben gerichtet sein.

Motor A 79/1 (435 cm?3) :

Die Abfasungen "b" miissen nach unten gerichtet sein.

15, Zylinderkopf einbauen : _
Die Kipphebelstangen in die Mantelrohre ein-
bringen. Zylinderkopf aufsetzen, ausgeriistet
mit den Scheiben (2), den Federn (3), den
Tellern (4) und der Doppeldichtung (95).
Die drei Muttern (1) (Flachscheibe) allmé&hlich
anschrauben, bis der Zylinderkopf an Zylinder
und dieser am Gehduse anliegt,
wihrend dieses Arbeitsvorganges die Mantel=
rohre fithren, damit die Abfasung der
Dichtungen (5) (frilhere Montage) in die
Bohrungen des Gehiuses eindringt. Muttern (1)
provisorisch mit 1 mkg festziehen.

16. Schmierrohr des Zylinderkopfes anschliessen.
Kontrollieren, ob die Bohrungen der Verbindungs=
schraube nicht verstopft sind. (Siehe Seite 4
wegen der Verbindungsschraube).

Eine neue Kupfer-Doppeldichtung an Verbindung
anbringen.
Verbindungsschraube mit 1-1, 3 mkg festziehen.

17. Luftfithrung einbauen ;

Motoren mit frilherer Motorverkleidung :

a) Luftfiihrung an ihren Sitz bringen und Motor
ablassen, um die Schrauben (13) zur Befesti~
gung der Silentblécke einzubauen, ohne sie
festzuziehen. (Sicherungsblech unter Schrauben-
kopfe). Luftfithrung am Motor ausrichten.

b) Oberen Schacht (7) auf jeder Seite einbauen.
S : . Die Schrauben (6) mit 1-1, 5 mkg festziehen.
3953 (Flach- und Zahnscheiben).

' o | ' Die Muttern (12) mit 2-2, § mkg festziehen.

c) Die Schrauben (18) der Motortriger am
Rahmen mit 6 mkg festziehen.
Sicherungsbleche umschlagen.

d) Heizungsanschlag (11) einbauen und die
Schrauben festziehen. (Flach~ und Zahn~
scheiben). Betdtigungsstange (9) der Klappe
(8) anschliessen und Feder (10) anbringen.
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4002

4056

PL,403

18,

19,

20.

21,

Schachte zur Kiihlung des Zylinderkopfes ein-

bauen :

Motoren mit neuer Motorverkleidung :

Unteren Schacht (3) einbauen, die Befestigungs-
schrauben (8) unter dem Zylinderkopf und die
Schraube bei "b"™ zur Befestigung der Luftfithrung
festziehen. (Kontaktscheibe),

Oberen Schacht (1) anbringen, die Schrauben (2),
(4), (5) und bei "a" festziehen. (Kontaktscheibe).
Haltelasche fiir das Ziindkerzenkabel unter
Schraube (5) schieben.

Gesamtteil Kriimmer und Vergaser einbauen :

Neue Dichtungen zwischen Kriimmer und
Zylinderkopf einbauen :

ACHTUNG !

Bei den Motoren, die mit den neuen Motor=-
verkleidungen ausgeriistet sind, sind die Ein-
und Auslassdichtungen verschieden. Die Durch-
gangsbohrung fiir die Gase ist bei den Auslass-
dichtungen grésser.

Kriilmmer einbauen. Die Schrauben und Muttern
(6) und (7) mit 1, 9 mkg festziehen.

Zylinderkopfmuttern festziehen ;

Angzugsmoment : 2 - 2, 3 mkg.
Beim Festziehen folgende Reihenfolge beachten :

Vordere, obere Mutter,
Hintere, obere Mutter,
Untere Murtter,

Warmetauscher an Auspuffschacht anschliessen :

(Je nach dem Fall).

Motoren, die mit der friiheren Motorverkleidung

ausgeriistet sind . (Nur linke Seite).

Auspuffschacht wieder anbringen.

Unter Mutter (9) die Lasche zur Befestigung des
Vorschallddm pfers (je nach dem Fall) schieben.
‘Schliissel 1791-T).

Schelle am Auspufftopf und Verbindungsschelle
am Kriimmer festziehen,
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4112 22. Ventilspiel einstellen (kalt) :

Ein- und Auslass = 0, 20 mm

Ein Ventil einstellen, wenn das entsprechende
Ventil des entgegengesetzten Zylinders voll
gedffnet ist.

23. Zylinderkopfdeckel aufbauen :

Priifen, ob keine aufgerauhten Stellen auf den
Dichtungsflichen sind.

Dichtung auf Zylinderkopfdeckel kleben.
(BOSTIK 1400 oder MINNESOTA F 19).

Zylinderkopfdeckel aufsetzen. Mutter mit
0, 5 = 0, 7 mkg festziehen.

ACHTUNG !

Ein schlechter Einbau der Gummidichtung oder
ein schlechtes Festziehen der Mutter kiinnen den
Totalverlust des Motordls zur Folge haben. Bei
einer gewissen Anzahl von Motoren sind die
"Blech" -Zylinderkopfdeckel mit dem Buch-
staben "O" markiert : diese Markierung kommt
nach oben.

4278

24, Ventilator einbauen :

(Je nach dem Fall)

Thn so ausrichten, dass beim Einsetzen der An=
drehkurbel diese in der Horizontalen steht und
der eine der Zylinder im Ziindzeitpunkt.
(Bohrung fiir Filthlerstift).

Mutter (1) mit 4, 9 = 5, 1 mkg festziehen.
(Sprengring).

Schwungscheibe dabei mit einem Schrauben-
zieher feststellen,

95. Kraftstoffschlauch an Vergaser anschliessen.

Gashebelstange an Hebel zur Betdtigung
der Drosselklappe anschliessen.
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26.

217.

28.

29.

30.

a1.

32.

33.

Heizungs=- und Auslassstutzen sowie Ziindkerzen-
kabel anschliessen,

Fahrzeuge aller Typen (ausser AY.CA Mehari) :

‘Einbauen :

- den Radkasten {(je nach dem Fall),
- Kotfliigel und Kotfliigelwange,
- das Ersatzrad (je nach dem Fall),

Fahrzeuge AY.CA (Mehari) :

Karosserieteile wieder anbringen.

Die Schrauben zur Befestigung des Trdgers fiir die
Kiihlerverkleidung am Rahmen anbringen.

Die Schrauben (1),(2) und (3) zur Befestigung der
Kithlerverkleidung festziehen,

Motorhaube anbringen.

Wagenheber oder Andrehkurbel einbauen,

Massekabel an Batterieklemme anschliessen.

Angauggerduschddmpfer einbauen :
(je nach dem Fall).

Ersatzrad -anbringen :
(je nach dem Fall).

Motordlstand kontrollieren .

Motor anlassen und Dichtigkeit kontrollieren :

- der Verbindungen des Schmierrohres fiir den
Zylinderkopf,

- der Mantelrohre,

- die Zylinderkopfdeckel.
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I. AUS- UND EINBAU EINES MANTELROHRES FUR DIE VENTILSTOSSELSTANGE

1. Zylinderkopf ausbauen

1 " 2. Insgesamt Welle und Kipphebel ausbauen.

3. Mantelrohr ausbauen:

a) Mantelrohr (1) in Héhe der unteren Zylinder-
kopffliche bei "a" absagen,

b) Mit einem Sigeblatt den Teil des Mantel-
rohres, der im Zylinderkopf verbleibt, der
Lénge nach aufsdgen.

ACHTUNG! Die Bohrung des Zylinderkopfes
muss unversehrt bleiben.

c) Rohr mit Hilfe eines abgesetzten Dorns
herausschlagen,

EINBAU

4, Mantelrohr einbauen:

Rohr soweit in Zylinderkopf einstecken, bis
das Mass "b" gleich 47,5 mm (Motor 2 CV)
oder 71 mm (Motor 3 CV) betrdgt.

12092

5. Mantelrohr bordeln

Bérdelvorrichtung 1605-T: Motor 425 cmam 523
Bordelvorrichtung 3005-T: Motoren 425cm3(A 53)
- (A.79/0)
Motor 602 cm? (M 4)
Bordelvorrichtung 3036~T: Motor 435 em3 (A 79/1)
Motoren 602cm3 (M28/1)
- (M 28)

a) Am oberen Teil:

Bérdelvorrichtung aufsetzen, Rollen dabei

PL 574 12 mm in das Rohr einsetzen,

Unter leichtem Einwirken auf konischen
Dorn im Uhrzﬂgarainn drehen,

1605 T Vorgang einstellen, wenn das dussere Ende
ou der Rollen mit unterem Teil des Rohres
biindig ist.

Dorn in umgekehrter Richtung wieder ab-
nehmen,
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b) Am unteren Teil:

Bordelvorrichtung einfiihren, bis das Mass "a”
gleich 14 mim ist.

A 11-5 Unter leichtem Einwirken auf den konischen

o Dorn im Uhrzeigersinn drehen,

Vorgang einstellen, wenn Bérdelvorrichtung
15 mm vorgedrungen ist.

Bordelvorrichtung durch Drehen des Dorns
in umgekehrter Richtung abnehmen.

@ : _. '. — 6. Insgesamt Welle und Kipphebel einbauen.

7. Zylinderkopf einbauen.

(

8. Ventile einstellen,
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e S e Ty

II., AUS- UND EINBAU EINER KIPPHEBELWELLE, EINES KIPPHEBELS, EINER VENTIL=
STGSSELSTANGE, EINER VENTILFEDER ODER EINER DICHTUNG

AUSBAU

1. Fahrzeuge aller Typen (ausser Méhari):
Radkasten, Kotfliigel und Kotfliigelw ange
ausbauen.

2. Fahrzeug AY.CA (Méhari):

Kithlerverkleidung (mit Trdger) vom Kot-
fliigel auf der Seite abschliessen, auf der die
Arbeit durchgefiihit werden soll, Karosserie-
teile geniigend spreizen, um die Arbeit
durchzuftihren.

3. Zylinderkopfdeckel abbauen:

Behilter unterstellen, um Ol aufzufangen,

4.  Kipphebelwelle ausbauen:

a) Metor drehen, um Kolben in 0. T, am
Kompressionsende zu bringen. (Ventile
.gf;:schiossi’:ﬂ}.

b) Ausbauen:
= Hutmutter (1),
- Schraube (2) (Schlissel 1677-T, je nach
Fall),

c) Insgesamt Welle, Abstandshiilse, Kipphebel,
Feder { fritherer Zylinderkopf) und Anleg-
scheibe abnehmen. o -

5. Ventilstdsselstange abnehmen.

6. Ventilfedern ausbauen:
Kolben in Zindzeitpunkt bringe‘n.{Bohrung
fiir Fiihlstift)

a) Welle ohne Ausrilstung einbaven, die dem
Ventilheber als Stiitze dienen soll.
Schraube und Hutmutter festziehen.

b) Ventilheber 3084-T ansetzen, wie neben-
stehend gezeigt.
Federn zusammendriicken,

PL 540
¢) Abpnehmen:
~ die Sicherungsringhdlften,
- den Teller,
- die beiden Federn,
- die Kappe zur Zentrierung der Federn,
- die Dichtung fiir den Ventilschaft,
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3584

VSIT 2
réf - floquet

3583

PL 340

EINBAU

Ve

a)

B)

a)

b)

Dichtung einbauen:

Ventilschaft eindlen und die Kunststoffmontage -
kappe auf Ende der Stange aufsetzen. Dichtung
(3) auf Kappe schieben. Dichtung herunter-
schieben,bis sie an der Fithrung anstosst,

Zwr Beendigung des Einbaus die Zange
VS8IT 2, Referenz FLOQUET benutzen,

Venrilfedern einbauen:

Anbringen:

- Zentrierkappe (1),
- Innenfeder (2),

- Aussenfeder (6),

- Teller (4).

Ventilheber 3084-T benutzen, um die
Federn zusammenzudriicken und die Sicherungs-
ringhélfren (5) einbauen,

Ausbauen:

- Ventilheber 3084-T
- die Welle,

Ventilstdsselstange einbauen:

Wenn man eine gebrauchte Ventilstdssel-
stange einbaut, so ist zu rpiifen, dass

ihre Durchbiegung bei "a" 0,2 mm nicht
iiberschreitet, Sie auf zwei Prismenstiicken
kontrollieren, Falls erforderlich, Stange mit
dem Schlegel geraderichien,

Vorher Eing&ﬁl’te Ventilstosselst ange in
Mantelrohr einsetzen, verkupferten Kugel-
bolzen auf Stosselseite,
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10,

a)

13

12,

Kipphebel einbauen: -

Auf Welle (1) aufsetzen:

- Anlegscheibe (6),

- Feder (5) (erste Montage),

- Federscheibe (4) (zweite Montage),
- Kipphebel (2),

- Abstandshiilse (3),

Die so ausgeriistete Welle auf die Kipp-
hebelbocke aufsetzen,

Hutmutter am Zylinderkopfbolzen mit
2-2,3 mkg festziehen.

Anzug der beiden anderen Muttern
kontrollieren.

Die untere Befestigungsschraube der Welle
festziehen, (Schlilssel 1677-T, zweite
Montage).

Ventile einstellen (bei kaltem Motor):

Ein Ventil einstellen, wenn das ent-
sprechende Ventil des entgegengesetzten
Zylinders voll gedfinet ist.

Ein=- und Auslass = 0,20 mm

Zylinderkopfdeckel aufbauen:

Priifen, ob keine aufgerauhten Stellen
auf den Dichtungsflidchen vorhanden sind.

ACHTUNG: Bei einer ge.wissen Anzahl von

13,

14,

15.

Motoren sind die Zylinderkopfdeckel mit
dem Buchstaben "O" markiert, der kalt
eingeschlagen ist. Diese Markierung muss
beim Einbau nach oben gericher sein.

Die Muttern mdssig fest mit 0,5 - 0, Tmkg
anziehen, |

Motortlstand beric:htige.n-.

Fahrzeuge aller Typen (ausser Méhari):

Radkasten (je nach Fall), Kotfliigel und
Kotfliigelwange einbauen.

Fahrzeug AY. CA (Méhari)

Kiihlerverkleidung (nebst Triger) an Kot~
fliigel anschliessen,




Beseitigung eines Olverlustes an den
ARBEITSVORGANG Nr. A. 120-4:1 gyrhelwellenlagern des Motors ARB. A, 120-4 E

I. BESEITIGUNG EINES OLVERLUSTES AM VORDEREN KURBELWELLENLAGER

1. Unterdruck im Motorgehduse kon= -
trollieren:

a) Wassermanometer MR 680-56/9a
benutzen. Olmessstab abnehmen.
Eines der Enden des Manometers an das
Gummidichtrohr anschliessen,

b) Bei im Leerlauf laufendem Motor etwas
Gas geben, um die Stdnde des Mano-
meters zu stabilisieren,

ACHTUNG! Die Fliissigkeit muss in der mit
dem Motor verbundenen Abzweigung
des Manometers ansteigen.

c¢) Differenz der Stinde ablesen.
Im Leerlauf muss sie mindestens 5cm
bﬂtragan..

d) Wenn der Unterdruck nicht stimmt, Ent-
liifter auswechseln,

e) Bei warmem Motor Probefahrt auf der
Strasse durchfiihren. Wenn der Olver-
lust weiterhin besteht, muss der Motor
nachgesehen werden,

2. Kihlergrill und Ventilator aushauen ,
(Abzieher 3006-T bis).

3. Je nach Fahrzeugtyp die Lichtmaschine
oder den Olkithler ausbauen.
(Schliissel MR, 630-11/8).
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

ay Falls erforderlich, das hintere Dicht-
blech der Luftfiihrung abnehmen,

b) Kontrollieren, ob Seiten- oder Diametral-
spiel der Kurbelwelle nicht zu gross sind.

4. Vorderen Dichtring ausbauen:

a) In diesen Ring zwei Bohrungen von
2 mm § bohren, die sich diametral
gegeniiberstehen,

b) Die Stangen des Abziehers MR630-22/10
in diese Bohrungen einschrauben.

c) Ring durch Einschrauben der Zentral-
schraube des Abziehers herausziehen.
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ARBEITSVORGANG Nr.

Beseirigung éines Olverlustes an den
A. 120-4: Kurbelwellenlagern des Motors

WICHTIG:

Kontrollieren, ob das Auflager der Kurbelwelle,
welches den Ring aufnimmt, keine Schlige oder
Lingskratzer aufweist.

Auflager der Kurbelwelle niemals bearbeiten, um
die Feinstriefen darauf nicht zu zerstéren,

10.

11,

12,

Bohrung und Aussenfldche des Ringes mit

Fett einschmieren (Fett mit hohem
Schmelzpunkt).

Lippe des Ringes zur Motorinnenseite hin aus=~
richten, Marke und Ref, -Nr, des Herstellers
nach aussen,

Vorderen Dichtring einbauen:

Ring mit Hilfe eines Rohres einbauen.
(Aussen-@ = 45 mm, Innen-§ = 31 mm,
Lidnge = 100 mm).

Der eingebaute Ring darf vom Gehduse maxi-
mal 0,5 mm zuriickstehen,

ANM.: Wdihrend des Einbaus des Ringes darauf

achten, dass die bearbeitete Lippe nicht

beschddigt wird, was einen Olverlust herbei-

tithren wiirde,

Hinteres Dichtblech (1) der Luftfilhrung
einbauen,, (falls erforderlich),

Je nach Fahrzeugtyp die Lichtmaschine
oder den Olkiihler einbauen. (Siehe
entsprechenden Arbeitsvorgang).

Motor einige Minuten laufen lassen,
Dichtigkeit der Verbindungen des Ol1-
kithlers kontrollieren (falls erforderlich).

Ventilatoreeinbauen,
Befestigungsschraube (2) mit 4,9 - 5, 1mkg
festziehen,

Kiihlergrill einbauen.

Motorél nachfiillen,



Beseitigung eines Olverlust d .
ARBEITSVORGANG Nr. A. 120-4: i B e e ARB. A, 120-4 3

Kurhelwellenlagem des Motors :

II. BESEITIGUNG EINES OLVERLUSTES AM HINTEREN KURBELWELLENLAGER

1., Den im Gehduse herrschenden Unterdruck
kontrollieren (Siehe Kapitel I)
Wenn der Olverlust nach Auswechseln des
Entliifters und nach der Probefahrt auf der
Strasse weiter besteht, muss der Motor
nachgesehen werden,

2. Motor ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

3. Kupplung und Schwungscheibe ausbauen.

4. Hinteren Dichtring ausbauen:

a) In die Dichtung zwei Bohrungen von
2 mm § bohren, die sich diametral
gegeniiberstehen,

b) Die Stangen des Abziehers MR, 630~22/10
in diese Bohrungen einschrauben,

c) Dichtung abziehen, indem man die
Zentralschraube des Abziehers ein-
schraubt,

MR.630-22/10

o. Hinteren Dichtring einbauen:

ANM., : Dieselben Vorsichtsmassnahmen
treffen. wie beim Einbau eines vor=-

PL.305 deren Dichtringes (s, Kap. I),
— Folgende Einbauvorrichtungen benutzen:
MR.630-34/25 - MR 630-34/25 oder 3007-T ftir die
o O U Fahrzeuge AZ-AZU~-AYA-AYA 2
3004-T (Motoren A 53 - A 79/0- A 79/1),
ou3007-T - 3004-T fir die Fahrzeuge AYA 3

_— ~AK (1968 (Motor M4)
. = 3007-This fiir die Fahrzeuge AYB -
3007—T.b|s e & Moo

' (Motoren M 28/1 und M 28)
Innenkonus der Vorrichtung mit Motoren-
6l schmieren.

ANM., : Nur Dichtringe einbauen, die vom
ET-Lager verkauft werden,

6, Schwungscheibe einbauen:

ANM, : Die Schrauben zur Befestigung der
Schwungscheibe miissen bei jedem
Ausbau ausgewechselt werden,

Die Schrauben mit 4 - 4,5 mkg fest-
ziehen.

7. Motor einbauen
e (Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)
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ARBEITSVORGANG Nr. A. 121~1:

Aus- und Einbau einer Schwungscheibe

oder eines Anlasserzahnkranzes

ARB, A, 121-1 1

AUS- UND EINBAU EINER SCHWUNGSCHEIBE ODER EINES ANLASSERZAHNKRANZES

RL.335

1.

2‘

4.

PL 325

AUSBAU

Motor allein ausbauen :

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang )

Schwungscheibe ausbauen :

a) Fahrzeuge mit Normalkupplung :

Ausbauen :

- Kupplungsmechanismus,
- Kupplungsscheibe,

- Schwungscheibe.

b) Fahrzeuge mit Fliehkraftkupplung :

Ausbauen :
- Tragkranz fiir Fliehgewichte (2),
- Schwungscheibe, '

Anlasserzahnkranz ausbauen :

Zahnkranz mit einem Schlegel herausschlagen.
Auflager des Zahnkranzes reinigen.

EINBAU

Anlasserzahnkranz einbauen :

a) Zahnkranz mit dem Lotbrenner erhitzen
(220-250° C) und dabei stdndig drehen,
umn eine einheitliche Ausdehnung zu
gewihrleisten, "

b) Zahnkranz (3) aufsetzen, Zahneinginge
zur Kupplung ausgerichtet, und an Schwung-
scheibe anbringen,

c¢) Schlag des Zahnkranzes kontrollieren.
(0,83 mm maximal),

Schwungscheibe einbauen :

a) Fahrzeuge mit Fliehkraftkupplung:
Schwungscheibe einbauen.
Die fiinf Schrauben (4) bei jedem Ausbau
auswechseln, sie mit 4-4, 5 mkg festziehen,
wobei die Schwungscheibe mit einem
Schraubenzieher A festgestellt wird.
Tragkranz fiir Fliehgewichte (2) einbauen.
Die Schrauben (5) mit 0, 9-1,4 mkg fest-
ziehen,




2 ARBEITSVORGANG Nr. A, 121-1 :

Aus- und Einbau einer Schwungscheibe

oder eines Anlasserzahnkranzes

N e e e . s i s e e ==

R e e e T

MR-63
ou

0.31/10

1713-T =

PL.178

b)

Fahrzeuge mit Normalkupplung :
Einbau :

- Schwungscheibe (s. Abs. 5 a),
- die Kupplungsscheibe,
- den Kupplungsmechanismus (1).

Scheibe mit einem Dorn zentrieren. (Dorn
MR. 630-31/10 fiir Scheibe mit Keilnuten-
nabe oder 1713-T fir Scheibe mit verzahnter
Nabe).

Die Schrauben (2) mit 1-1, 3 mkg festziehen.

Motor einbauen :

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang).



ARBEITSVORGANG Nr. A, 133-1 : Arbeiten an der Motoraufhéngung

ARB. A, 133-1 1

I. AUSWECHSELN DER VORDEREN SILENTBLOCKE DES MOTORS

AUSBAU

3741

Ventilator ausbauen:

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Ausbauen:

- die Schrauben (4) zur Befasti'gung der
Silentblocke an der vorderen Traverse
(Sicherungsblech unter Schraubenkotpfen).

- die Muttern (1) zur Befestigung der
sifntblocke an der Luftfithrung.

Motor mit Hilfe der Vorrichtung

MR 630-41/20 hochheben. In Ermangelung
dieser Vorrichtung einen fahrbaren Wagen-
heber verwenden und dabei einen Holzkeil
zwischen Wagenheb&r und Olwanne legen.

Silentblécke (3) mit ibhren Zwischenstiicken
(2) abnehmen,

EINBAU

4.

' MR.630-41/20

Silentblécke (3) und Zwischenstiicke (2)
zwischen vordere Traverse und Luftfilhrung
legen.

Die Muttern (1) einschrauben, ohne sie
festzuziehen. (Breite Flachscheibe und
Zahnscheibe).

Meotor herunterlassen, Die Schrauben (4)
zur Befestigung der Silentbldcke an der

‘Traverse mit 6 mkg festziehen.

Sicherun gsbleuhe. umschlagen.

Muttern mit 2 - 2,5 mKkg festziehen.

Ventilator einbauen:

(Siehe éntsprech&nden Arbeitsvorgang)
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m —_— T YT SR
II. AUSWECHSELN EINER HINTEREN MOTORSTUTZE
AUSBAU
3954 1. Beide bie.gsamen H&izungsleirungan ausbauen,

2, Beide Muttern (1) oder die beiden Schrauben
(5) zur Befestigung der hinteren Motorstiitze
am Getriebe 18sen.

3. Gertriebe hochheben und einen Holzkeil
zwischen Getriebe und Rahmentraverse legen.

4, Die beiden Schrauben (2) zur Befestigung
des Silentblocks an der vorderen Achstraverse
abschrauben,

EINBAU

5, Silentblock (3) an vorderer Achstraverse
befestigen.
Die Schrauben (2) festziehen. (Zahnscheibe)
Holzkeil entfernen.

6. Getriebe herunterlassen,
Die Schrauben (5) oder die Stehbolzen (4)
an Silentblock (3) anbringen,

Die beiden Muttern (1) (Flach- und Zahn-
scheibe) oder die beiden Schrauben (5) fest-
ziehen. (Sicherungsblech umschlagen)

7. Die biegsamen Heizungsleitungen anbringen.



ARBEITSVORGANG Nr. A. 180-1: Arbeiten an der Auspuffanlage

ARB. A. 180-1 1

m
I. AUS- UND EINBAU EINES AUSPUFFTOPFES

(2 CV (AZL) -9 Februar 1970 und 2 CV (AZU) -9 Juli 1972)

AUSBAU

1-

Kotfliigel und seitliche Motorhaubenwange auf
der linken Seite ausbauen.

Vorschallddmpfer ausbauen. (s. Kap. II)..

Schellenhdlften (1) zur Befestigung des Aus-
puffrohres am Kriimmer abnehmen. |
Mutter bei "a™ 1dsen. (Schliissel 1791-T).

Die beiden Schrauben (8) zur Befestigung der
vorderen M otorstiitzen am Rahmen abschrauben.

Rédder ganz mach links einschlagen und den Motor
mit Hilfe eines Hebels zur rechten Fahrzeugseite
hin verschieben.

Auspufftopf ausbauen :

a) Thn durch Stossen nach vorn abnehmen.
Wenn der Topf unter der Luftfithrung sitzt,
ldsst man das Austrittsrohr des Topfes unter
der Gelenkwelle durchgehen.

b) Topf kippen, um Eintrittsrohr (2) in die
Horizontale zu bringen und es abnehmen,
indem man es um den Scheinwerferuwiger
dreht.

pL7  EINBAU

Bei ganz nach links eingeschla genen Rddern und
zur rechten Fahrzeugseite hin geschobenem Motor
das Eintrittsrohr des Topfes unter dem Motor ein-
bringen und es in die Horizontale bringen.

Es um den Scheinwerfertrdger drehen.

Bevor der Topf ganz unter der Luftfithrung
sitzt, ihn kippen, um Eintrittsrohr (2) in
die Senkrechte zu bringen.

Einbau beenden, indem man den Auspufftopf
unter den Motor und Austritisrohr unter die
Gelenkwelle bringt,
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10.

11;

12.

Vorschallddmpfer einbauen, ohne die Mutter
zur Befestigung der Lasche und die der Schraube
(3) zur Befestigung der Schelle festzuziehen.,

Schellenhélften (1)zur Befesti gung des Auspuff-
topfrohres am Kriimmier festziehen.

Mutter zur Befestigung der Lasche am Motor-
gehduse (Schliissel 1791-T) und dann die Schraube
(3) der Schelle zur Befestigung des Vorschall-

ddm pfers am Austrittsrohr des Auspufftopfes
festziehen,

Motor an seinen Sitz bringen und die beiden
Schrauben zur Befestigung der vorderen Motor-
stiitzen am Rahmen anbringen.

Die Schrauben mit 6 mkg festziehen und die
Sicherungsbleche umschlagen.

Rechten und linken Heizungsschacht anschliessen,
Schellen festziehen.

Kotfliigel und seitliche Motorhaubenwange auf
der linken Seite einbauen.
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II. AUS- UND EINBAU EINES AUSPUFFTOPFES
Fahrzeuge aller Typen (ausser 2 CV (AZL) - Februar 1970 (AZU) = . Juli 1972
20 4P B B T L0 AUSBAU

1. Ausbauen :
- Ersatzrad (falls erforderlich),
- Heizungsschichte,
- unteres Abschirmblech des Motors.
(nur beim Mehari).

2. Ausbauen (je nach Fahrzeugtyp) :
~ die Schellen (1) und (2) oder die Schellen (4),
- die Schelle (5)

3. Die Schrauben (3) zur Befestigung des Auspuff-
topfes am Getriebegehduse ldsen.

4. Auspufftopf von Fahrzeugunterseite her ab-
nehmen,

EINBAU

5. Auspufftopf von Fahrzeugunterseite her ein-
setzen und dabei die Befestigungslaschen auf
die Schrauben (3) bringen.

ACHT UNG !

Kontrollieren, ob der Kupplungszug (6) auf Lasche
"a" ruht, damit er nicht mit dem Auspufftopf in
Beriihrung kommt,

Die Schrauben (3) anschrauben, ohne sie festzu-
ziehen.

6. Schellen (1) und (2) oder (4) und die Schelle
(5) anbringen.

Die Schrauben (3) endgiiltig festziehen.

7. Einbauen :

- das untere Abschirmblech des Motors
(nur beim Mehari),

- die Heizungsschichte,

- das Ersatzrad (falls erforderlich).
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IM. AUS- UND EINBAU EINES VORSCHA LLD AM PFERS

2 CV (AZL) =% Februar 1970 und 2 CV (AZU) -9 Juli 1972

PL 532

La

I

T'

AUSBAU

Rechten und linken Heizungsschacht aus-
bauen. |

Die Schrauben (1) zur Befestigung der
Laschen des Vorschallddmpfers am Ge-
triebegehduse abschrauben.

Lbsen :

- die Schraube der Schelle (3) zur Befesti~
gung des Vorschallddmpfers am Auspuff-

topf.

= die Mutter (2) zur Befestigung der
Lasche des A uspufftopfes am M otor-
gehduse (Schlilssel 1791-T).

Vorschalldimpfer vom Fahrzeug abnehmen.

EINBAU

Vorschallddm pfer unter dem Getriebege-
hduse ansetzen,

Ende des Vorschallddmpfers in Rohr des Aus-
pufftopfes einstecken.

Befestigungsschelle (3) anbringen, ohne sie
festzuziehen.

Die Laschen zur Befestigung des Vorschall-
dédmpfers am Getriebegehduse anschliessen.

Die Schrauben (1) festziehen.

Lasche des Auspufftopfes am Verbindungs-
stehbolzen der Gehduse anbringen.

Mutter (2) festziehen (Schliissel 1791~T).
Schraube der Schelle (3) zur Befestigung des
Vorschallddm pfers am Auspufftopf festziehen,
Rechten und linken Heizungsschacht einbauen,

Schellen festziehen.



5114

4834

8383

5135

ARBEITSVORGANG Nr. A, 211-1 : Arbeiten am Ziindverteiler

ARB. A, 211-1 1

I. AUS- UND EINBAU EINES ZUNDVERTEILERS

AUSBAU

1.

5.

Ausbauen:

= den Schutzgrill,

- die Kiihlerverkleidun g.{falls erforderlich),-
- den Ventilator (Abzieher 3006 -T bis).

Kabel (4) vom Verteiler abschliessen,
Deckel (3) nebst Dichtung ausbauen.

Beide Schrauben (1) abschrauben und Ver-
teiler abnehmen,

Unterbrecher auswechseln (falls erforderlich),

EINBAU

6.

b)

c)

Verteiler an seinen Sitz bringen unddie
Schrauben (1) anschrauben, (Flachscheibe).

Achse des Unterbrechers schmieren und
Fibernocken leicht einfetten (TOTAL-
GREASE M).

Unterbrecherabstand einstellen (0,35 -
0, 45 mm).

Kabel (4) an Verteiler anschliessen,

Ziindzeitpunkt einstellen:

Fiihlstab MR 630-51/15 in die Bohrung des
Motorgehduses auf der linken Seite einfith-
ren und in Bohrung in der Schwungscheibe
eindringen lassen,

Eine Priiflampe zwischen Plusklemme der
Ziindspule und Masse schalten,
Ziindkerzenkabel abschliessen.

Ziindung einschialten und den Punkt suchen,
an dem die Lampe aufleuchtet, wenn man
den Verteiler in der entsprechenden Richtung

‘dreht. Schraube (1) festziehen.

Fiihlstab herausnehmen und Kurbelwelle um
eine Umdrehung drehen. Im Augenblick, wo

die Lampe aufleuchtet, muss der Fiihlstab in

die Bohrung der Schwungscheibe eindringen.
Wenn die Bohrung tiber den Fiihlstab hinaus=
gegangen ist, besteht Spdiziindung. In diesem
Fall die Einstellung an diesem Zylinder wieder-
holen. Der Unterschied zwischen den beiden
Zylindern darf 3° nicht tiberschreiten. (1 1/2
Zahn an der Schwungscheibe), Anderenfalls
Nocken auswechseln,

Ziindung ausschalten, Priiflampe abschliessen

und Ziindkerzenkabel anschliessen,

Deckel (3) nebst Dichtung anbringen. Die
drei Schrauben (2) festziehen.

Ventilator, Schutzgrill und Kiihlerverkleidung
einbauen,
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II. AUSWECHSELN EINES NOCKENS ODER DER FLIEHGEWICHTE

AUSBAU
1. Ziindverteiler ausbauven (Siehe Kap, I)

2, Abschirmblech (1) abnehmen,

3.  Sicherungsring (2) ausbauen,

4, Abnehmen:

= Anschlagscheibe (3),
- Nocken (6),
- beide Fliehgewichte (5) und (7).

9. Teile reinigen.
Im Falle eines Austausches der Flieh-
gewichte, diese durch die gleichen
erserzen.

EINBAU

6. Leicht einélen:
- Welle (4) an der Nocken-Tragplatte,
- Achsen "a" der Fliehgewichte an der
Nocken-Tragplatte und an der Mitnehmer-
platte,

<804 7. Die Fliehgewichte (5) und (7) auf ihre
Achsen "a" der Nocken-Tragplatte setzen
und das Ganze auf Welle (4), wobei man
die Fliehgewichte auf die Achsen der
Mitnehmerplatte setzt,

ANM. : Fliehgewichte so ausrichten, wie
Abbildung zeigt.

8. Auf Welle (4) bringen:
- Anschlagscheibe (3),
- Sicherungsring (2).

9. Abschirmblech (1) anbringen,

10, Ziindverteiler einbauen:
(Siehe Kap, I),




ARBEITSVORG ANG Nr.

A, 220-1; Arbeiten am Schmierkreislauf

ARB, A. 220-1 1

.. AUSWECHSELN EINES OLKUHLERS (1, Ausfiihrung)

PL.206

AUSBAU

WICHTIG: Motor niemals ohne Olkiihler laufen

c)

lassen,

Ventilator ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Luftfithrung ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

_'Czlil{ﬂhlcr aushauen:

Die Drédhte (4), welche die Verbindungs-
schrauben zur Befestigung der Rohre sichern,
abschneiden und herausziehen,

Die beiden Verbindungsschrauben (5) zur
Befestigung der Rohre und die Schraube (2)
zur Befestigung des Olkithlers am Gehduse
abnehmen.

Olkithler (1) und Abstandshiilsen (3) ab-
nehmen.

EINBAU

4,

10.

Eine neue metalloplastische Dichtung
zwischen jede Verbindung (7) des Schmier-
rohres fiir den Zylinderkopf und das Motor-
gehduse legen.

Die Verbindungsschrauben (5) in die Ver-
bindungen der Rohre des Olkiihlers einsetzen
und eine neue metalloplastische Dichtung
auf jeder Seite der Verbindung anbringen,

Olkithler (1) aufsetzen, Die Verbindungs-
schrauben (5) von Hand anschrauben und
sie mit 2,7 - 2, 9 mkg fesiziehen.
Schrauben mit einem Draht (4) sichern,

Die Schraube (2) zur Befestigung des O1-
kiihlers einbauen. Die Abstandshiilsen (8)
zwischen Motorgehduse und Laschen zur
Befestigung des Olkiihlers bringen.
Schraube (2) mit 1, 9 mkg festziehen.

Luftfiihrung einbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Ventilator einbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Olstand kontrollieren und berichiigen.
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II, AUSWECHSELN EINES OLKUHLERS (2. Ausfithrung)

4164

5180

AUSBAU

WICHTIG: Motor niemals ohne Olkiihler laufen
.Iﬁssenr

1, Ventilaror ausbauven:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

2. Olkithler ausbauen:

a) Die vier Schrauben (5), welche das Dicht-

blech (6) festhalten,abschrauben (falls
erforderlich),

by Die Schraube (1) zur Befestigung des Ol-
kithlers am Gehiuse abschrauben,

¢) Die beiden Verbindungsschrauben (4) zur
Befestigung der Rohre abschrauben,
(Schliissel MR. 630-11/18),

d) Olkiihler (2) und die beiden Abstandshiilsen
(3) abnehmen,

EINBAU

3. Olkiithler aufsetzen:

a) Eine neue Dichtgarnitur am Ende eines
jeden Rohres des Olkilhlers anbringen.

b) Die Enden der Rohre in ihre Sitze im Gehéduse
bringen.

c) Die Verbindungsschrauben mit 1-1,4 mkg
festziehen.

4. Die Abstandshiilsen (3) zwischen Motor-
gehduse und Laschen zur Befestigung des
Olkithlers bringen.

Schraube (1) anbringen und festziehen,

5. Die vier Schrauben (5) zur Befestigung des

Dichtbleches (6) einbauen und festziehen
(falls erforderlich).

6. Ventilator einbauen:

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

y ijistand kontrollieren und berichtigen.




ARBEITSVORGANG Nr. A, 241-1: Arbeiten an der Motorkiihlung ARB, A, 241-1 /|

I. AUSWECHSELN EINES VENTILATORS

4577 AUSBAU

FAHRZEUG AY.CA (Méhari)

1. Ausbauen:

- Die Schrauben (1), (2) und (8) zur Befesti-
gung der Kﬂhlmerkieidung an denvorde-
ren Kotfliigeln.

- Die Schrauben "a" zur Befestigung des
vorderen Trédgers der Kiihlerverkleidung
am Rahmen.

2. Insgesamt Trdger und Kiihlerverkleidung
von den vorderen Kntﬂﬁgeln abnehmen;
diese dabei spreizen und Verkleidung auf
Kotfliigel ablegen,

FAHRZEUGE ALLER TYPEN

3. Schurzgrill des Ventilators abnehmen.

4. Fahrzeuge, ausgeriistet mit Wechsel-
stromlima oder mit einer durch Keil-

riemen ang&triehen en Gleichstromilima:
A 577

Keilriemen der Lima entspannen:

Losen:

- die Schraube zur Befestigung von
Wechsel~ oder Gleichstromlima an den
Kriimmern,

- die Schraube zur Befestigung des Spanners,

5. Ventilator ausbauen:

a) Schraube zur Befestigung des Ventilators
abschrauben, Schwungscheibe mit einem
Schraubenzieher feststellen. Mit der Hand-
kurbel drehen als ob man den Motor an-
werfen wollte,

c142 by Wenn der Ventilator nicht abhebt, die Be-
festigungsschraube krdftig festziehen und
sie dann um zwei Umdrehungen 16sen.
Abzieher 3006~-T bis ansetzen und Venti-
lator abziehen,

ANM, : Beim Abheben des Ventilators keinen
Schlag auf die Anwerfklaue geben, da
sonst das Ende der Kurbelwelle ver-
bogen werden kénnte,

6, Ventilater von Riemenscheibe abschliessen,




2  ARBEITSVORGANG Nr. A, 241-1: Arbeiten an der Motorkiihlung

4114 EINBAU

7. Ventilator an Riemenscheibe anschliessen,
Schrauben mit 1 mkg festziehen.

8., Ventilator einbauen:

a) Motor drehen, um Kolben in O, T. zu
bringen,

b) Ventilator einbauen und (je nach dem
Fall) Keilriemen auf Riemenscheibe
auflegen,

¢) Ventilator so ausrichten, dass beim An-
setzen der Andrehkurbel diése in der
Horizontalen steht,

d) Befestigungsschraube mit 5 mkg fest-
ziehen, (Sprengring).

9. Fahrzeuge, ausgeriistet mit Wechselstrom -
oder durch Keilriemen angetriebener Gleich-
stromlimas;

a) Kontrollieren, ob Keilriemen an seinem
Platz ist.
Keilriemen spannen, (Mdissig)

b) Schraube (1) zur Befestigung des Spanners
und Schraube (2) zur Befestigung der
Lima an den Kriimmern festziehen,

10, - Schutzgrill des Ventilators einbauen,

11. FAHRZEUG AY.CA {Méhari)

Einbauen:

- die Schrauben (3), (4) und (5) zur Befesti-
gung des vorderen Trédgers der Kiihler-
verkleidung am Rahmen,

- die Schrauben zur Befestigung der Kithler-
verkleidung an den vorderen Kotfli.ige;ln.




ARBEITSVORGANG Nr. A. 241-1 : Arbeiten an der Motorkithlung

ARB, A, 241-1 3

II. AUSWECHSELN EINER LUFTFUHRUNG

4572

11:

a)

a)

b)

¢)

Fahrzeuge "AZL" und Lieferwagen:
Beide Kntfliige‘lw angen und Katflﬂge]
ausbauen,

Fahrzeuge Dyane:

Insgesamt Stossstange, Verkleidungsblech,
Kilhlerverkleidung und Trdger fiir Ver-
kleidung ausbauen.

Fahrzeuge Méhari

Insgesamt Trager und Kithlerverkleidung an
den vorderen Katfliigeln abnehmen und
Kiihlerverkleidung auf Kotfliigel ablegen.

Schutzgrill ausbauen

Ventilator a_@shauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Fahrzeuge, ausgeriistet mit Gleichstrom -
lima am Kurbelwellende:

Die Kabel (1) des Verteilers und der Lima
abschliessen,

K abelbiindel von Lasche (2) an Luftfiihrung
abnehmen,

Insgesamt Lichtmaschinengehduse und
Kohletrigerdeckel (3) abnehmen.

Motoren, ausgeriistet mit fritherer Motor -
verkleidungs' "7

Schellenhdlften (4) von Auspuffleitung
am Kriimmer abnehmen (falls erforder-
lich).

Lésen:

- Mutter zur Befestigung der Haltelasche
des Auspufftopfes (Schliissel 1791 -T),

= Schelle zur Befestigung der ﬂuspuff-'
leitung am Auspufftopf oder Vorschall-
ddmpfer,

Auspuffropf oder Leitung zur Fahrzeug-
aussenseite kippen.

Die beiden Schrauben (5) zur Befestigung
der vorderen Silentblécke am Rahmen
abschrauben,
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2664

o

4164

10.

a)

b)

c)

d)

Triebwerk mit Vorrichtung MR 630-41,/20
hochheben, In deren Ermangelung einen
Wagenheber benutzen und einen Holzkeil
zwischen Kopf des Wagenhebers und
Motorgehduse legen,

Insgesamt Liiftfihrung und Silentblécke aus-
bauen:

Die Muttern (4) zur Befestigung der Luftfithrung
an den Motorstiitzen lésen.

Die Schrauben (1) (je nach dem Fall) und die
Schrauben zur Befestigung der Luftfithrung an

‘den Kiihlschichien der Zylinderk&pfe ab-

schrauben,

Insgesamt Luftfiihrung und Silentblocke ab-
nehmen,

Silentblocke trennen.

EINBAU

) by o

12,

a)

b)

13.

14,

15,

a)

Silentblécke auf Luftfiihrung bringen und die
Muttern (4) um einige Gewindeldngen ein-
schrauben,

Luftfithrung und Silentbldcke einbauen:

Luftflihrung in Kithlschdchte der Zylinder-
kopfe einstecken, Stiitzen - (2) zwischen
Luftfithrung und Silentblécke legen.

Schrauben (1) (je nach dem Fall) und die
Schrauben zur Befestigung der Luftfithrung
an den Kiihlschidchten der Zylinderkopfe -
festziehen.

Triebwerk herunterlassen und Vorrichtun g
MR 630-41/20 absetzen,

Die beiden Schrauben (3) zur Befestigung
der Silentblécke am Rabhmen anbringen und
festziehen,

Sicherungsbleche umschlagen

Muttern (4) endgliltig mit 2-2,5 mkg fest-
ziehen.

Motoren, ausgeriistet mit fritherer Motor-
verkleidung:

Festziehen:

~ Lasche zur Befestigung des Auspuffropfes
(Schliissel 1791 -T),

- Schelle zur Befestigung der Auspuffleirung
am Auspuffrtopf oder Vorschallddmpfer
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m‘

PL. 198

b)- Schellenhilften (1) der Auspuffleitung
am Kriimmer (je nach Fall) anbringen.

16. Fahrzeuge, ausgeriistet mit Gleichstrom-
lima am Kurbelwellenende:

a) Insgesamt Lichtmaschinengehduse und
Kohletrdgerdeckel (2) anbringen.

b) Die Kabel (4) an Lima und Verteiler an-
schliessen, '

¢} Die Kabel des Kabelbiindels unter Lasche
(3) an der Luftfilhrung stecken.

17. Ventilator einbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvqrgang)

18. Fahrzeuge "AZL" und Lieferwagen :

Kotfliigel und Kotfliigelwangen einbauen,
45772

19. Fahrzeuge Dyane:
Insgesamt Stossstange, Verkleidungsblech,
Kithlerverkleidung und Trager fiir Ver-
kleidung einbauen,

20. Fahrzeuge Méhari:

Einbauen:

- die Schrauben zur Befestigung des vor-
deren Trégers der Kithlerverkleidung
am Rahmen bei "a",

- die Schrauben (5) zur Befestigung der
Kiihlerverkleidung an den vorderen
Kotfliigeln,




Arbeiten anmier Kupplung

ARBEITSVORGANG Nr. A, 312-1: (Normal- oder Fliehkraftkupplung)

ARB. A, 312-1 1

I. AUS- UND EINBAU DER KUPPLUNG
(Normal- oder Fliehkraftkupplung)

PlL;325

5241

AUSBAU

1-

a)

b)

M:_:}or allein ausbauen:
(Siehe Arb, A, 100-4)

Fahrzeug mit Normalkupplung:
Kupplungsmechanismus und -scheibe aus-
bauen.

Fahrzeug mit Fliehkraftkupplung:

Ausbauen:

- Tragkranz (1) fiir Fliehgewichte von der
Schwungscheibe,

- insgesamt Trommel und Mechanismus von
Antriebswelle des Getriebes,

Kupplungstrommel ausbauen:

das in die Einfrdsung der Antriebswelle

(bei "a") eingeschlagene Metall der Befesti-
gungsmutter herausnehmen,

einen Gang einlegen und ein Rad verkeilen.
Mutter (3) lésen. (Linksgewinde)

ACHTUNG! Wahrend des Losens der Mutter (3)

c)

den Schliissel unterstiitzen, um nicht auf die
Antriebswelle zu driicken,

insgesamt Kupplungstrommel (2) und Kupp-
lungsmechanismus abnehmen,

ACHTUNG! Keinen zu starken Druck hinter der

b)

Tromme]l ausiibeh, wenn man sie abnimmt,
da sie sonst verformt wiirde,

Kupplungstrommel zerlegen:

Schrauben zur Befestigung des Mechanismus'
abschrauben,

Mechanismus, Scheibe und Einstellhiilse
von Trommel abnehmen,

Sicherungsring (5), Kugellager (4) und Ol-
abweiser (je nach dem Fall) ausbauen,

ANM. : Der Sicherungsring ist bei jedem Ausbau

¢

6.

auszuwechseln,

Kugellager (4) mit einem Dorn unter der
Presse herausdriicken.

Teile reinigen.

ANM, : Seit Januar 1966 ist die Kupplungstrommel

mit einem dichten Kugellager ausgeriistet
und der Olabweiser ist fortgefallen «

Das dichte Kugellager (4) darf nicht im
Vollbad gereinigt werden,
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2 ARBEITSVORGANG Nr. A, 312-1:  (Normal- oder Fliehkraftkupplung)

EINBAU
I. NORMALKUPPLUNG:

7. Falls erforderlich, das Auflager der Kupplungs-
scheibe auf der Schwungscheibe bearbeiten
(Dorn MR 630-35,/9). Bei der Bearbeitung der
Trommel einer Fliehkraftkupplung so vorgehenin
wie nachstehend angegeben.

& Insgesamt Scheibe und Mechanismus auf
Schwungscheibe aufsetzen,

Scheibe mit Hilfe des Dorns MR 630-31/10
oder 1713-T zentrieren,

Die Schrauben (1) (Sprengring) mit 1-1, 3mkg
festziehen.

II. FLIEHKRAFTKUPPLUNG:

9. Kupplungstrommel (‘Z} vorbereiten:

WICHTIG! Auf keinen Fall darf das Auflager "c"
der Fliehgewichte bearbeiter werden, Wenn
dieses Auflager schadhaft ist, so muss die
Kupplungstrommel ausgewechselt werden,

a) Zustand der Auflagefliche der Scheibe auf
der Trommel bei "a" kontrollieren und sie,.
falls erforderlich, bearbeiten,
(Dorn MR. 630-35/8),
Bei jedem Abarbeiten des Auflagers "a" der
Scheibe den Bereich "b" der Auflage des
Blechgehduses auf der Trommel um die gleiche
Starke abarbeiten. '

b) Kugellager (4) in Trommel einbauven, (Mit

i — Dorn unter der Presse). Sicherungsring (5)
' einbauen, Priifen, ob er richtig in der Nut
sitzt,

WICHTIG! Wenn die Kupplungstrommel ausge-
wechselt wurde, so ist ihre Position einzu-
stellen. (Siehe Kap., ).

10. Kupplungsscheibe und -mechanismus an
Trommel montieren:

- Mit Fert die Einstellhiilse (3) am Kugellager
der Trommel festkleben.

- Kupplungsscheibe aufsetzen udd sie mit Hilfe
des Dorns 1713~-T zentrieren,

- Mechanismus einbauen. Die Befestigungs-
schrauben mit 1-1,3 mkg festziehen. (Spreng-
ringe)

5241 11, Ausgeriistete Kupplungstrommel einbauen:

- Trommel auf Antriebswelle des Geiriebes auf-
setzen und dabei die Einstellhillse fithren, um

Einbringung der Welle zu gestatten.
- Befastigungsmutter (6) einbauen und mit
3-4mkg festziehen (Linksgewinde)
ACHTUNG! Wihrend des Festziehens den Schliissel
unterstiitzen, um nicht auf Antriebswelle zu
drdrticken.
- Mutter durch Umschlagen des Metalls in Aus-
frasung der Welle bei "d" sichern.
ACHTUNG! Wihrend dieses Vorganges unter der Mutter
gegenhalten, um das Olrticklaufgewinde der
Antriebswelle nicht zu beschidigen,
12. Schalthebel in Neutralstellung bringen,
- 13, Tragkranz fur Fliehgewichte einbauen (falls er-
14, Motor einbauen: forderlich) u. Schrauben mit 0,9-1, 4mkg fest-
(Siehe Arb. A. 100-4). ziehen (Zahnscheibe),
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II. EINSTELLUNG DER POSITION DER TROMMEL EINER FLIEHKRAFTKUPPLUNG

ANMERKUNG :

Diese Einstellung muss jedesmal beim Auswechseln
einer Antriebswelle, eines Getriebegehduses oder
einer Trommel bei Fliehkraftkupplung vorgenomm en
werden. Fahrzeuge AZL 2 CV und Limousinen aller
PL.169 Typen, die nicht mit Hidngepedalen und mit einem
Graphit-Kupplungsdruckla ger ausgeriistet sind :

1755-1 2437-T

Lineal 1755-T, ausgeriistet mit Messuhr 2437-T,
benutzen.

Limousinen 2 CVoder 3 CV aller Typen, ausge-
riistet mit Schalthebel in Mitte des Getriebe-
deckels!

Lineal 1755~T, ausgeriistet mit Messuhr 2437-T
‘und Ring 3101-T benutzen.

1. Position der Kupplungstrommel einstellen :

a) Messuhr durch Aufsetzen des Lineals
auf Richtplatte eichen.

b) Provisorisch einen Abstandsring (2) von
bekannter Stdrke (z.B. 3,1 mm) auf
Antriebswelle bringen.

PL.170

c¢) Kupplungstrommel (1) chne Scheibe und
- Mechanismus aufsetzen, Mutter (3)
provisorisch festziehen.

d) Falls erforderlich, den Eichring 3101-T
auf den Wulst aufsetzen, der das Kugel-
lager in der Kupplungswommel auf-
nimmt.

e) Das Lineal 1755-T auf die beiden Auf-
lagewiilste des Kupplungsgehaduses anf-

serzen.
2 1
<
A875
:
2
/ 2
3 (1 \
h__lti = M- |
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PL 170 fy Das Mass "a" zwischen Auflagefliche des
Kupplungsgehduses und Wulst, welcher das
Kugellager in der Kupplungstrommel
aufnimmt, oderdie dussere Fliche des Ringes
3101-T messen.

Das Mass "a" muss zwischen 5,12 und 5,42mm
liegen, Den Wert des provisorisch montierten
Abstandsringes diesem Mass entsprechend
abindern.

ANM. : Das ET-Lager verkauft Abstandsringe von
2,8 = 4mm mit jeweils um 0,3 mm steigen-
den Abmessungen,

g) Mutter (3), Trommel (1) von provisorischemn
Abstandsring (2) abnehmen,

2, Kupplungstrommel einbauen:

a) Oberen bestimmten Abstandsring (2) mit Fett
gegen Kugellager kleben.

b) Kupplungsscheibe einbauen, sie mit Hilfe
eines Dorns zentrieren. (MR. 630-31/10 oder
1718-T).

¢) Mechanismus einbauen, Schrauben mit
1-1, 3 mkg festziehen, (Zahnscheibe).

dy Kupplungstrommel auf Antriebswelle bringen.
Mutter (3) mit 3-4 mkg festziehen (Links-
gewinde), |
Das Metall der Mutter (bei "b") einschlagen.
(Unter Mutter gegenhalten, um den Durch-
gang der Antriebswelle ins Kupplungsgehduse
nicht zu beschadigen.

) A.31.Z
1
| r
S/ _
- 1 2
3 /
L \
~ L




ARBEITSVORGANG Nr.. A, 314-4: Arbeiten an der Kupplungsbetitigung ARB. A, 314-4 1

AUS- UND EINBAU DER GERAUSCHDAMPFUNGS-
RINGE ODER EINER FEDER FUR DIE AUSRUCK -

G ABEL

(Fahrzeuge, ausgeriistet mit einem Kugel-
Drucklager)

AUSBAU

1. Motor allein ausbauen,
(Siehe entsprechenden Arbeirsvorgang)

2. Schraube (4) zur Befestigung der Achse fiir
die Ausriickgabel abschrauben.

3. Ausrlickgabelachse soweit wie mdoglich nach
rechts verschieben (Aussparung "¢ im
Kupplungsgehduse).

Die Wicklungen der Feder (2) auf der
linken Seite und den Gerduschddmpfungsring
(1) abnehmen, |

4, Ausriickgabelachse soweit wie mdglich nach
links verschieben und Feder ‘ganz abnehmen.
Den zweiten Gerduschdampfungsring (3)
ausbauen.

EINBAU

5. Die beiden Gerduschddmpfungsringe (1)
und (3) in die Federwicklungen einsetzen,
Biinde gegeniiberliegend.
Ausriickgabelachse leicht eindlen.

6. Riickholfeder (2) fiir Ausrlickgabel montieren.

a) Feder hinter den Gabelarm bringen,

b} Achse der Ausriickgabel nacheinander in
die Wicklungen auf der rechten Seite der
Feder, dann in die Wicklungen auf der
linken Seite bringen, wobei die Achse
nach rechts und dann nach links ver-
schoben wird.

c¢) Schraube (4) festziehen, (Zahnscheibe).

d) Die beiden freien Enden (b) der Feder
gegen die Wiilste (a) des Kupplungsge -
hiuses legen.

e) Anlagebereich der Feder am Gabelarm
etwas eindlen,

7. Motor allein einbauen,
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang).



ARBEITSVORGANG Nr. A _ 334-1:
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Arbeiten an der Schaltbetdtigung ARB. A. 334-1 1

AUS- UND EINBAU EINES GETRIEBEDECKELS

( Mit Betétigungshebel in der Mitte)

10836 AUSBAU

Ersatzrad ausbauen (falls erforderlich),

Lasche (3) zur Befestigung des Luftfilters und
Haltelasche A des Bremsrohres abnehmen.

Schraube (1) abschrauben und Verbindungs-
hebel (2) vom Schalthebel abschliessen.

Die Schrauben (5) zur Befestigung des Getriebe~
deckels abschrauben, die Massekabel (9) und (7)
von Batterie und Regler abnehmen.

Deckel abnehmen und sich vergewissern, dass
die Verriegelungsfeder der Achse fiir 2. /8. Gang
in ihrer Lagerung bei "¢" im Getriebegehiduse
verbleibt.

Verriegelungsfeder abnehmen und Dichrungs-
auflagefldche reinigen.

EINBAU

11. Die Schrauben zur Befestigung des Getriebedeckels anbringen :

Kontrollieren, ob die Gdnge in Neutralstellung
sind.

Dichtungsauflageflachen mit Dichtmasse HD 37
oder CURTYLON bestreichen.

Verriegelungsfeder fiir 2./3. Gang in ihre
Lagerung bei "c" im Gewiebegeh#use bringen,

. Gerriebedeckel aufsetzen :

Verriegelungsfeder in Lagerung des Deckels bei
"a™ fiihren.

Priifen, ob sich das Ende des Hebels zur Be-
titigung der Achsen in die Einkerbung

der Schaltachse fiir 2./3. Gangbei "b" legt,

Die Schrauben (5) und die Stehbolzen (6) und (8) anbringen . (Zahnscheibe)
Einen Abstandsring zwischen Deckel und Dreiwege-Verbindung (4) legen.

Alle Schrauben festziehen.

Die Massekabel (7) und (9) am Stehbolzen (8) anschliessen und Mutter festziehen. (Zahnscheibe)
Lasche (3) zur Befestigung des Luftfilters und Lasche A zur Halterung des Bremsrohres einbauen.
Die Muttern festziehen, (Zahnscheibe),

12. Verbindungshebel (2) an Schalthebel anschliessen.

Schraube (1) festziehen,

13. Schalten der Ginge kontrollieren.

14. Ematzrad einbauen (falls erforderlich).



ARBEITSVORGANG Nr. A, 372-1: Arbeiten an den Kugelgelenkwellen ARB., A, 312-1 1
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1. AUS- UND EINBAU EINER GELENKWELLE
(Radnabenseite)

AUSBAU

1. Fahrzeug hochheben und unter dem Fahr-
gestell in Hhe der Vorderachse abstiltzen,

2. Rad abbauen.
Um beim Losen der Mutter (1) eine Be-
schidigung des Schwingungs'anschlages des
Schwingarms zu vermeiden, Radnabe
gegen einen Stiitzbock in Anschlag bringen,

3. Splint (2) abziehen und Mutter (1) zur
Blockierung der Nabe abschrauben:
Nabe (3) mit Hilfe eines Hebels MR 630~64/40
oder in dessen Ermangelung mit einem
Dorn A feststellen, den man durch eines
der Nabenlécher gehen und an der Radnabe
aufstiitzen 1isst,

WICHTIG!
Niemals den Dorn A unter dem Radnaben-
hebel aufstiitzen lassen, da sonst der
Bruch der Schrauben zur Befestigung des
Hebels erfolgen konnte.,

4. Lenkung ganz einschlagen.

5. Dichtstulpen (5) nach Lésen der Schelle (6)
vom Schiebestlick abziehen,

6. Gelenkwelle (4) von Radnabe abnehmen,

ANMERKUNG:
Wenn die Gelenkwelle wiederverwendet
wird, kontrollieren, ob der Dichtstidlpen
(8) in gutem Zustand ist und die Befesti=uu
gungsschellen (7) und (9) richtig festge~-
zogen sind. Eine Undichtigkeit wiirde
ndmlich eine rasche Beschiddigung der
homokinetischen Gelenkwelle hervorrufen,
Falls erforderlich, den Dichtstulpen (8)
abnehmen.

Hamokinerische:_gelenkwelle nie im Vellbad

reinigen.




2 ARBEITSVORGANG Nr. A. 372-1 : Arbeiten an den Kugelgelenkwellen

EINBAU

7. Gelenkwelle zusammenbauen:

Nach Schmieren der homokinetischen

Kugel-Gelenkwelle (TOTALGREASE M)

einbauen: _

- den Dichtstulpen (5) falls erforderlich,
Ihn mit den Schellen (4) und (6) be-
festigen,

- den Stulpen (2) zur Abdichtung der Keil-
nuten

8. Die Keilnuten B des Schiebestiickes
schmieren.

9. Gelenkwelle (1) einbauen:
- in die Keilnuten des Schiebestiickes,
- in die Nabe (Lenkung ganz eingeschlagen).

ANM., : Bei dieser Art von Gelenkwellen ist die
Stellung der Keilnuten im Verhdltnis zu
denen des Schiebestiickes gleichgiiltig,

600

10, Nabe mit Hilfe eines Hebels MR 630-64/40
oder eines Dorns A feststellen, (Siehe
Abs, 3 wegen der zu treffenden Vorsichts-
massnahmen). Mutter (7) mit 35-40 mkg
festziehen und versplinten,

11. Dichistulpen (2) am Schiebestiick anbringen.
Ihn mit Schelle (3) befestigen.

12. Rad anbauen. Radmutiern mit 4, 5—6mkg
festziehen.

13, Fahrzeug auf Boden absetzen.

Pt 120




ARBEITSVORGANG Nr. A, 372-1: Arbeiten an den Kugelgelenkwellen

ARB, A, 372-1

3

5114

II.

AUS- UND EINBAU EINER GELENKWELLE

(Auf Getriebeseite)

AUSBAU

:

Fahrzeug hochheben und in Hhe der
Vorderachse abstiitzen,

Rad auf der Seite abbauen, auf welcher
die Arbeit durchgefiihrt wird.

Schelle (4) 18sen und Dichtstulpen (3)
von Gleitstiick (1) abziehen,

Die Schrauben (2) zur Befestigung der
Gelenkwelle abschrauben.

Gelenkwelle abrehmen, wobei man-
zuerst das Gleitstiick (1) ganz auf das
Keilnutenteil schiebt,

Die ganze Gelenkwelle nach vorne
kippen, dann Gleitstiick von Welle
abnehmen.

EINBAU

6.

Keilnuten (A) des Gleitstiickes
schmieren, (TOTALGREASE M) und
Gelenkwelle ganz auf Keilnuten-
welle bringen,

Gelenkwelle an Getriebeausgangs-
flansch anschliessen. Die Schrauben
(2) mit 4,5 - 5 mkg festziehen,
(Zahnscheibe),

ANM., : Diese Schrauben miissen bei jedem

Ausbau ausgewechselt werden.

Dichtstulpen (3) auf Schiebestiick
bringen und mit Schelle (4) befestigen.

Rad anbauen, Die Muttern mit
4,5 - 6.mkg festzéehen,

Fahrzeug auf Boden absetzen.



Aus= und Einbau des Gesamtteils
ARBEITSVORGANG Nir., A, 410=]1 : Vorderachse = Lenkung‘ ARB, A, 410-1 1

AUS- UND EINBAU DES GESAMTTEILS VORDERACHSE-LENKUNG

AUSBAU

1. Kabel von Minusklemme der Batterie ab-
schliemen.

2. Kotfliigelwangen, Radkisten und die beiden
vorderen Kotfliigel abbauen. (Fahrzeuge aller
Typen ausser Mehari).

m 3. Lenkrohr abschliessen :
a) Fahrzeuge , _ru_1£ Diebstahlsicherung :

Schraube (1) abschrauben.

Schutzhiilse (2) abnehmen.

i Diebstahlsicherung in Position "entriegelt®
JEHTSE .. bringen,

- . < g Schrauben zur Befestigung des Verriegelungs-
ringes 16sen. (Imbus-Schliissel,5 mm), dann
so vorgehen, wie nachstehend beschrieben.

b) Fahrzeuge, ohne Diebstahlsicherung :

Schraube (4) abschrauben und Lenkrohr von
Zahnstangenritzel abnehmen, (Falls erforderlich,
Hebel 1951-T oder Hebel MR. 630-27/6 be-
nutzen).

4, Auspuffrohr (3) zwischen Auspufftopf und Vor=-
schallddmpfer (je nach Fall) ausbauen.

3. Die beiden Fliigelmuttern (5) zur Einstellung der
Handbremsziige 18sen.

6. Die Schrauben (6) zur Befestigung des Getriebes
am hinteren Silentblock 18sen und das Germriebe
soweit hochheben, dass die Schrauben (6) vom
hinteren Silentblock abgenommen werden
kénnen,

Einen Holzkeil A (Stirke = 35 cm) zwischen
Getriebe und Rahmentraverse legen.

7. Hinterrdder des Fahrzeuges verkeilen.
Vorderteil hochheben und aufbocken.
Vurde-rrﬁde:l_: abbauen.




2 ARBEITSVORGANG Nr. A, 410=1: Aus= und Einbau des Gesamtteils Vorderachse- Lenkung

2328 8. Vordere Stossddm pfertréiger ausbauen :

o

(Bei Fahrzeugen, die damit ausgertistet sind),
Die Befestigungsschrauben (1) abschrauben,
Trager (2) nach unten abnehmen,

2. Gelsnkwelle.n' abnehmen :

Splint (5) und Mutter (6) ausbauen,
Gelenkwelle von Nabe nehmen .

¥

10. Rechte Spurstange abschliessen :

Splint abnehmen, dann die Mutter (4) (Schliissel
MR 630-16/2). Ausseren Sitz des Kugelbolzens
abnehmen.

Dichtstulpen (3) tiber Lenkhebel abziehen.

Nabe drehen, bis die Abfasungen des Kugelbolzens
in Ubereinstimmung mit Aussparung der Spur-
stange stehen.

Spurstange abnehmen,

11. Federungsstreben abschliessen :

‘Mit Farbklecks die Position des Endstiickes (8) an
Strebe (9) markieren.

ANMERKUNG :

Diese Markierung gibt einen ungeféhren Anhalt ;
es wird notwendig sein, die Bodenfreiheit des
Fahrzeuges beim Einbau der Achse einzustellen.
Strebe (7) so 16sen, dass der Kantenbolzen (9)
frei wird.

Innere Sicherungsklammer ausbauen und den
Kantenbolzen nach aussen hin abnehmen.

Strebe nach hinten abziehen,

12. Rechten Achsarm ausbauen :

a) Fahrzeuge, ausgeriistet mit vorderen Stoss=
ddm pfern :
Splint und Kronenmutter ausbauen.
(Schliissel 1838-T benutzen).

b) Fahrzeuge, ausgeriistet mit Reibschwingungs=
ddmpfern:
Schelle 18sen, dann Dichtstulpen abziehen.
Schutzgehduse fiir Reibschwingungsdimpfer
ausbauen, Reibschwingungsddm pfer und
Dichtreller abnehmen.
Splint und Kronenmutter ausbauen.,
(Schliissel 1833~T benutzen).

c) Insgesamt Achsarm und Gelenkwelle von der
Traverse abnehmen, indem man, falls erforder=
lich, mit einem Schlegel hinter den Achsarm
klopft.




Aus- und Einbau des Gesamtteils
ARBEITSVORGANG Nr, A. 410-1: Vorderachse- Lenkung ARB, A. 410=-1 3
m
13. Insgesamt Traverse und linken Achsam
abnehmen ;

Die vier Schrauben (2) zur Befestigung der
Traverse abnehmen.

Nach links Traverse und linken Achsarm ab-
nehmen,

EINBAU

14. Insgesamt Vorderachse - Lenkung - linken
Achsarm einbauen :

a) Von linker Fahrzeugseite her Gesamtteil
Vorderachse auf Rahmen aufsetzen,

b) Kontwollieren, ob die Zentrierstiicke der
Traverse richtig in den Aussparungen des
Rahmens sitzen,

c) Achse befestigen :
Ein Sicherungsblech unter die Kopfe der
Schrauben (2) legen. Die Schrauben mit
5 mkg festziehen und Sicherungsbleche
umschlagen.

15. Rechten Achsarm einbauen :

a) Inneres (1) und dusseres (8) Rollenlager
mit Fett eingchmieren .
(TOTALGREASE M}).

b) Achsarm auf Traverse der Achse aufsetzen.

MR .630-31/54 T E c¢) Ausseres Rollenlager mit Hilfe des Rohrs
MR. 630-31/54 einbauen.

G 237

d) Kronenmutter anschrauben und mit 5 mkg
festziehen (Schlissel 1833-T). Der Schwing-
arm muss sich ohne Hartpunkt drehen lassen.

e) Mutter versplinten und die Schenkel des
Splints in Bohrung der Traverse auseinander-
spreizen,

16. Fahrzeuge, ausgeriistet mit Reibschwingungs=
ddmpfern:

a) Reibschwingungsddm pfer (4), ausgerdistet
mit dem Dichtteller, auf die Zapfen
*a" der Achswaverse aufsetzen.

b) Die Aussparungen der Reibschwingungs-
ddm pfernabe den Zapfen gegeniiberstellen
(Schliissel 3451-T) und Einbau des Reib-
schwingungsdéam pfers auf die Zapfen voll-
enden,

¢) Mit dem anderen Ende des Schliissels 3451~T
die Befestigungsbohrungen des Reibschwingung
dam pferflansches und die des Dichttellers
mit den Gewindebohrungen der Achsarmnabe
in Ubereinsteimmung bringen.

d) Schutzgehduse anbringen und Befestigungs-
schrauben festziehen.

e) Dichtstulpen anbringen und Schelle fest-
ziehen.




4 ARBEITSVORGANG Nr. A. 410-1: Aus- und Einbau des Gesamtteils Vorderachse- Lenkung

5219

i

18.

18

20,

Rechte Spurstange anschliessen :

a) Lager des Kugelbolzens, den Kugelbolzen

und seine Sitze mit Abschrmierfett schmieren.

by Kugelbolzen (2) so ausrichten, dass die
Abfasungen "b" parallel zur Spurstange (1)
sind. Kugelbolzen in Aussparung der Stange
einfithren,

c) Dichtstulpen (3) auf Ende der Spurstange ziehen.

d) Kugelbolzensitz einbauen, Mutter (4) an -
schrauben und kréftig festziehen, dann um
1/6=Umdrehung l16sen.

(Schliissel MR 630-16/2).
Splint anbringen.

Gelenkwellen anschliessen :

a) Keilnuten der Gelenkwelle (7) schmieren
(Abschmierfett) und diese in die Nabe ein-
setzen.

b) Flidche von Mutter (5) eindlen,
Nabe mit Hilfe eines Dorns oder eines Hebels
MR, 630=-64/40 festhalten und Mutter mit
35 ~ 40 mkg festziehen.
Splint (6) anbringen.

Federungsstreben anschliessen :

a) Endstiick (9) in Gabel des Schwingarmes stecken,

by Kantenbolzen (8) schmieren.(TOTALGREASE M),
Ihn, versehen mit seiner dusseren Halteklammer,
einbauen.

Innere Klammer anbringen.

¢) Strebe (10) in Endstiick bis zu der in Abs, 11
gemachten Farbmarkierung einschrauben.

d) Priifen, ob der Gummi=-Dichistulpen richtig am
Einstellende des Federungstopfes sitzt.

Fahrzeuge, mit hydraulischen Stossddm pfern ausge-

riistet,

Tréger der vorderen Stossddm pfer anschliessen.

ANMERKUNG :

Um den Einbau der Schrauben zu erleichtern und ein
Quetschen der Silentblocks der Stossddmpfer zu ver=
meiden, die Muttern zur Befestigung der Stossdam pfer
1dsen.

Dichtigkeit der Traverse durch Aufbringen von Dicht-
masse auf die Auflagefliche gewdhrleisten.

Befestigungsschrauben mit 4 mkg festziehen.



Aus- und Einbau des Gesamtteils
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5999 21.  Verbindungsrohr zwischen Auspufftopf und

Vorschalldampfer einbauen. (Je nach dem
Fall).

22. Getriebe am hinteren Silentblock befestigen:

a) Holzkeil A abnehmen (in Abs, 6 eingebaut),
b) Befestigungsschrauben (1) festziehen,

23. Rider anbauen,

24, Handbremsziige einstellen:
Nacheinander die Spanm;n_g der beiden
Bremsziige mit Hilfe der Flligelmuttern (2)
so einstellen, dass, wenn man den Brems-
zug bis zur dritten Raste bringt, die Bremsen
zu schleifen beginnen und in der fiinften
Raste blockiert sind.

25. Lenkung anschliessen:

a) Fahrzeug in Geradeausfahrt stellen.
(Markierung auf Abschirmblech der Gleir-
schienen der Bolzenflihrung)

by Lenkrad so einstellen, dass die Unterkante
der Lenkradspeichen um 10° genau in
der Horizontalen steht; dann Lenkrohr
auf Zahnstangenlenkung bringen,

Schraube (3) festziehen. Sicherungsbleche
umschlagen.

26. Vermrriegelungsring der Diebstahlsicherung
(ie nach dem Fall) einstellen:

a) Ring mit Geh&use (4) abschneiden lassen,
Abwechselnd die Schrauben zur Befestigung
der Ringhé‘zlften festziehen, bis der Ring
leicht an das Lenkrohr ansttsst, aber noch
gleiten kann.

b) Ridder wie fiir Geradeausfahrt einstellen,
Bohrung des Ringes gegenilber dem Ver-
riegelungszapfen bringen und Ring im
Inneren des Gehduses gleiten lassen.
Diebstahlsicherung verriegeln.

c) Entriegeln und durch Drehen des Lenkrades
den Kopf der Befestigungsschrauben des
Ringes gegentiiber dem Schlitz "a" des Ge-
héduses stellen. Nacheinander jede Schraube
festziehen. (Imbus-Schliissel von Smm).

d) Schutzhiilse anbringen und Schraube (5) fest-
ziehen,

27, Kotfliigel und Kotfliigelwangen (falls er-
forderlich ) anbauen,

28. Reifendruck priifen,

28, Vordere und hintere Bodenfreiheit kontrollieren
und evtl, einstellen, (Endstiick 3455-T oder
3455-T bis und Schliisse] 3456-T).

30,  Murtter zur Befestigung der Stossddmpfer mit
3, 0-4mkg festziehen.

81. Vorderachse/Lenkung einstellen, (Spur und
Radeinschlag). .I

32, Massekabel an Minuspol der Batterie an-
schliessen,




ARBEITSVORGANG Nr. A, 412-1 : Aus- und Einbau eines vorderen Achsarms ARB. A. 412-1 1
M

AUS- UND EINBAU EINES VORDEREN ACHSARMS

5221

AUSBAU

1, Achsarm ausbauen:

a) Wagen vorn hochheben und Rad abbauen.

b) Die Schrauben des vorderen Stossdimpfer-
trdgers oder den Reibschwingungsddmpfer
ausbauen, (Je nach Fall).

c) Abschliessen:

- Auspuffrohr und Auspufftopf, (Je nach Fall),

- die Gelenkwelle (1) von der Radnabe,

- die Spurstange (2) vom Hebel (3)
(Schltissel MR 630-16/2),

- die Federungsstrebe nebst Endstlick
(Vorrichtung 3455-T bis oder 3455-T
und Schliissel 3456-T),

ANM., : Um die Bodenfreiheit und die Gewichrs-
verteilung nicht zu verstellen, mit Farb-
klecks die Position des Endstiicks an der
Federungsstrebe markieren.

d) Mutter zur Befestigung des Achsarms 18sen
(Schliissel 1833~T) und Arm abnehmen,

2. Radnabenachse unter der Presse oder mit
Hilfe der Abzieher 1858-T oder
MR 630-22/14 ausbauven, (Siehe ent-
sprechenden Arbeitsvorgang).

3. Die Aussenringe der Achsarmlager ab-
nehmen. (Wenn die Rollenlager wiederver-
wendet werden sollen, ist ihre Position zu
markieren),

WICHTIG! Wenn die Rollenlager, mit denen
ein- und derselbe Achsarm ausgeriistet ist,
verschiedenen Fabrikats sind, so muss man
aufpassen, dass die Kifige und Ringe beim
Einbau nicht verwechselt werden,

Man darf niemals einen Rollenlagerkifig
S.K.F, in ein TIMKEN-Lager oder umge-
kehrt einbauen, da die Kegel der Rollen
nicht die gleichen sind.

4. Insgesamt Innenring und inneren Rollen-
lagerkdfig von Traverse abnehmen,
(Falls erforderlich),

1858-1T |
ou
MR.630-22/14
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EINBAU

a.

d)

g)

Insgesamt Innenring und inneren Rollenlager-
kifig einbauen. (Falls erforderlich)
(Dorn MR, 630-31/54).

Radnabenachse und Radnabe an Achsarm an-
bringen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Aussenringe der Rul]enlager im Achsarm an-
bringen,

Achsarm einbauen:

Gelenkwelle in Nabe einsetzen,

Achsarm an Traverse anbringen.

Insgesamt Innenring und Rollenlagerkifig

des dusseren Lagers einbauen. (Dorn

MR, 630-3154),

Blockierungsmutter des Rollenlagers mit

5 mkg festziehen (Schliissel 1833-T) und ver-
splinten, ohne bei der Anzugbewegung
nochmal zurtickzukommen.

Mutter (1) mit 35 - 40 mkg festziehen. (Nabe
mit dem Hebel MR 630-64/40 festhalten),
Splint (2) anbringen,

Spurstange an Hebel an der Radnabe (3) an-
schliessen,

Strebe des Federungstopfes anschliessen:
Endstiick bis zu der beim Ausbau vorge-
nommenen Markierung "a" einschrauben,

Trager fiir vorderen Stnssdﬁmpf&ﬂrﬁgﬂ an-
schliessen oder Reibschwingungsddmpfer
einbauen.

ANM.: Um den Einbau der Schrauben des Stoss=

10.

1 28

ddmpfertridgers zu erleichtern, die Mutter
zur Befestigung des Stossddmpfers 1osen,

Auspuffrohr an Auspufftopf anschliessen.
(Je nach Fall).

Fahrzeug auf Boden abstellen, Bodenfreiheit
kontrollieren und evtl, einstellen,

Mutter zur Beféstigung des vorderen Stoss-
dampfers festziehen (falls erforderlich)
(3,5 - 4 mkg).

Kontrollieren:
- die Spur,
- den Ralﬂeinschlag .
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I. AUS- UND EINBAU DER VORDEREN NABE ODER DES KUGELLAGERS FUR DIE RADNABE

AUSBAU

1. Fahrzeug hochheben, (Vorrichtung
MR, 630-41/3 auf fahrbarem Wagen~
heber).
Unter dem Fahrgestell in Hthe der Achs-
traverse abstiitzen,
Rad auf der Seite abstiitzen, auf der die
Nabe auszubauen ist.

2. Gelenkwelle ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

3. Nabe ausbauen:
Schwingarm abstiitzen,
Achslager (1) der Radnabe mit dem Dorn
MR. 630-31/39 herausschlagen,

4. Kugellager ausbauen:

a) Mirt Hilfe eines Bohrers von 4 mm §
die Kornerschlige, welche die Ring=-
mutter sichern, ausbohren,

b) Ringmutter abschrauben. Dazu Schliissel
Y .. YR e W 3301 -T (oder 3321-T) und Schliissel
_5': A P 3303~T (oder 3304-T) benutzen,

[

i

M_R.63031139' _ c)

]

Kugellager, falls erforderlich, mit Hilfe
eines Bronzedorns aus Bohrung der Rad-
nabe her&usschlagen,

ﬁ s ;"-3-':- - R W - ANM,: Der innere Kugellagerkifig kann auf
| ' e der Nabe sitzenbleiben,
Diesen Kdfig mit dem Abzieher 1813-T

oder mit dem Universal=-Abzieher
2405-T herausziehen,

9. Dichtringe ausbauen:
Dichtringe aus Radnabe und Ringmutter
herausschlagen.

6. Teile reinigen.
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A, 41-1 EINBAU

7. Dichtringe einbauen:

. a) Dichtring (2) in Ringmutter (1) einsetzen, die
Ringlippen zum Kugellager hin ausgerichret.

fly —— =
g

\.\'\”\

Der Dichtring muss um 1,5 mm vom Auflage-
bund des Kugellagers zuriickstehen,

5
SN

b) Dichuing (3) in Bohrung der Nabe einsetzen.
Der Ring muss ebenfalls um 1,5 mm im
Verhdlinis zum Auflagebund des Kugellagers

2 zuriickstehen.

-q.rsﬁ:_-eazg-dl" J Zum Einbau der beiden Ringe den Dorn
MR 630-31/55 benutzen,

8. Kugellager fiir die Nabe einbauen:

bl a) Kugellager einferten (TOT ALGREASE M)
aa und es mit Hilfe eines Rohres, welches
am Aussenring des Kugellagers ange -
setzt wird, einbauen. (Aussen-—ﬁ T0mm,
Linge 100 mm),

b) Ringmutter (1) anschrauben und mit
35 - 40 mkg festziehen.
Schliissel 3321 -T oder 3301-T (chne
Aussenfiibrung) mit Endstiick 3303-T
oder 3304-T benutzen,

Ringmutter durch zwei Kornerschldge
sichern.

I[MR.630-31/55

9, Nabe einbauen:

a) Nabe (4) mit Hilfe eines "Kunststoff"-
Schlegels im Kugellager einbauen.

b) Den unter dem Achsarm angebrachten
Stiitzbock wegnehmen.

10. Gelenkwelle einbauven:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

11. Rad anbauen. Fahrzeug auf Boden ab-
setzen, (Vorrichtung MR, £30=-41/3
auf fahrbarem Wagenheber) und Rad-
muttern festziehen,
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II. AUS- UND EINBAU EINER RADNABE ODER EINER RADNABENACHSE

AUSBAU

1. Fahrzeug hochheben (Vorrichtung
MR 630-41/3 auf fahrbarem Wagenheber),
Unter dem Fahrgestell in Hohe der Achs-
traverse abstiitzen. Rad abbauen,

PL.478

- MR.630-41/ |

2. Gelenkwelle ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

3. Trigheitsdampfer ausbauen:

4. Spurstange (1) vom Lenkhebel ab-
schliessen. (Schliissel MR 630-16/2).

5. Radnabe ausbauen:

PL,58]

a) Unteren Radnabenstopfen entsichern
und ihn mirt Hilfe eines Schrauben=
ziehers abnehmen,

b) Den Federdeckel mit Hilfe eines
Dorns von 7 mm §# und 200 mm Linge
entfernen,

c) Achse unter Verwendung der Vor-
richtung 1858-T oder MR 630-22/14
abziehen,

ANM. : In einigen Fillen kann man die
Achse nur unter der Presse ausbauen,
was den Ausbau des Achsarms erfordert,
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang).

d) Radnabe, Reibscheibe, Anschlag-
scheiben und Dichtstulpen abnehmen,

et

6. Radnabe zerlegen (falls erforderlich):
Achslager abnehmen und zerlrégen.
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang).
Befestigungsschrauben (3) entsichern
und abschrauben,

Lenkhebel (2) von Radnabe abnehmen;

7. Teile reinigen.

EINBAU

i
?' 8. Radnabe zusammenbauen (falls erforderlich):
% (Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang-}
1858-T i Lenkhebel (2) auf Radnabe bringen. Die
ou ™ Schrauben (1) mit 1,5-2 mkg festziehen.

MR.630-22/14

Ecken des Sicherungsbleches umschlagen.
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9. Radnabe einbauen:

ANM., : Wenn die obere (2) oder untere (5) Buchse
eine Ovalbildung oder Beschddigung auf-
weist, so miissen sie ausgewechselt werden.

a) Blindachse fiir Radnabe mit konischem Ende

vorbereiten:
Durchmesser der Achse = 16,5 mm
Linge = 150 mm

b) In Pichtteller (3) einsetzen:
- eine Anschlagscheibe (7),
- die Reibscheibe (4),
- eine weitere Anschlagscheibe (7).

¢) Radnabe auf Schwingarm aufsetzen. Am
unteren Teil, zwischen Radnabe und Schwing-
arm, Gesamtteil Dichtteller und Scheiben
Das Ganze mit Hilfe der Blindachse aus-
richten,

d) Spiel zwischen Radnabe und Schwingarm bei
"b" mit einer Fiihllehre messen. Dieses
Spiel muss 0,1 - 0,4 mm betragen. Man
erhdlt dieses Spiel, wenn man bei unserem
ET-Lager die entsprechenden Scheiben aus-
sucht,

e) Achse sorgfdltig mit Trichlordthylen reinigen,
Die Kontrollmarkierungen ahschlaife.'il.
Obere und untere Biichse fiir Radnabe 6len.
Radnabenachse &len und an ihren Sitz
bringen: Einbringen mit Hilfe eines kleinen
Kupferschlegels beginnen, dann Verrichtung
1858~T oder MR 660-22/14 benutzen,

ACHTUNG! Bohrungen "a" der Achse so aus-
richten, wie nebenstehende Abbildung zeigt.
Der untere Teil der Achse muss vom unteren
Teil der Radnabe um einen Abstand von:

o' = T:10 ~7,28 ram
zurfickstehern.,

fy Inneres der Achse und die freien Riume
zwischen Achse, Federstopfen (1) und unterem
Stopfen (6) mit Fett fiilllen, (TOTALGREASE M),
Stopfen (6) mit einem Schraubenzieher fest-
ziehen. Bund auf Radnabenk&rper umschlagen.
Federstopfen (1) anbringen. Ihn zur Bordelung
mit dem Hammer platt schlagen. Mit Hilfe
eines Stemmers das Metall der Radnabe an
4 Punkten umschlagen, um den Federstopfen
zu sichern.

g) Wenn die Radnabe ausgewechselt wurde,
Schmiernippel anbringen,

10, Trdgheitsdampfer einbauen,

11. Spurstange am Lenkhebel anschliessen.
(Schliissel MR 630-16/2).

12. Gelenkwelle einbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

13, Spur und Einschlag der Vorderrdder einstellen.

14, Radnabe schmieren (TOTALGREASE M).
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AUS- UND EINBAU EINES HINTEREN ACHSARMES

AUSBAU

1. Fahrzeug mit hdngenden Ridern in Hohe
der hinteren Triger der Federtdpfe abstiitzen.
Rad auf der Seite abbauen, auf welcher die
Arbeit durchzufiibren ist,

2. Hinteren Stossddmpfer auf Seite des auszu-
bauenden Schwingarms abnehmen:
Die Muttern (1) zur Befestigung des Stoss-
ddmpfers abschrauben und diesen abnehmen.

3. Federungsstrebe von Achsarm abschliessen:

ANM: Um Bodenfreiheit und Gewichtsverteilung
nicht zu verstellen, mit Farbklecks bei "a"
‘die Position des Endstlicks (38) an der Federungs-
strebe (4) markieren.

a) Swuebe ldsen, um Kantenbolzen (2) freizu-
machen, (Schliissel 3455-T oder 3455-T bis).

b) Innere Sicherungsklammer abnehmen und
Kantenbolzen (2) abnehmen,

4, Zufiihrrohr flir Hinterradbremse ausbauen:
(Fahrzeuge, ausgeriistet mit "Spiral”-Rohren)

a) Ausbauen:
- die Schelle zur Befestigung des Deckels,
- den Dichtdeckel.

by Verbindungsmutter vom Radzylinder ab-
schliessen. Befestigungslasche spreizen und
Rohr vom Radzylinder abnehmen,
¢) Ausbauen:
- Schraube (7) zur Befestigung der Dreiwege-
Verbindung an der Traverse,
= Mutter (5) der Schraube (8) zur Befestigung
des Rohrs in der Traverse,

d) Gummischutzhiilsen (8) abnehmen und Ver-
bindungsmutter (6) der Bremsleitung des
auszubauenden Achsarms abnehmen,

e) Abnehmen:

- Schraube (9) zur Befestigung des Rohrs in
der Traverse, indem man sie nach innen
stosst,

- das Rehr von der Dreiwege -Verbindung,

- das Zuftihrrohr von der Traverse.
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SR 552 5. Zufithrrohr fiir Hinterradbremse ausbauen:
(Fahrzeuge, ausgeriistet mit "Bremsschliduchen”)

Die beiden Verbindungsmuttern (1) der Bremsrohre
an Dreiwege -Verbindung (2) auf der linken Seite
abschrauben (eine einzige Verbindungsmutter

auf der rechten Seite).

Die Schraube (3) zur Befestigung der Verbindung
(2) am Rahmen abschrauben,

6. Achsarm ausbauen:
Reibschwingungsddmpfer abnehmen (falls er-
forderlich). Kronenmutter entsplinten und ab-
schrauben, (Schliissel 1833~T)
Arm von Achstraverse abnehmen, indem man,
falls erforderlich, mit einem Schlegel gegen den
Arm klopft.

Falls erforderlich, den Innenring (5) des
Rollenlagers und die Dichtung (4) ausbauen,
(Universalabzieher 2405-T benutzen).

8. Falls erforderlich, die Aussenringe (6) der
Rollenlager der Nabe (7) des Achsarms heraus-
schlagen,

EINBAU
9. Falls erforderlich, die Aussenringe (6) der Rollen-
lager der Nabe (7) des Achsarms einbauen,

10, Dichtung und Innenring des Rollenlagers an der
Traverse (falls erforderlich) abnehmen,

5 a) Dichtring (4) auf Auflage der Lagerung bringen

| und dabei nebenstehende Ausrichtung beachten:

\\ \\\x\\?\\ der flache Teil der Dichtung muss gegen das

Rollenlager anliegen. Rohr MR 630-31/54 ver-
wenden. (Ldnge = 150 mm),

b) Innenring (5) des inneren Rollenlagers am Auf-
lager der Achstraverse einbauen, zundchst

6 mit Hilfe des Rohres MR 630-31/54 (Linge
= 50 mm) fiir den Durchgang des Rollenlagers
auf das erste Auflager der Traverse, dann mit
dem zweiten Rohr MR 630-31/54 (Ldnge =
150 mm), zum endgiiltigen Einbau,

WICHTIG! Wenn die Rollenlager, mit denen ein-
und derselbe Schwingarm ausgeriistet ist, ver-
schiedener Marken sind, so muss man aufpassen,
dass sie beim Einbau nichr vertauscht werden,

S
ﬁ"i"t

4‘. 9‘.

’f&i
e #‘."%&‘I‘ ""’
| S ".’-p'!‘-b‘!'a.

Man darf auf keinen Fall einen Rollenlager-
ring S.K.F, in einen Rollenlagerring TIMKEN

und umgekehrt E}_rlhauen, da die Konusse der
Rollen verschieden sind.
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11, Achsarm an Traverse einbauen:

a) Inneres und dusseres Rollenlager mit Fett
bestreichen (TOTALGREASE M)

by Achsarm auf Traverse aufsetzen.

c) Ausseres Rollenlager mit Hilfe eines Rohrs
auf Achstraverse bringen.(Rohr MR, 630-31/54,
Lange = 50 mm).

d) Kronenmutter anschrauben und mit 5, Smkg
festziehen, (Schliissel 1833-T).
Der Achsarm muss ohne Hartpunkt drehen,
Die einem Splintloch ndchsigelegene Krome
der Mutter durch Festziehen diesem Loch
gegeniiberbringen. (Niemals durch Losen),
Mutter versplinten,

12, Falls erforderlich. Reibschwingungsdampfer,
‘Schutzgehduse und Dichtgummi einbauen,

13. Zufiihrrohr fiir Hinterradbremse :inbauen:

(Fahrzeuge, ausgeriistet mit "Brems-
schlduchen”)

Die Bremsrohre (1) an Dreiwege~Verbindung
(2) anschliessen, (Neue Dichtgarnituren),
Schraube (3) anbringen,

Die Verbindungen mit 0,6 - 0,8 mkg fest=

ziehen,

ACHTUNG! Der Schlauch darf beim Schwingen
weder an das Fahrgestell noch an die
Schwingarme stossen,

14, Federungsstrebe an Schwingarm anschliessen:

Ende (5), welches den Kantenbolzen (4)
trdge, sowie letzteren schmieren.
(TOTALGREASE M),Ende (5) in Gabel ein-
serzen,

Kantenbolzen einbauven und Klammer an-
brirl-gen.

Strebe (6) in Endstiick (5) bis zu der beim
Ausbau angebrachten Markierung ein-
schrauben,

foos
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4857 15. Stossddmpfer einbauen (falls erforderlich):

a) die stidrkeren Scheiben auf die Bolzen aufseizen.
b) Stossddmpfer wie folgt einbauen:
"BOGE" -Stossddmpfer:
Den grésseren Durchmesser des Stossddmpfers zum
Schwingarm gerichtet, die Markierung (Einprégung)
nach oben.
"ALLINQUANT "~ oder "LIPMESA" -Stossddmpfer:
Den grosseren Durchmesser des Stossddmpfers
zum Federungstopf gerichtet.
Die auf dem Stossddmpfergehduse angebrachren
Angaben beachten, um diesen einzubauen.
c¢) die diinneren Scheiben einbauen und die Befesti-
gungsmuttern (1) anschrauben, ohne sie festzu-
ziehen,

5394
16, Zufithrrohr fiir Hinterradbremse einbauen:

(Fahrzeuge, ausgeriistet mit "Spiral" -Rohren)

ANM.: Da die Verbindungsmutter (5) auf Seite der
Dreiwege -Verbindung beim Einbau des Rohres
(3) an diesem entlang gleiten kann, ist es
zweckmadssig, diese am Ende "c" des Rohres mit
einem Klebestreifen festzuhalten,

a) Rohr (3) in Traverse einbringen und es mit der
Hand filhren, um sein Ende "c¢" auf der ff!ffnung
der Traverse herauszubringen,
Rohr (3) in seiner endgiiltigen Stellung langs des
Schwingarmes anbringen, Lasche (2) festhalten
und am Ende "c¢" ziehen, wobei man, falls er-
forderlich, eine Drehbewegung nach links oder
nach rechts ausfithrr, um das Einbringen der
Schraube (8) an ihren in der Traverse vorgesehe-
nen Sitz zu gestatten,
b) Zufiihrverbindung (5) an Dreiwege-Verbindung (7)
anschliessen, ohne sie festzuziehen, Schraube (6)
Zur Eefestigung der Dreiwege-\fﬂrbindung anhringen,
ohne sie festzuziehen.
ANM.: Manchmal kann der Einbau der Schraube (8) an
ihren Sitz in der Traverse Schwierigkeiten bieten,
Dann ist Werkzeug MR 630-66/17 zu benutzen.
Werkzeug ins Innere des "Spiral”-Rohres einfiihren
und zwar mit dem Ende in Aussparung "a”, wie
auf der Abbildung pezeigt. Das Ganze in die
Traverse ei_nbringe:n, dann Verbindungsmurtter (5)
an Dreiwege=Verbindung anschliessen, ohne fest-
zuziehen. Befestigungsschraube (6) der Dreiwege-
Verbindung anbringen, ohne sie festzuziehen.
Wahrend man Lasche (2) festhidlt und unter Zuhilfe-
nahme des Werkzeuges MR 630-66/17, Lasche (9)
ausrichten, um den Einbau der Schraube (8) und des
Zapfens "b" in die in der Traverse vorgesehenen
Sitze zu gestatten, Die Mutter (4) anbringen, ohne
sie festzuziehen. (Zahnscheibe).

e
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A 4% 8%

¢) Rohr (1) an hinteren Radzylinder an-

schliessen, Verbindungsmutter mit 0, 8-

0,9 mkg festziehen, (Neue Dichtgarnitur),

Einbauen:

- Rohr (1) unter Lasche {2} und den Abschirm-
stutzen. Lasche umschlagen,

- Lasche (3) in die Einkerbungen "a" und "b"
des Schwingarms,

d) Festziehen:
- Verbindungsmutter (5) des Zufithrrohres
mit 0,8-0,9 mkg,
- die Schraube (6) zur Befestigung der
Dreiwege-Verbindung mit 1, 9 'mkg,
~ die Mutter (4) zur Befestigung des Rohres
(1) in der Traverse mit Imkg. (Kon-
trollieren, ob der Zapfen "¢" sich an
seinem 8itz in der Traverse befindert,
e) Gummidichrstutzen (7) einbauen.
ACHTUNG! Mit Hilfe eines Fiithlstabes von
& mm @ und 250 mm Linge kontrollieren,
ob die Wicklungen des Zuflhrrohres ein
Spiel "¢" vaon mindestens 6mm zur Traverse
auf der ganzen Linge des Zufilhrrohres haben,

1) Dichtdeckel am Schwingarm anbringen.
Befestigungsschelle anbringen und festziehen,

17. Hintere Bremsleitungen entliifren

18. Rad anbringen, Fahrzeug auf Boden absetzen
und Radmurttern festziehen.

19, Falls erforderlich, Bodenfreiheit kontrollieren,

20. Die Muttern zur Befestigung der Stossddmpfer
mit 3,5 - 4mkg festziehen,
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AUS- UND EINBAU DER HINTEREN TRAVERSE

AUSBAU

Beide Achsarme ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Die beiden Schrauben (1) zur vorderen
Befestigung des Kraftstofftanks abschrauben.

Traverse zerlegen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Achstraverse ausbauen:
Die vier Befestigungsschrauben (4) ent-
sichern und abschrauben,

Abnehmen:

- die Alu-Platten (2), (falls erforderlich),

- die Traverse (5) zur linken Fahrzr::ug-"
seite hin. .

EINBAU

T,
g I e

)

b)

d)

Traverse einbauen:

Traverse von linker Fa'h:zeugseite her
einsetzen,

Falls erforderlich, die Alu-Platten (2)
zwischen Traverse und Rahmen legen.

Kontrollieren, ob die Einstellzapfen der
Traverse richtig an ihrem Sitz sind und
Traverse einbauen,

Sicherungsbleche und Befestigungsschrauben
einbauen,

Die Schrauben mit 4 - 5 mkg festziehen
und Sicherungsbleche umschlagen.

Die beiden Schrauben (1) zur vorderen
Befestigung des Kraftstofftanks anbringen.

Traverse zusammenbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Beide Achsarme einbauen:

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang),
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AUS- UND EINBAU EINES FEDERUNGSTOPFES

3455-T
ou

s $§3455-Tbis

e

AUSBAU

:

Fahrzeug mit Hilfe einer Vorrichrung hoch-
heben, die man auf einen fahrbaren Wagen-
heber legt. (Vorrichtung MR. 630-41/3).
Wagen unter dem Rahmen in Hohe der
Vorder- und Hinterachse auf Seite des aus-

zubauenden Topfes abstiitzen.

Hinteren Stossddmpfer ausbauen (und, je
nach Fall, den vorderen)

Federungsstreben der vorderen und hinteren
Schwingarme abschliessen:

ANM.: Um die Bodenfreiheit und die Gewichits-

b)

a)

b)

<)

d)

verteilung, wenn man den Topf nicht aus-
baut, nicht zu verstellen, mit Farbklecks

bei "a" die Position des Endstiickes an der

Federungsstrebe markieren,

Die Streben vom vorderen und hinteren
Endstiick abschrauben und abschliessen. (Vor-
richtung 3455-T oder 3455-Tbis und
Schliissel 3456 -T benutzen).

Vorderen und hinteren Dichistulpen (1)
vom Federungstopf abnehmen.

Federungstopf ausbauen:
Vorderes und hinteres Endstiick (2) von den
Trdgern am Lédngstrdger abnehmen:

Einstellendstiick (2) mit dem Schliissel
3458-T festhalten und Mutrer (3) fiir die
innere Einstellung vollstdndig abschrauben,
(Schliissel 2186-T oder 3453-T).

Endstiicke (2) von den Trdgern am Ldngs-
trdger abnehmen.

Vordere Strebe durch den Schlitz "b" des
Trdgers am Léingtriger ziehen, dann den
Federungstopf nach vorn abnehmen, wo-
bei man die hintere Strebe in den Trager
am Lingstrdger gehen ldsst,

Gummistiicke (4) abnehmen.
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EINBAU

ANM,: Die Federungstépfe werden vom ET -Lager
komplett geliefert. Das Vorderteil des Fede-
rungstopfes ist durch die im Blechgehiuse einge -
prdgten Buchstaben gekennzeichnet.

5., Federungstopf einbauen:

a) Gummistiicke (3) gegen den Topf (4) legen,
Innenmuttern (2) gegen die Gummistiicke (3)
bringen,

by Federungstopf aufsetzen, dabei die hintere
Strebe in die Lagerung am hinteren Lings~-
trdger bringen und dann die vordere Strebe
in Schlitz des vorderen Trégers bringen.

c) Die Einstellenden (5) in die Lagerungen am
Langstrdger gehen lassen.
Die Muttern (2) provisorisch anschrauben,

6. Vorderes Einstellende ausrichten:

a) Mit Hilfe der Muttern (2) und (1) vorde-
res Ende einstellen, um zu bekommen:
L1l = & mm mindestens und L2 = 12 mm
mindesrens,

b) Die Muttern (2) und (1) mit 18 - 22 mkg
festziehen (Schliissel 3453-T oder 2186-T)
und dabei das Ende (1) mit dem Schliissel
3458-T festhalten,

7. Dichtstulpen (6) an vorderen und hinteren
Trdger des Federungstopfes bringen,

8. Insgesamt Kantenbolzen und Endstiick der
Federungsstreben schmieren
(TOT ALGREASE M),
Die Streben in vorderes und hinteres End~-+
stiick bis zu den Markierungen einschrauben,
die beim Ausbau bei "¢" gemacht wurden,

9. Wagen auf Boden absetzen.
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A, 43-50

10,

Bodenireiheir einstellen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

ANM.: Um diesen Arbeitsvorgang durchzufiihren,

=

b)

<)

12.

muss das Fahrzeug fahrbereit, leer, aunf
ebenem Boden abgestellt sein, mit
richtigem Reifendruck, Réder nicht ver-
keilt in Geradeausfahrt eingestellr, Bremsen
gelost, Stossddmpfer ausgebaut,

Hinteren Anschlag fiir Anti-Nickneigung
einstellen;

Anschlag (1) gegen Flidche F des Federungs-
topfes bringen undf&rlit Hilie der Muttern (4)
und (5) Einstellung:se vornehmen, dass

ein Spiel von J = 0 - 2 mm vorhanden ist.

Die Muttern (4) und (5) mit 18 - 22 mkg
festziehen (Schliissel 2186-T oder
3453~T), wobei man Endstiick (2) mit
dem Schliissel 3458 -T festhilr,

Dichtstulpen (3) wieder an den End-
sticken anbringen,

Hinteren Stossddmpfer einbauen (und,
je nach Fall, den vorderen).

ANM, : Die Muttern (6) nur festziehen, wenn das

Fahrzeug auf seinen Rddern ruht, um eine
Beschéddigung der Silentbldcke zu ver-
meiden.

Die Muttern zur Befestigung der Stoss-
ddmpfer mit 8,5 - 4 mkg festziehen,
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I. AUS- UND EINBAU DES LENKROHRES ODER DER DIEBSTAHLSICHERU NG

(Alle Typen ausser DYANE)

AUSBAU
1.  Schraube (1) der Schelle zur Befestigung der

Lenksiule am Zahnstangenritzel abschrauben

und die Zufilhrkabel der Diebstahlsicherung
abschliessen,
2. Abschirmhiilse ausbauen:

Befestigungsschraube (2) abschrauben,
Abschirmhtilse (6) abnehmen.

3. Verriegelungshiilse ausbauen:
Diebstahlsicherung in Stellung "entriegelt™
bringen. Die Befestigungsschrauben bei
"a" abschrauben. (Imbusschliissel mit
smm ff). Verriegelungsring abnehmen.

4, Diebstahlsicherung ausbauen:

Die Muttern (8) zur Befestigung des
Haltebiigels (4) abschrauben (Werkzeug
2412-T).

Diebstah]sicherung (5) und ihre Einstell-
scheiben ¢9) abnehmen,

3. Lenksdule (7), Lenkrohr (3) und Gummi-
scheibe ausbauen,

6. Falls erforderlich, Lenksdule von Lenk-
rohr und die Rilsan- und Gummiringe
abnehmen,

EINBAU

1 Falls erforderlich, Lenkrohr auf Lenksdule
montieren und die Gummi- und Rilsanringe
einbauen,

8. Lenkséule an Zahnstangenritzel anschliessen,
Mutter (1) mit 1,9 mkg festziehen,

9. Diebstahlsicherung einbauen:

Gummischeibe zwischen Lenkrohr und Platte
zur Befestigung der Diebstahlsicherung legen.
Diebstahlsicherung nebst Scheiben einbauen.
Die Muttern (8) bis zum Abriss der Képfe
festziehen,

10, Verriegelungsring einbauen:
Diebstahlsicherung in Stellung "entriegelt”
bringen. Verriegelungsring einbauen,
Schraube bei "a" leicht anziehen.
Kontrollieren, ob Verriegelung und Ent-
riegelung normal erfolgen.

Die Schrauben endgiiltig festziehen,

11.  Abschirmhiilse (6) anbringen und Schraube
(2) festziehen,

12. Die Zufiihrkabel an Diebstahlsicherung
anschliessen,
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2  ARBEITSVORGANG Nr. A.441-1: Arbeiten an Lenkrad und Lenkrohr

II. AUS- UND EINBAU DES LENKROHRES ODER DER DIEBSTAHLSICHERUNG

1

11,

12.

AUSBAU

ANM.: Um ein Lenkrohr auszubauen, braucht die

Diebstahldicherung nicht ausgebaut zu
werden,

Schraube (1) der Schelle zur Befestigung am
Zahnstangenritzel abschrauben,

Die beiden Schrauben (2) und (3) abschrauben.
Die konischen Muttern (4) zur Halterung der
Befestigungsplakette des Lenkrohres und der
Diebstahlsicherung abschrauben. (Werkzeug
3902-T).

Lenksdule von Zahnstangenritzel abnehmen,
Zuflibrkabel der Diebstahlsicherung ab-
schliessen,

Insgesamt Lenkrohr und Lenksdule abnehmen,

Lenkrohr, falls erforderlich, von Lenk-
sdule abnehmen,.
Rilsan= und Gummiring ausbauen.

Diebstahlsicherung ausbauen, falls erforder-
lich:

Den Kopf der Schraube (5) mit einem Bohrer
von 3,5 mm aufbohren und Schraube mit
einem Linksdrallbohrer abziehen.
Ziindschliissel betdtigen, und ihn in der
Position "verriegelt" halten. Der Blockierungs~
zapfen bleibt so im Gehduse der Diebstahl~
sicherung und gestattet deren Abnahme;

EINBAU

Diebstahlsicherung einbauven:
Diebst'ahlsicherung anbringen und Schraube
(5) bis zum Abriss des Kopfes festziehen.

‘Gummi~ und Rﬂsanring einbauen,

Lenksdule in Lenkrohr montieren,
Lenksdule an Zahnstangenritzel anschliessen.
Die Mutter mit 1,9 mkg festziehen.

Die Schrauben (2) und (3) und die beiden
Muttern mit konischem Kopf einbauen, Sie
anschrauben, ohne sie festzuziehen, Eine
Plakette zur Befestigung des Lenkrohres und der
Diebstahlsicherung zwischenlegen. Lenkrohr
zentrieren. Falls erforderlich, Einstellscheiben
anbringen, um ein Spiel "j" zwischen 0, 05
und 0, 5 mm zwischen unterem Trdger und Arma-
turenbrett zu erhalten,

Die Muttern (2) und (3) festziehen. Funktion der
Diebstahlsicherung u. Drehung der Lenksdule
kontrollieren. Konische Muttern en dgliltig bis
zum Abriss der Kopfe festziehen.

Zufithrkabel an Diebstahlsicherung anschliessen.
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AUSBAU

1-

a)

b)

2.
a)

b)

c)

d

Gelenkwelle (2) abschliessen:

auf Nabenseite:

(Fahrzeuge mit einfachen oder doppelien
Kreuz-Gelenkwellen),

(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

auf Getriebeausgangsseite:
(Fahrzeuge mit Kugel-Gelenkwellen).

Bremstrommel (1) abnehmen:

Fahrzeuge mit einfachen Kreuz-Gelenk-
wellen: Muttern zur Befestigung der
Trommel abschrauben, Trommel abnehmen,
Fahrzeuge mit doppelten Kreuz-Gelenk-
wellen: Schmiernippel und Blechteller (4)
auf Seite des Schiebestiickes abnehmen.
(Abzieher 3251 -T oder Abzieher

MR 630-21/17). Dichtstulpen (5) abnehmen.
Die Muttern zur Befestigung der Trommel
(6) abschrauben und insgesamt Blech (7),
Trommel und Papierdichtungen abnehmen.

Fahrzeuge mit Kuge]-Gele.nkwellen:
Trommel von Getriebeausgangswelle ab~=
nehmen,

Méhari-Fahrzeuge:
Radkasten (je nach Fall) spreizen oder aus-
bauen.

ANM, : Um den Radkasten auszubauen, ge-

3.

4,

a)

b}

niigt es, die bei "a" und "b" sitzenden
POP-Niete mit einem Bohrer von 8, 75mm @
aufzubohren.

EINBAU

Bremsbacken zentrieren:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Bremstrommel einbauen:

(Fahrzeuge mit doppelten Kreuz-Gelenk=
wellen):

Papierdichtung zwischen Trommel und Mit-
nehmerplatte legen. Blechteller (7) auf-
setzen u. Papierdichtung zwischen Teller u.
Trommel legen, Muttern mit 2,5 mkyg fest-
ziehen,

Dichtstulpen (5) anbringen. Kontrollieren, ob
Ringdichtung (3) vorhanden u. Blechteller (4)
mit einem Rohr einbauen.

Schmiernippel anbringen.
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Gelenkwelle anschliessen:

auf Nabenseite:
(Fahrzeuge mirt einfachen oder doppelten
Kreuz -Gelenkwellen),

ANM. : Um die Homokinerik der Bewegung

b)

einer Gelenkwelle mit einfachen Kreuz-

gelenken zu gewdhrleisten, ist es uner-
ldsslich, dass die Gabel des Schiebestiickes
und die Gabel der Keilnutenwelle auf
gleicher Ebene liegen,

Mutter zur Befestigung der Nabe mit
35 - 40 mkg festziehen. (Flidche und Gewinde
geschmiert),

auf Getriebeausgangsseite:
(Fahrzeuge mit Kugel-Gelenkwellen)
Die Schrauben mit 4,5 - 5 mkg fest-
ziehen.

Bremsbacken einstellen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Radkasten anbauen. (Méhari-Fahrzeuge)
Thn bei "a" und "b" mit POP-Nieten
befestigen (f= 3, 75mm) (Nietzange 2669-T).
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B s T = B R T

II. AUS- UND EINBAU DER BREMSBACKEN ODER EINES RADZYLINDERS

AUSBAU

1. Gelenkwelle von Getriebeausgangsplatte

oder vom Nabenstiick der Radnabe ab-
schliessen. (Je nach Fall).
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

2. Bremstromimel ausbauen.
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

3. Radzylinder ausbauen:
Verbindungsschraube fiir Zufuhr zum
Radzylinder abschrauben,
Die beiden Schrauben zur Befestigung
des Radzylinders abschrauben,
Die Bremsbacken durch Drehen der Einstell-

nogken spreizen und Radzylinder ab-
nehmen.

4, Bremsbacken ausbauen:
Die Murttern (2) zur Halterung der Exzenter
entsplinten und abschrauben,
Exzenter (3) abnehmen.
Haltebleche (1) mit Hilfe des Werkzeuges
3556-T abnehmen und die Haliefedern

fiir die Bremsbhacken herausnehmen,
Die beiden Bremsbacken (4) und (6) nach
Aushidngen des Handbremszuges abnehmen.

ACHTUNG! Es ist notwendig, die Flihrungsstange
der Haltefeder der vorderen Bremsbacke
an ihrem Sitz festzuhalten, Diese koénnte
durch die Offnung filr den Einbau der Achse
der Kupplungsausriickgabel ins Innere des
Kupplungsgehduses fallen.

3, Riickholfeder (5) durch Spreizen des

unteren Teils der Bremsbacken ausbauen,
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A56F

1.)

2.)

b}

=7

a)

1.)

]
el

3.)

EINBAU

ANMERKUNG:

Darauf achten, dass die Oberfliche der Brems-
belige trocken und ohne Fert- oder Olspuren
ist,

Um eine korrekte Bremskraitverteilung zu ge-
wihrleisten, miissen stets die vier Brems-
backen derselben Seite ausgewechselt werden.
Auch miissen die Bremstrommeln den gleichen
Oberflichenzustand aufweisen.

Bremsbacken einbauen:

Handbremszug an Hebel (4) der Bremsbacke (3)
einhdngen. Diese Bremsbacke weist einen
ldngeren Belag anf und wird nach vorne
montiert.

Riickhelfeder (2) einbauen und dabel Halie-
blech (5) auf hintere Bremsbacke (1) bringen,
Feder an ihrem Sitz festhalten, dabei den
unteren Teil der Bremsbacken einander ndhern,

Die Bremsbacken auf die Stehbolzen (7) der
Tragplatte bringen. Die Exzenter (11), die
Scheiben und die Kronenmuttern (10) an-

bringen. Die Muttern provisorisch anziehen.

Radzylinder einbauven:

Bremsbacken spreizen, indem man die Ein-
stellnocken, falls erforderlich, dreht.
Schrauben zur Befestigung des Zylinders
festziehen. (Zahnscheibe),

Stiitzfedern und Haltebleche (9) einbauen und
sie mit Hilfe des Werkzeuges 3556-T an den
Fithrungsstangen (8) verriegeln,

Bremshacken zentrieren:

Trommeldurchmesser festsiellen:

Einstellnocken (6) und die Exzenter (11) so

einstellen, dass die Trommel frei einge-

baut werden kann,

Bremstrommel mit drei Schrauben befestigen,
Einen Abstandsring von 7 mm Stdrke unter
jeden Schraubenkopf legen, um die Stirke
der Gelenkwelle auszugleichen. {Falls
erforderlich).

Auf die Einstellnocken einer Bremsbacke
einwirken, bis der Belag die Trommel
leicht berithri. (Trommel drehen, um Un-
rundheir festzustellen).
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4.) Trommel abnehmen, dann Bremszentrier-
gerdt 3570-T an Getriebeausgangsflansch
befestigen.

ANMERKUNG:

Das Werkzeug 3570-T gestattet, die
Zentrierung der vorderen Bremsbacken aller
Fahrzeugtypen, wenn es wie folgt abge -
dndert wird:

Linge des Anzeigefingers um 10 mm ver-
kiirzen, Falls erforderlich, das Langloch
bei "a" mit der Feile bearbeiten,

5.) Anzeigefinger A der Vorrichtung so ein-
stellen, dass er die Beldge am oberen
Teil der Bremsbacke streift,

by Bremsbacken zentrieren;

1.) Getriebeausgangsplatte drehen. Die Zen-
trierung ist korrekt, wenn der Anzeige~
finger A die Beldge auf dem gesamten
Umlauf streift, Diese Bedingung her-
stelien, indem man nacheinander auf die
Exzenter (1) und die Einstellnocken ein-
wirkr.

2 Vnrriﬂhtung 3570-T absetzen, dann die
Kronenmuttern (2) der Exzenter fest-
ziehen und versplinten,

Nocken lésen, um Einbau der Trommel
zu erleichrern,

10. Zufiihrrohr an Radzylinder anschliessen,
Eine neue Garnitur "b" auf Rohr einbauen,

ANMERKUNG:
Die Garnituren der Verbindungen sind bei
jedem Ausbau auszuwechseln, Die Garni-
turemuss 2 mm vom Ende des Rohres zu-
riickstehen (vor der Montage).
Rohr in Bohrung zentrieren, indem man es
entsprechend der Bohrungsachse aufsetzt.
Sich vergewissern, dass das Ende des Rohres
richtig in die kleine Bohrung bei "c” ein-
dringt, Verbindungsmutter von Hand an-
schrauben und sie méssig fest anziehen
(0,6-0, 8 mkg). Dieses relativ schwache
Festziehen gentigt, wn eine gute Dichtig-
keit zu gewdhrleisten. Ein zu starkes Fest-
ziehen wiirde zu einem Flilssigkeitsverlust
fithren.

11, Bremstrommel einbauven u, Gelenkwelle an-
schliessen, (Siehe entsprechenden Arbeitsvorg. )

12, Bremsnocken einstellen und Leitungen
entliiften.
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III. AUS- UND EINBAU EINER BREMSTRAGPLATTE ODER DER DIFFERENTIALWELLE ODER

DES DICHTRINGES FUR DAS KUGELLAGER
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AUSBAU

ANM. :

a)

b)

Getriebedl ablassen und Kabel von Minuspol der
Batterie abschliessen,

Gelenkwelle abschliessen und Bremstromimel
ausbauven:’
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Bremisbacken ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

Bremstragplatte und Differentialwelle ausbauen:

Die Muttern (1) zur Befestigung des Differential~-
wellenlagerdeckels abschrauben.

Halterung fiir die Hiille des Handbremszuges
aushauen,

Insgesamt Lagerdeckel, Differentialwelle und
Bremstragplatte abnehmen.

Einstellscheiben des Differentialgehiuses
nicht verlieren,

Insgesamt Lagerdeckel, Welle und Brems-

tragglatte ZEI]ﬂg&n:

Flansch der Differentialwelle (4) in einem
mit Spannbacken ausgeriisteten Schraub-
stock festhalten.

Je nach dem Fall mit dem Kreuzmeissel das
in die Mutter umgeschlagene Metall heraus-
schlagen und Mutter zur Befestigung der
Differentialwelle im Kugellager des Lager~
deckels abschrauben,

Differentialwelle unter der Presse aus dem
Kugellager herausdriicken, dabei Blechplatte
(3) auf zwei Prismenstiicken auflegen,

Platte vom Lagerdeckel (2) abnehmen.
Fahrzeuge, ausgeriistet mit Getriebe mit Be-
tdtigungshebel am hinteren Lagerdeckel:
Dichtring der Nabe mit einem Schrauben-
zieher abnehmen, (Nabe dabei nicht be-
schadigen!)

Fahrzeuge, ausgeriistet mit Getriebe mit Be-
tﬁzigungshehel am oberen Getriebedeckel:
Lagerdeckel (2) in Schraubstock nehihen,
Ringmutter (7) 10sen. (Ketten- oder Spann-
bandschliissel).

Ausbauens:

- das dichte Kugellager (8),

- den Abstandsring (5),

- den Dichtring (6).
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ki EINBAU

1 6. Insgesamt Lagerdeckel, Welle und Brems-

e
///7////1— , tragplatte zusammenbauen:
o

E a) Falls erforderlich, die Einstellnocken ein-

=7 : - bauen. Die Achsen so bérdeln, dass man
oS = ein Drehmoment von 1 - 2,5 mkg erhélt.

NN - Druckstiick MR 630~62/13 und Dorn

B | i MR 630-62/11 benutzen.

y ! = - ) b) Fahrzeuge, ausgeriistet mit Getriebe mit
4 —_— / Betdtigungshebel am oberen Getriebedeckel:

/‘?/ Einbauen:
i - vorher eingedtlten Dichtring (1),
— / (Nebenstehende Einbauordnung beachten!)
—— // : ~ Abstandsring (4) in Bohrung der Hiilse,
/ e 4 TX indem man ihn von aussen einfiihrt,
3 ; _ 43 - das dichte Kugellager (3),
' o = die Ringmutter (2); sie mit einem Ketten-
oder Spannbandschliissel mit 6-7, 5 mkg
festziehen.

Mit dem Schlegel das Metall der Konter-
mutter bei "a" umschlagen.

2 j ¢) Fahrzeuge, ausgeriistet mit Getriebe mit
Betdtigungshebel am hinteren Lagerdeckel:

Vorher eingedlten Dichtring in Nabe ein-
bauen. (Lippe des Dichtringes nach innen).

12688

7. Differentialwelle in Lagerdeckel einbauen:

pE—————

d) Bremstragplatte auf Lagerdeckel bringen.
(Die Bohrung fiir den Durchgang des
Bremszuges in der Platte muss sich nach
Einbau hinten befinden, )

b) Das Ganze auf Welle aufsetzen,
Differentialwelle unter der Presse in das
Kugellager einbauen, dabei den Lager-
deckel auf einem Rohr (A) ruhen lassen.
(Rohr: Innen-§ = 26mm,

Aussen-f = 34 mm,
Linge = 156 mm),
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4724

¢) Murter (1) anschrauben und mit 10-12 mkg
festziehen,
Mit Stemmeissel das Metall der Mutter in
Ausfrdsung der Welle schlagen.

8. Insgesamt Welle und Bremstragplatte einbauven:

a) Eine Papierdichtung (5) auf die Stehbolzen
zur Befestigung des Lagerdeckels aufbringen,

b) Die beim Ausbau vorgefundenen Einstell-
scheiben (3) mit Fett gegen den dusseren
Ring des Differentiallagers kleben,
Insgesamt Differentialwelle-Tra gplatte-Lager-
deckel auf die Stehbolzen (2) aufbringen.

ACHTUNG !

1.) Den Lagerdeckel so ausrichten, dassdie
Abflussbohrungen "b" nach untén zeigen.

2.) Sich beim Einbau des Gesamtteils verge~
wissern, dass die Filhrungsstangen (6)
der Haltefedern fiir die Bremsbacken in der
Tragplatte sitzen und sie dort festhalten,

Die Muttern (7) mit 3, 8 - 4, 2 mkg fest-
ziehen,

c) Halterung fiir Hiille (4) des Handbremszuges
anbringen, Befestigungsschraube einbauen
$723 und festziehen,

9. Bremsbacken einbauen und zentrieren:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

10, Bremstrommel einbauen und an Gelenkwelle
Ensch]ieaen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

11, Getriebedl einfiillen,
(0,9 Liter SAE 80 HYPOID)

12, Bremsleitungen entliiften :
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

13, Kabel an Minuspol der Batterie an-
schliessen,
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ARB., A. 451-4 1

I. AUS- UND EINBAU EINER TROMMELNABE

(oder eines Kugellagers oder eines Dichtringes)

d)

4901

AUSBAU

Fahrzeug in Hohe der hinteren Achse ab-
stiitzen. Rad auf der Seite abbauen, auf
welcher der Arbeitsvorgang durchzufiihren
ist,

Trommelnabe ausbauen:

Mit einem Bohrer von 4mm @, die Kérner=
schldge "a", welche die Ringmutter (1)
sichern, ausbohren,

Ringmutter abschrauben:

Schliissel 3101 -T oder 3321 -T mit Schliissel
3303 ~T oder 3304-T sowie das Werkzeug
MR 630-64/10 benutzen, um die Trommel
festzustellen,

Fiihrung C und Werkzeug MR 630-64/40
auf die drei Radbolzen aufsetzen, Die
Zapfen des Schliissels 3303-T oder 3304-T
in die Aussparungen der Ringmutter (1)
einbringen und dann Endstiick A anbringen.
Ringmurtter B bis zur Beriihrung mit End-
stiick A einschrauben, ohne zu blockieren,
Insgesamt Endstiick A und Ringmutter B
mit Hilfe des Dorns D verriegeln.
Ringmutter der Nabe durch Abschrauben
des Endstiickes A losen.

Radmuttern, Werkzeug und Ringmutter der
Nabe ausbauen,

Mit einem Kreuzmeissel das bei "b" in die
Ausfrésung der Nabe umgeschlagene Metall
der Mutter entfernen. Mutter (2) zur
Blockierung des Kugellagers abschrauben.
Trommel ausbauen,

Abzieher 2003 -T oder 3551 -T benutzen,

ANM.: Es kommt vor, dass der Innenring des

Kugellagers auf der Nabe verbleibt. Diesen
mit Hilfe des Abziehers abziehen, der sich
aus dem Teil 1750-T und dem Gesamt~-
teil 1813-T zusammensetzt, welches aus
Schale und Ring besteht.

In Ermangelung dieses Werkzeuges, den
Universal-Abzieher 2405-T benutzen.

1750-T
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3.

4.

a)

b)

a)

b)

Falls erforderlich, Kugellager und Dichtgarnitur (1)
herausschlagen.

Herausschlagen :

- das Kugella ger,

- die Dichtgarnitur.

EINBAU

Falls erforderlich, Kugellager und Dichtgarnitur (1)
einbauen.

Dichtgarnitur einbauen, Dichtungslippe zum Kugellager.
Die Dichtgarnitur muss im Verhdlmis zum Auflagebund
"a"™ des Kugellagers um 1-1, 5 mm zuriickstehen.

Kugellager einbauen :

Kugellager mit Fett bestreichen (TOTALGREASE M).
Es unter der Presse mit Hilfe eines Rohres, das man

am Aussenring ansetzt, in Bohrung der Nabe einbauen.
(Rohr : Aussen-f = 75,5 mm, Innen-§ = 72 mm,

Linge = 100 mm).

Trommel an Schwinggnn anbauen :

10932
oo

Insgesamt Tromm el-Rugellager aul Nabe bringen.

Ein Rohr E benutzen, welches am inneren Ring des
Kugella gers angesetzt wird.

(Rohr : Innen-@ 36, 5 mm, Aussen-§ 44 mm,

Linge 200 mm).

Mutter (2) zur Befestigung des Kugellagers anbringen :
Diese Mutter muss bei jedem Ausbau ausgewechselt
werden. Mutter mit 35-40 mkg festziehen. (Fliche

und Gewinde geschmiert). Mit einem Schlegel den
Bund der Mutter bei "b"™ in die Ausfrdsung der Nabe
umschlagen.

Blechstopfen der Ringmutter anbringen :

Blechstopfen der Mutter mit Fett fiillen (TOTALGREASE M).
Ringmutter festziehen. Schliissel 3301-T oder 3321-T
mit Schlissel 3303-T oder 3304~T und Werkzeug

MR 630~64/40 zum Festhalten der Trommel benutzen.
Fithrung C und Werkzeug MR 630-64/40 auf die drei
Radbolzen aufsetzen. Die beiden Zapfen des Schiiissels
3303-T oder 3304-T in die Aussparungen der Ringmutter
und dann Endstiick A anbringen. Ringmutter B bis zur
Beriihrung mit dem Endstiick A einschrauben, ohne zu
blockieren. Insgesamt Endstiick A und Ringmutter B mit
Hilfe des Dorns D verriegeln. Ringmutter mit 35-40 mkg
festziehen (Flichen und Gewinde geschmiert) und sie durch
zwei diametral gegeniiberstehende Kornerschlige sichern.
Falls erforderlich, Bremsbacken einstellen.

Bremsen entliiften, falls notwendig.

Rad anbauen. Fahrzeug auf Boden abstellen.

"MR.630-64/40
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II. AUS- UND EINBAU DER BREMSBACKEN

20 et WICHTIG! Um eine gute Bremskraftverteilung
zu erhalten, miissen stets die vier Bremsbacken
gleichzeirig ausgewechselt werden, Ausserdem
ist es wiinschenswert, dass die Trommeln den

gleichen Oberflichenzustand haben.

AUSBAU

1. Hintere Trommelnabe ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

2. Bremsbacken ausbauen:

a) Riickholfeder (7) der Bremsbacken abnehmen,
b) Die Bleche (1) zur Halterung der Stiitzfedern
ausbauen. Jede Feder zusammendriicken und
Halteblech um eine Viertelumdrehung o el
drehen, Die Haltebleche, die Federn und
die Fiihrungsstangen der Federn abnehmen,
Werkzeug 3556 -T benutzen).

c) Doppel-Sicherungsblech entsichern und die
Muttern (2) der Fixpunkt-Achsen abschrauben.
Sicherungsblech abnehmen.

d) Bremsbacken abnehmen,

3. Radzylinder (4), falls erforderlich, ausbauen:
Schutzkappe der Entliiftungsschraube ab-
nehmen. Bremsleirung vom Radzylinder ab-
schliessen. Die Befestigungsschrauben (3)
abschrauben. Radzylinder abnehmen.

EINBAU

4, Falls erforderlich, Radzylinder (4) einbauen:
Radzylinder aufsetzen und die beiden Be-
festigungsschrauben (8) anbringen. (Spreng-
ring), Bremsleitung an Radzylinder an-
schliessen., (Neue Dichtgarnitur)
Verbindungsmutter mir 0,8-0,9 mkg fest-
ziehen,

5. Bremsbacken (5) einbauen:

BEMERKUNG: Jede Bremsbacke hat einen Be-
reich auf dem Bremsschuh, der nicht vom
Belag abgedeckt ist,

Die Bremsbacke, deren Bereich "a" sich

am oberen Teil befindet, wird vorn und
diejenige, deren Bereich "a" sich am unteren
Teil befindet, wird hinten eingebaut,

a) Die Bremsbacken auf den Flansch aufsetzen.

b) Die Exzenter (6) etwas schmieren u, einbauen,

", . Doppel- Sicherungsblech einbauen.
Befestigungsmuttern anbringen und provi-
sorisch anziehen,

c) Die Stangen, die Stiitzfedern und die Siche-
rungsbleche (1) anbringen. Das Ganze da-
durch verriegeln, dass man die Sicherungs-
bleche in die Stangen einbringt, wobei man
sie um eine Vierteldrehung dreht. (Werkzeug
3556-T benutzen), Kontrollieren, ob die
Bremsbacken sich frei bewegen,

d) Riickholfeder (7) einhé@ngen,
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b)

)

10,

Bremsbacken zentrieren:

Durchmesser der Trommel feststellen:
Vorrichtung 2113-T oder 3555-T in Trommel
setzen, Zeiger A mit Durchmesser der Trommel
in Berlihrung bringen und ihn mit Hilfe der
Blockierungsschraube B feststellen,

Bremssegmente zentrierens:

Vorrichtung 2113-T oder 3555-T auf Naben-
achse des Schwingarms bringen.

Die Zentrierung stimmt, wenn der Zeiger A
die Beldge auf seinem gesamten Umlauf
streift. Diese Bedingung erreichen, indem
man nacheinander auf die Exzenter und die
Einstellnocken einwirkt,

Vorrichtung absetzen, dann die Kronenmuttern
der Exzenter festziehen und sichern.

Nocken zur Einstellung der Belidge 18sen,

um Einbau der Trommel zu erleichtern.

Bremstrommel einbauen

Nocken einstellen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvergang)

Rad anbauen und Wagen auf Baden abstellen,
Radbolzen festziehen.

Falls erforderlich, Bremsleitungen entliiften.



Aus- und Einbau des Hauptbremszylinders

ARBEITSVORGANG Nr. A. 453-1 @ und des Pedalwerkes

ARB., A. 453-1

AUS- UND EINBAU DES HAUPTBREMSZ YLINDERS UND DES PEDALWERKES

3513

AUSBAU

1-

Kabel von Minuspol der Batterie ab-
schliessen,

Ersatzrad, falls erforderlich, ausbauen.

Bremsﬂﬂssigke itsbehilter entleeren.

Leitungen des Hauptbreniszylinders ab-
schliessen:

Zufiihrrohre (1) und (4) der Vorder- und
Hinterradbremse abschliessen,

Ausbauen:

- Bremsfliissigkeitsbehilter (2),

- die beiden Schrauben (3) zur Halterung
des Gesamtteils Hauptbremszylinder und
Pedalwerk an Windfangblech.

Gesamtteil Pedalwerk und Hauptbrems-
zylinder abnehmen:

Kabel des Bremslichtschalters abschliessen,

Gesamrteil Pedalwerk und Hauptbrems-
zylinder etwas zum Fahrzeuginneren
nehmen und Kupplungszug von Gabel (7)
abschliessen,

Gesamtteil Pedalwerk und Hauptbrems-
zylinder ganz herausnehmen.

Hauptbremszylinder abschliessen:

Bolzen (8) entsplinten und aus seiner
Gabel nehmen.

Die Abstandshiilsen (6) ausbauven, indem
man die Bérdelung mit einem ¢ von
10,5 mm aufbohrt,

ANM. : Die Abstandshiilsen sind bei jedem

Eingriff auszuwechseln, Es ist jedoch
moglich; sie wiederzuverwenden, wenn
man sich vergewissert, dass beim Einbau
ihre Enden in die Bohrungen der Tridgers
(5) eindringen,

Hauptbremszylinder abnehmen,

1
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Aus- und Einbau des Hauptbremszylinders

und des Pedalwerkes

3513

3978

EINBAU

10,

11

12,

Die beiden Abstandshillsen (2) in ihre
Lagerung bringen und sie so an ihren Enden
bordeln, dass die Abstandshiilse nicht iiber
Trdger (1) vorsteht,

Bolzen (4) der Gabel (3) anbringen und ver~
splinten,

Pedalboden und Hauptbremszylinder von
Fahtzeuginnenseite. her einbringen,

Die beiden Schrauben (6) zur Halterung
des Hauptbremzylinders am Windfang-
blech anbringen und festziehen,

Behdlter (5) einbauven, (Kupferdichrung
zwischenlegen,
Mutter mit 3,5 - 4,5 mkg festziehen.

Anschliessen:

- Kupplungszug am Pedalwerk,

- die Kabel am Bremslichtschalter,

- die Zufiihrrohre (7) und (8) der Vorder-
und Hinterradbremse,

Die Verbindungsschrauben mit 0,6-0, 8mkg

festziehen.

ANM.: Die Dichtgarnituren sind bei jedem

13

14,

15,

16.

47,

Ausbhbau auszuwechseln,

Spiel des Bremspedals einstellen:
2 - 5 mm am Pedal,

Kupplungsspiel einstellen:
20 - 25 mm am Pedal.

Flissigkeit in Bremsfliissigkeiisbehdlter
einfilllen und Bremsleitungen entliiften,

Ersatzrad einbauven, falls erforderlich.

Kabel an Minuspol der Batterie an-
schliessen,
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AUS- UND EINBAU EINER LICHTM ASCHINE

AUSBAU

1. Massekabel von Batterie abschliessen,
(Abzieher fiir Kabelschuhe 2200-T, falls
erforderlich)

2. Ventilator ausbauen:
(Siehe entsprechenden Arbeitsvorgang)

3. Kiihlerverkleidung und Kﬁhle.r_grill aus-
bauen (Je nach Fall),

4, Abschliessen:
- Ladestrombkabel (2) (rote Markierung)
- Erregerkabel (3) (gelbe Markierung) von
Lima,

5, Die beiden Schrauben (1) zur Befestigung
der Lima abschrauben,

6, Lichtmaschine aus Gehdusebohrung nehmen,
ohne am Kohle-Trégerdeckel zu ziehen,
um die Kabel nicht abzureissen,

7. Lichtmaschinenanker von Kurbelwelle unter
Benutzung des Abziehers 22656-T abnehmen,

EINBAU

31 PL, 8. Mit Alkohol die konische Bohrung im
Lichtmaschinenanker und das Auflager
auf der Kurbelwelle entfetten.

Priifen, ob die Bohrung filr die Lima im
Motorgehiduse sauber ist.

9, Lichtmaschinenanker an Kurbelwelle an-
bringen, -

10. Kohlen mit Hilfe ihrer Feder hochhalten,
wie bei "a" gezeigt.

11. Gehdusebohrung leicht einfetten
(TOTALGREASE M).Limakérper in Gehduse -
bohrung einsetzen, Priifen, ob die Isolier-
rohre an den beiden Schrauben (1) vor-
handen sind. Diese von Hand einige Ge-
windeldngen einschrauben, Sie mit 0,5-
0,8 mkg festziehen,

ACHTUNG! Dieses Anzugsmoment nicht {iber-

95 P . schreiten, um keinen Bruch der Wiilste des
Kohle-Trdgerdeckels zu verursachen,

12. Kohlen mit Anker in Kontakt bringen.

13, Kabel an Klemmen (2) und (3) anschliessen.
Zahnscheibe zwischenlegen u. Muttern
festziehen, Priifen, ob die Kabel von Lasche
(4) richtig festgehalten werden und gegen
vordere Fliche des Motorgehduses und ge-
gen den Lichtmaschinenkorper gut anliegen,

14. Ventilator einbauen: (S. entsprechenden Arb. )

15, Je nach Fall, Kithlergrill und Kiihlerver-
kleidung anbringen,

16. Massekabel an Batterie anschliessen,
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M

AUS- UND EINBAU DES TRIEBWERKES

AY -Fahrzeuge aller Typen

AUSBAU

1. Mit Hilfe einer Schnur Motorhaube soweit
wie moglich offen halten (Motorhaube nicht
gegen Scheibenwischer driicken).

Fahrzeuge AY. CA (Mehari): Motorhaube
abnehmen.

2. Ausbauen:

- Motorhaubenstiitze,

- Ersarzrad,

- Wagenheber,

- Batterie,

- insgesamt Kiihlerabdeckung nebst Trdger
Fahrzeuge AY.CA (Mehari)

3. Elektrische Kabelbiindel abschliessen:
Zufiihrkabel abschliessen:

- yom rechten Scheinwerfer,

- von Gleich- oder Wechselstromlima,

- vom Heorn,

- vom Anlasser (Pluskabel der Batterie
abnehmen).

- von Ziindverteiler und Diebstahlsicherung
(bei Modellen, die damit ausgeriistet sind)
und die Kabel von der Haltelasche am
linken Kot{liigel abziehen,

Die Massekabel von Batterie, Regler und

oberem Getriebedeckel abschliessen. Kabel-
biindel aus seinen Haltelaschen am rechten

Kotfliigel und am Halter fiir das Ersatztrad

abnehmen.

4, Ausbauen:

- Ziindspule nebst Haltern (4),

- Luftfilter (3),

- die Schellen (2) und den Trager (1) fiir
das Ersatzrad (je nach dem Fall),

5. Einen Stopfen vorbereiten, um die Kraft-
stoffleitung zu verschliessen, die zum Be-
hdlter fithrt: ein Stiick Kraftstoffzufiihr-
schlauch von ca 50mm Lidnge abschneiden
und eines seiner Enden mit Hilfe einer Schrau-
be von 7T mm § verschliessen,

6. Abschliessen:

- den Krafstoffzufithrschlauch zur Pumpe von
der Leitung am Langstrdger (ihn mit Hilfe
des vorher vorbereiteten Stopfens ver=
schliessen),

- Stange zur Gashebelbetdtigung vom Verga-
ser (Stange abnehmen),

8, Wﬁrl’ﬂﬂtﬁusﬂhﬁi‘ Ellﬂbauen: - Starterbe{ﬁtigungl
a) Ausbauen: - Anlasserzug (je nach dem Fall),
- die Halbschellen (8) z. Befestig. an den Kriimmern, - Verbindungshebel (5) vom Hebel zur Betati-
- die Halbschellen (9) z. Befestig. am Vorschalldampf, , gung der Schaltgabeln am Getriebedeckel,
- die Halbschellen z, Befestig, des Auspuffrohres 7. Heizungsschacht vom Windfangblech abnehmen:
b) am Austrittsende des Vurschallldﬁmpfers. Heizungsstutzen () von den Tauschern ab-
Die beiden Schrauben z. Befestig. des Vorschall- schliessen und Gesamtieil Heizungsschacht (7)
dimpfers am Getriebe 1&sen. und Stutzen (6) abnehmen,

¢) Die Tauscher (10) abnehmen, ohne die Heizungsbe
tdtigungen abzuschliessen, Sie auf dem Liiftung’sEE-

hiduse des Wind’f;ingbleches ruhen lassen.,
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Gelenkwellen abschliessen:

Die Befestigungsschrauben (1) an den Differential-
wellen abschrauben,

Gelenkwellen abnehmen und jede Trommel mit
einer Schraube festhalten.

Vorschallddmpfer ausbauen:

Die Befestigungsschrauben (2) am Getriebegehduse
losen und den Dampfer von Fahrzeugunterseite her
herausnehmen.

Kupplungszug und Tachospirale abschliessen:

Muttern (3) 16sen und Ende des Kupplungszuges
von der Pedalgabel abnehmen. Schraube (4) ab-
schrauben und Tachospirale abnehmen,

Handbremsziige abschliessen

Muttern zur Einstellung der Handbremsziige ab-
schrauben. Die Handbremsziige aus ihrem
Schacht in der Rahmentraverse herausziehen,

Zufiithrrohre fiir Vorderradbremse abschliessens:

Verbindungsrohr (5) vom Ende (8) der Leitung
abschliessen. Mutter (6) zur Befestigung der
Leitung ganz abschrauben und Leitung, Mutter
(6) und Flachscheibe (7) (1. Einbau) oder Halte-
lasche (11) abnehmen und Rehr (10) von Ver-
bindung (9) abschliessen. (2. Montage).

Triebwerk ausbauen:

- Die beiden Schrauben zur Befestigung des
Motors an der vorderen Traverse abschrauben,

- Die Schrauben zur hinteren 'Be-festigung des
Getriebes lésen,

- Kette MR 630-44/4 benutzen, um Triebwerk
hochzuheben.

ANM.: In Ermangelung der Kette oder einer
Hebevorrichtung kann das Triebwerk von zwei
Monteuren von Hand herausgehoben werden,
wenn man das Gesamtteil Stossstange und
Trdger flir das Verkleidungsblech ausbaut.

Triebwerk am Boden absetzen,
1. Montage

Kette abnehinen.

1836 ANM. : Triebwerk nicht durch Gleiten am
i Boden fﬂrtbﬂszgﬂﬂ,. um das Momrgeh;'iuse
nicht zu beschidigen.
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4140 _ EINBAU

P

15. Triebwerk einbauen :

a) Hebekette MR 630-44/4 anbringen und Trieb-
werk aufsetzen.

b) Handbremsziige in die Schichte der Traverse
einfithren.
Triebwerk weiter ablassen und die Enden der

1 Bremsziige in die Einsdtze der Hebel filhren.
Die Abstandsringe in den Trdger an der Achs=
traverse bringen, die Muttern (1) und die
Scheiben hinter dem Trédger.

¢) Die Schrauben zur Befestigung der vorderen
‘Motorstiitzen einbauen, ohne sie festzuziehen.
(Sicherungsblech unter die Schraubenkopfe).

d) Die Muttern (1) zur hinteren Befestigung fest-
ziehen. Die Schrauben zur Befestigung der
vorderen Stiitzen mit 6 mkg festzichen.

) Die Muttern zur Einstellung der Handbrems=
ziige provisorisch einschrauben,

fy Hebekette absetzen.

Gelenkwellen anschliessen :

Die Schrauben zur Befestigung an den Flanschen
der Differentialwellen mit 5-6 mkg festziehen.

Kupplungszug anschliessen :

Ende des Zuges in Wagenkasten einbringen und
Zugende in Pedalgabel stecken.

Kupplungsspiel einstellen :

Einstellmutter (2) einschrauben, um ein Spiel
1. Montage zwischen Anschlag und Ausriickhebeln zu er=
' . halten, welches einem Weg von 20-25 mm am
Pedal enwspricht. Kontermutter festziehen.

Tachospirale einbauen :

Ende der Spirale an Anschluss am Gewmiebe an-
bringen und Schraube (3) festziehen,

Bremsleitungen anschliessen :

Verbindungsrohr (5), Mutter (6) und Scheibe (7)
einbauen. Ende der Leitung in Lasche am Ge-
triebe stecken. Verbindungsrohr (5) an Leitung
oder Rohr (10) an Verbindung (9) (neue Dicht-
garnitur)anschliessen und Lasche (11) anbringen,
Verbindungsschraube des Verbindungsrohres (9)
(neue Dichtgarnitur) anschrauben, ohne festzu-
ziehen, Flachscheibe (7) einbauen. Mutter (6)
festziehen, dabei Ende festhalten, um Leitung
nicht zu verdrehen. Verbindungsschraube mit
0, 5-0, T mkg festziehen.

Schaltbetdtigung anschliessen :

Verbindungshebel (4) an Hebel zur Betdtigung
der Schaligabeln anschliessen.

Position der Keilnuten so aussuchen, dass :

- Schraube (8) eingebaut werden kann,

- die Position" Neutralstellung"des Schalthebels
am Armaturenbrett mdoglich ist (Réndelung
mit Tréger abschneidend). Schraube (8) fest-
ziehen. (Zahnscheibe).
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22.

23.

24.

25.
404]

26.
o i
28,

23-

30.

Massekabel der Batterie und des Reglers an Steh-

bolzen (1) des oberen Getriebedeckels anschliessen.

Vergaserbetdtigungen einba uen :

‘a) Stange zur Betdtigung des Gashebels am Pedal
und an Hebel der Drosselklappenachse anschliessen.

schliessen. (Filzscheibe)
Riickholfeder einbauen,

b) Starterzug in Klappenhebel einbringen.
Hiille an Halterung brin gen und Sicherungs=
schraube missig fest anziehen.

Betidrigung einstellen und ein Spiel von
3-5 mm belassen. Sicherungsschraube des
Zuges missig fest anziehen.

Vorschallddmpfer einbauen :

Ihn von Wagenunterseite her einbringen. Befesti-
gungsschrauben (3) am Getriebe nicht endgliltig

festziehen.

Wirmetauscher einbauen :

Auslassstutzen (10) in die Radkisten einstecken

‘und die Tauscher an den oberen Blechen zur

Kithlung des Zylinderkopfes anbringen.
Einbauen, ohne endgliiltig festzuziehen :

- Befestigungsschelle (5) an den Kriimmern,

- Befestigungsschelle (2) am Vorschallddmpfer.

Austrittsende (4) des Vorschallddm pfers am Aus-

puffrohr anschliessen.
Die fiinf Befestigungsschellen und die beiden

Schrauben (3) endgiiltig festziehen.

Feststellbremse einstellen.

Bremsleitungen entliiften .

Heizungsschacht einbauen :

Insgesant Schacht (8) und Heizungsstutzen (7) ein-
bauen. Die Schrauben zur Befestigung am Spritz-
blech festziehen. (Kontaktscheibe).
Heizungsstutzen (7) an Wirmetauscher anschliessen.

Trager (9) fiir Ersatzrad einbauen ;

Schrauben zur Befestigung an Spritzblech und
Rahmen festziehen. (Kontaktscheibe).

Schellen (11) zur Halierung des elektrischen Kabel-
biindels und der Betdtigungsziige der Scheinwerfer
einbauen, .

Anlasserbetdtigung einbauen (je nach dem Fall):

Zug an Hebel (6) des Schalters anschliessen.
Ihn so einstellen, dass er weder zu gespannt
noch zu locker ist,

Krafistoffzufithrschlauch an Rohrleituing des
Krafistofftanks anschliessen.
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32 . Ziindspule nebst Trigern (2) einbauen,

33. Kiihlerverkleidung nebst Trager einbauen.
(Fahrzeuge AY.CA Mehari).

34. Elektrische Kabelbiindel anschliessen :

Anschliessen :

- Zuleitung und Pluskabel der Batterie an
Anlasserschalter (Kappe).

- Kabel fiir Horn,

~ Zufithrkabel (3) des rechten Scheinwerfers,

- Kabel fiir Lima,

- Zufiibrkabel (1) der Ziindspule,

- Zindkerzenkabel,

- Zufilhrkabel des Verteilers und der
Gleichstromlima (bei Modellen , die
mit einer solchen ausgeriistet sind).

35. Stinde von Motor- und Getriebedl kontrollieren

ANMERKUNG :

Ein zu hoher Olstand oder ein zu zihfliissiges
Ol kénnen Stérungen der Funktion des Getriebes
herbeifiihren.

36. Batterie einbauen. Plus= und Minuskabel an-
schliessen.,

37. Luftfilter einbauen.

38. Motor anlassen, Warmlaufen lassen, Schalten
der Génge und Dichrigkeit der Auslassver-
bindungen kontrollieren.

39. Oldruck kontrollieren, falls erforderlich.

40. Leerlauf einstellen.

41. Motorhaubenstiitze einbauen. Motorhauben-
verschluss und Funktionieren des Hauben-
schlosses kontrollieren.

42. Motorhaube einbauen. (Fahrzeuge AYAC
Mehari).

43. Wagenheber und Ersatzrad einbauen.



LISTE DER IN BAND 2 DES HANDBUCHES Nr. €21
VORKOMMENDEN SPEZIALWERK ZEUGE

und milssen gemdss den entsprechenden MR~-Skizzen hergestellt werden.

ANMERKUNG: Die Werkzeuge, denen ein + voransteht, werden nicht mehr von der Firma FENWICK verkauft

BEZEICHNUNG MR~-Nummer Referenz -Nr,
des

Werkzeuges

ALLGEMEINES

Traverse zum Hochheben des Fahrzeuges -........occvaienann, MR 630-41/3

MOTOR

Schliissel fiir Schraube mit Abfasung (BX 8) ...uuvivisnnvivinnns SRR 1677-T

Zindkerzenschliissel ., ............ R S N R e e 1601~T

Spanner fiir Kolbenring (# = 66 mm) ..,., e N RS S R R et 1654~T

Spanner flir Kolbenring (f = 68,5 MM ... .uuuuunnve s e res cnresoshassossismonnnsnssiis 3063-T

Spanner fiir Kolbenring (f = 74 mm) ., ....0ceenneens vaememsnnps  MRBIU=65/T 3002-T

Spanner fiir Kolbenring U-FLEX (f = TAMM) L, .0vureersereneees 3010-T

Dorn zum Einbau der Dichtringe (§ = 48 mm) ,........ eveswrnsshs MR 63{3-34;’25 3007-T

Dorn zum Einbau der Dichtringe (f = 52,5 mmM) ,.v0ivuininrienendennrneninenonans 3004-T

Dorn zum Einbau der Dichtringe (f = 56 mm)............ O S - 3007-T bis

Spanner fiir Ventilfedern (Ersetzt 1613=T) ...uiuieeivcenrnsosesoborenenes teresasenaaans 3084-T

Bordelvorrichtung fiir Mantelrohre am Zylinderkopf (2CV425 em®) . J.oovneennn.... e 1605-T

Bordelvorrichtung fiir Mantelrohre am Zylinderkopf (2CV435em3). .. ovvninennnnnn.nn. 3005-T

Bordelvorrichtung filr Mantelrohre am Zylinderkopf fE R 3036-T

Kette zum Hochheben des Triebwerkes . ..c.vvviiivevivininriess MR 630-44/4 1619-T

Abzieher znm Awbian des VERIalon .. i vivaiisiiocorvsval v saviscesasds e 591 3006=-T bis

Gebogener Ringschliissel (12 mm) zum Ausbau des vergasers ........................... 3081 -T bis

Schlissel zum Anflanschen von Motor und Getriebe (17mm)  .....bueeeu.n R 1791-T

Abzieher fiir Nadellager in der Kurbelwelle (oder Selbst-

schmierring) ,....... P ] W R o R R 1671-T

Dorn zum Einbau des Selbstschmier:mges ............ e AR 3052-T bis

Dorn zum Einbau des Nadellagers in der Kurbelwelle ....oouuvanss MR 630-31/46

Hebevorrichtung fiir Triebwerk . .....c.vevirrinnnnnnes MR 630-41/20

Abzieher fiir Kolbenbolzen .........cevueenn., Ceeeiasesean e et MR 630-23/16

Manometer zur Kontrolle des Unterdruckes im Motorgehduse ...... MR 630-56/9 a

Schliissel fiir Verbindungsmutter des Olkithlers ............. R MR 630-11/18

Abzieher fiir vorderen und hinteren Dichtring der Kurbelwe!]e MR 630-22/10

KUPPLUNG - GETRIEBE

Lineal zur 'Einste]lung der Kupplungstmmmel T a— B S A" N R N 1765=T

Ring zur Einstellung der Kupplungstrommel .....ooevvrarsssenss o et e I 3101-T

i E e et S U S P O—— T —— m— 2437-T

Dorn zum Zentrieren der Kupplungsscheibe (Keilnuten) .....evesehoeeosssos T ——— 1713-T

Dorn zum Zentrieren der Kupplungsscheibe (Verzahnungen) ....... MR 631'}-31 /10

Dorn zum Bearbeiten der Kupplungstrommel .......c.cvvnanann. . MR 630-35/8

Dorn zum Bearbeiten der Schwungscheibe ..........ce.ivaanan., MR 630-35/9

KRAFTUBERTRAGUNG

Vorrichtung zur Halterung der vorderen und hinteren Achsnabe MR 630-64/40

Abzieher fiir Blechteller an der Gelenkwelle .....oevewses — MR 8230-21/17 3251-T




LISTE DER IN BAND 2 DES HANDBUGCHES Nr. 621
VORKOMMENDEN SPEZIALWERK ZEUGE

BEZEICHNUNG

MR, ~-Nummer

Referenz -Nr.
des
Werkzeuges

VORDER- UND HINTERACHSEN

T I N R L]

e oeow @8 = mE s oew E s

MR 630-31/54
MR 630-31/39
MR 630-31/55

Schliissel fiir Ringmutter am SChwingarm «c.eravrnrtvsnnnrnaienss e | —
Schiiissel zum Aus- und Einbau der Reibschwingungsdampfer ........berveernnes
Universal=Abzieher .......ccccvvvenesreceantrenanes e SR IR —
Werkzeug zum Aus- und Einbau der Achsschenkelbolzen ..............
Abschraubvorrichrung fiir Ringmutter an der Radnabe ,............00vafverrernan.
Ringschliissel mit 2 Zapfen ........... R L e FERH .
Schliissel fiir Spurstangen ........... G SO e : MR 630-16/2
Dorn zum Einbau der Rollenlager an der Traverse ...........icuevevsn

Dorn zum Ausbau der Radnabe R T N A R N B N R e

Dorn zum Einbau der Dichtringe in der Nabe ........c.ciei.esns S

FEDERUNG

Aufsteckmutter zur Einstellung der Bodenfreibeit .........c.vveeveas}

Schiiissel fiir 3455-T oder 3455-T bis .. u.ioirrnrirnnrcnnnreanenanns ‘

Schliisse]l zum Festhalten der Einstell-Endstiicke . ... iveinneeomenness
Schliissel fiir die Muttern zur Einstellun g der Einstell~Endstiicke ......

LENKUNG
Abzieher filr Mittelbolzen ...... R e A N TR
Druckstiick fiir 3502-T e S R TR e R e

Abzieher fiir Muttern der Diebstahlsicherung (Schrauben # = Tmm) .....}[

Abzieher fiir Muttern der Diebstahlsicherung (Schrauben § = 9mm) .....

Hebel zimn Ausbat der LRnkSENIR . iwminimm e wnwmmm wwmimm s v s ;
BREM SEN

Gabel fiir Ein- und Ausbau der Federteller an den Bremsbacken ........
Vorrichtung zum Zentrieren der Beldge der Hinterradbremsen .........
Vorrichtung zum Zentrieren der Beldge der Hinterradbremsen .........
Vorrichtung zum Zentrieren der Belidge der Vorderradbremsen . .......
Werkzeug zum Einbau des "Spiral”-Rohres .......covescavens —
Vorrichtung zum Bérdeln der Bremsnocken .....vivvsnsarnssovaness
Nietenkbpler fir BIEMSNOCKEN uvmwnvosen vmmem e s smsiora s .

ELEKTRISCHE ANLAGE

Kabelschuhabzieher ...... A T L T o A A T R B e R DR R Ty
Abzieherschraube fiir Lima-~-Anker .......... B T S R TR S
VERSCHIEDENES

"POP"<Nietzange [.oiiiaie-asis ST B ) ———

= A B R o & B oA A w

-----------

MR 630-
MR 630-62/13
MR 630-62/11

---------

MR 630-27/6

66/17

1833-T

3451 -T bis

2405-T
+ 1858~T.
3321-Tod, 3301 -T
3303-Tund 3304~-T

3455-T oder
3455-T bis
3456-T
3458=-T
3453~T oder
2186-T

3502-T

19656-T

2412-T

3902-T bis
+ 1951-T

3556-T
2113-T
3555-T
3570-T

2200-T
2205-T

2669-T




MR. 630-11/18

ex: MR. 3422-120

Lichtbogenschweildung

L _
1 i Y Werkstahl, Kant-
‘ ' oder Rundstahl, Bmm
70 i )
Tl gestreckte Linge = 250
~Y | -
Langloch, 12 kantig, 16 170

(Schliissel 14.x 16, Serie
37 Lauravia)




MR.630-16/2
ex MR-3691

1

MR 36011-A.23,6

Werkzeugstahl
MR 3691-2 - A [} 20,3 gehﬁrtet
MR 3691-3-A.21,6



MR. 630-21/17

* ohne Detailpline

*5 6 7 +8 9
_ 77l L
== == & e e L =1 M
===//]
10-11
P
@
‘u% 5. o
s,
TEILE NR. ’E' MATERIAL TEILEBEZEICHNUNG
w
MR 630-21/17
1 . Detail 1| 1 | Werkzeugstahl Griff
* . 1 WEI’kZEUgSIEIh] Schraube ﬂ 12 §. 1. 3 Lz 60
mit spitzem Ende (90°)
* 3| 2 |Standart Flachscheibe @ = 10
* 4| 2 |[Standart H-Mutter-¢ = 10 8, L.
* 5| 4 |Werkzeugstahl Ring # =10 x 20 - Hohe = 8
64 1 |Werkzeugstahl Druckstiick
* 7| 2 |Werkzeugstahl Stehbolzen # = 10, Linge = 175
Gewindeldngen = 10 und 20
(fiir Lagerschalen : Detail 10)
" Bl 2 Werkzeugstahl Stehbolzen @ = 10, Linge = 230
Gewindeldngen = 10 und 20
(fir Lagerschalen : Detail 11)
9 1 Wcrkzeugstahl Schrumpfring
10 [I+1 | Werkzeugstahl Lage-rschalf:n filr Kapsel gleiche
Getriebeseite .
1111+1 Werkzeugstahl Lagerschalen fiir Kapsel Bezeich-
Nabenseite nung




1 ~ 45°




Teil 6

]

2~ 45 |
I _
!

b = 29,5 |

2 I




Teil 10 und 11

e
| 4 =84 + 005
124 =101
I -
‘ '//""'""
I | ]} I!
3 (sdgen)
15
[-d—b-rt
20
Bal——
Detail 10: 1= 49,5 g? .2 =55
Detail 11 : 1 =375 ' %7 .42 =45

I 4 0.1




e

220

7777) I

£

15

spitze Winkel abkanten.

30

15




MR.630-22/10

ex: MR.3404-70
/? Gewinde-
Sod'lskantumraubo/é =5 [stanga
b | $ = 5x09
| | |
90 ,IL'_'JE '

S s N g
| |
IR | B

i- 7 x 1 %BIthnubtl

%q %48 7/,
g____

| |
Flacheisen |

1
{36 |
e t 75x25x86
| | I

@:221__ 1f‘ H:‘ . }

i
58

s + SRR

“



MR.630-22/14

4

(fiir den Ausbau)

5

( fiir den Einbau)

3 / I




MR.630.22/14

Teil 1

b —
)
.o,._..n.mw ’LA i.‘
A
o Yo >
MILE IO Al () _ =
AR ™ o 5
Y i
5.:.
o+ e
Q
N
A, ' \
P i | ?
7/
M ya
@3
i Il

2

§




<« Q—»

YT,

; | O
| |

| |

|

2310,

§\\

-

‘ |

D _16x 2

\\\

\\u\\\




— MR.630.22/14 ——

Teil 3

> 196 -

@ = 1 2 -q,2 26er §§:£:hskant

Kugel eingefasst




e e MR 30037 18 e
Teil 4 und 5

A

Mutter 10 x 1,5 verschweisst

/ Schweissstelle @ . 10 QS -] O X 1,_5

4 2 Stiick A = 235 zum Abziehen

5 2 Stiick A = 300 fiir den Einbau




f—T T — T —
TEILE NR. STUCK MATERIAL . TEILEBEZEICHNUNG
= + —
MR. 630-22/14
| 1 Werkzeugstahl OBERER HALTER
2 1 Werkzeugstahl UNTERER HALTER
3 1 Werkzeugstahl DRU CK SCHRAUBE
4 2 Werkzeugstahl KURZE SPANNSTANGEN ZUM ABZIEHEN
5 2 Werkzeugstahl - LANGE SPANNSTANGEN FUR DEN EINBAU
* 6 | b Werkzeugstahl MUTTER10x 1,5
7 1 Werkzeugstahl DRUCK STUCK




VV iiberall

Kanten abTasen




MR.630.23 [ 16

H E D c B A

LR REEEENEE SRR RN \%/—

iE = 4

e e e e Tl L et - N R i

| ,ﬂ‘m\\nxuxmx\\\\\\m\x\%
An Gewindestange hartgelstet Geklebt

f— e
o e

Matk. 3¢ Material Abmess.| Skizze
k|
Leder | Stk.=3 Y
5 e s
Vor dem Kanten 601 ﬂ‘ Nach dem Kanten
B ; Srahl ¢:34 * m l";""ﬂ’l
1}2 dur Sthk, =3 A . ¢JJ21 :
3 @34 2
i 75 ’_‘
ClRelitdiias] vags | 2020 [ETTommneses T
- {
5-45°
12.5
D|4| eisen L.30 { ® 10
25%3 %
N
E|1] stant P-8x125 Standart- Mutter
Gewinde-
5
stange | = =
Gl L.-225 1
D6 %125 = iy x = e ” = |
15% .8x125 20 Sechskantkopf-14€r i
Schliissel- _P- *K L antkopf-14** Schliisselweite
H!l4| Stahl weite ] “\/\
12 dur | L.20 P14 | == 1201
3 __Ba9
7 ©D.14.5
Stahl ®.19 = |
J |1 12 dur | épr.7 [ $i8.5
|
- !
Kiz2| stan | B8x125 Standardmutter




MR. 630_.27/6

A . Werkze-Ugstahl, gehdrtet |
B - Werkzeugstahl



MR. 630-31/10
ex : MR. 1620-40

I 35 I —"
I ., T
74

f4§f

R+0.1

r‘S!

1 Weichstahl C 35



MR.630.31/39
ex. MR. 3436.40 q

a,zz.'»h

W_erkze Ugstahl



— MR. 630-31,46

1-45" |

80

(gerdndel t)*l

20




MR-630-21/54
exMR-3616-20 o

A. Dorn zum Einbau der inneren Kegellager

GESEFTTETRATILARALRRARALAANRALRARRARAARALARAAREARRRRRARRARAANY

ALEANAREARAEHERRARTARAEEARAREAEERAR AL AR A LR AR A ALY |

150 i

e}

B: Dorn zum Einbau der &uBeren Kegellager

ARELRRRARRNRRAY.

AMARARRRRARRRRNY o

Werkzeugstahl



MR-630-31/55
ex MR-367640

. 25

|8

verschweiBt

AN

I 57283 /m

Werkzeugstahl



MR. 630 - '34/25
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MR.630-35/8

D222, 5

| D=45
B— | 2.4 | 1]

2 Zentrierbohrungen 4 @

q 15 - 45] + b [

35
2 .19 +

O 20x15 —— @

2x2
15— 30° 1
Goan DS o L‘[ 'j} 1552' '
‘ w

2-50 ‘ ]
A I : ' i
2 Abfasungen, 24 Schll‘.‘mat:'."l\r'nup.’lﬂt"“ﬂ;__1
' 24
70
@=30 __F I ’
9 45" & 30
x k-t: - * ' '

allseitig bearbeitet Scheibe
Mutter 22 x 1,5 @'




MR. 630-35/9
ex : MR. 3700-110  Glatte Fliche

D= 218

7l
16 g“'j
N
Zu
o l ]
50
l ! 106
[
l |
I SES— v
D=35

3 Bohrungen D nf

Weichstahl C 35



MR, 630-41/3

Detail der Platte A

100

-
|
2

=
: »

A

1

’
HT-ll"

Fa i"‘\

A - Befestigungsplatte, Stahlblech 8 mm stark.

B - Eichenbohle, langsgeschnitten.
C - Rundstahl, Hohe und Durchmesser gemadss

Wagennheber

- Befestigung der Platte mit 4 Schrauben mit Schlitzkopf

g 8 mm, Linge 40 mm

sehnitt X X’




MR.630-4
exMng/‘%o

@ =10 genietet

i —-... i\

'*I|?

. 7
// Z
— -

7

by =y
i
o= e w3 ) e

r's \ﬁ -

FEFFPEE " oF o f.!—r.r.l'rrr.nr.rf.r -

Vlerkant—ﬁohr von 30 — Lange 200.

ﬁ
I l Stck. I Bezeichnung
1 Vierkant-Rohr von 35 — Lénge 575.

U-Eisen B0 x 30 — Lﬁnge S0.

Vierkant-Mutter von 30, ¢ 16.

Gewindestange @' 16 — Lénge 180.

Handgriff o. sonstige Betatigung (Mutter, K.-Mutter, Dorn, usw.)

Hartholzblécke 150 x 90 x 22

Blech von 1580 x 90, Stérke 3

Holzschrauben mit Schlitzkopf — @ 4 — Lénge 45

Sechskantmutter von 10 @

A

B 1
C z |
D 1
e |
F 1
G 2
H 1
! 4
J |
K |

Schraube mit Sachskantkugf von 10 @' TR




O N © I O o~

MR 630_44/4




MR 630.44/4

Mark. | Skz.] Mat. Bezeichn.
1 1 Weich- Kopf-
stahl ring
p= 10 _Innen-f = §0_
2 6 Weich~ Cval- }
stahl ring 4&0
g=10
3 2 =1 Einhingekette, vorn, Linge = 400
5 D=7 $=1x1,00
4 |1 | stan ‘:mm“'
nge
p=14 | 978
5 2 Weich- | Haken
stahl vorn
g =12 gestr,
Lange ca
271
& 1 g =7 Hinteres Kettenstiick, Linge = 430
‘ /__ r.ﬂ.S
7 2 Weich- | Oval- e N
stahl ring Bf i
gt ]
N re6,5
8 I Weich- | Zwischen- ‘
stahl ring : ‘
¢ =10 Innen - @ = 50 .
9 1 g=1 Einhdngekette, hinten, Linge = 500
10 3| Weich- | Haken
stahl hinten
g =12 gestr.
Lange ca
246
1 |2 Stahl Muttern =7 x 1,00
13 7 Stahl Scheiben Aussen=@ = 20, Innen-§ = 7, 5, Stirke = 2




—— MR 630_56/9a

850

B

)

| IXEXNNXNNNNN

:

38T RBEN R G S

430

26,35

Schnitt Y

@ entsprechend dem Rohr F

., 50

_

| :: I Stcek. I Bezeichnung
Brett 20 stark

Glas- oder Plastikrohr

Schutzgummi

Schelle

l Skala

Biegsames Rohr, ¢ entsprechend B

Endstiick

Dichtun g_NN 394-87




—MR.630-62/1

Eﬂtgl’&tﬁ[’l

WerkzeUgstahl, gehértet




| R

NN

- 3 mm versenken




MR.630.64 /40

/ | r=80 (Richtwert)
_..—-i—.___‘-h-‘ - .
; e / f’/ o " ®.__ r.67

i
69,3 /‘
I. Ne 67 __f!_/' B 4
Ll . Sk =440
rnd( 80 ' ) 1ﬁ T
— T _
| 1000
= ] il
2 @A4  1-45°
: s /1 7 !

Material: Flacheisen 40 x 8

1F |

gestreckte Lange 1200



l__— MR 630-65/7 ——

Ba90

Bu74 + 802 gggch_ljjen)
————F—1 . i *
S ’é ' /\\ 2J? 2*5

K | \
gekantete
@=85 Wi

102

Werkzeugstahl

e




320

MR_630.6 6/17

100

—

AL

Rohr 5410

hartloten

Stab @ = 5
gestreckte Léingf: 350 |

-

hartloten

Scheibe 5x10




